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-
L}{.14.(

_’\‘\

RAD:5

‘Ozel Kesim Etiketler
Satin Alma Rehberi

Temel kategori analizi ve
teklif oncesi spesifikasyonlar.
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Ozel Kesim Kategorisini OZEL

Tanimlama ‘"‘\/ BICAKYOL_U

Ozel Kesim Etiketler,

son derece odakli bir uretim rotasidir.
Standart geometrik

bir sekil yerine ayirt edici 6zellik,
tasariminizin hatlarini hassas
bicimde izleyen

ozel bir kesim c¢izgisidir.

Herhangi bir dijital
tasarimi kesinlestirmeden once

fiziksel gerceklikten baslayin: Griin nerede ve

nasil gorulecek, tutulacak
ve uygulanacak?
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uygun kategoriyi segin.

) Kategori Analiz Matrisi .
Uretim rotanizi dogrulayin. Kategorinizi kesinlestirip teklif istemeden once ilgili Ozel Etiket

seceneklerini karsilastirin ve
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0 Kullaniminiz rulo, transfer veya sayfa formatlarina daha uygunsa spesifikasyonlari tanimlamadan 6nce

kategori se¢ciminizi degistirin.
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Teklif Oncesi Yapilandirma Merkezi

Varsayimlarla teklif olusturulamaz. Uretime bagvurmadan énce
bu eksiksiz spesifikasyon sistemini tanimlamalisiniz.
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Malzemeyi Ortamla Eslestirme

Malzemeyi baglamdan bagimsiz se¢gmeyin. Malzeme yonu ve yuzey kaplamasi
etiketin gercek nihai kullanim ortamina gore kesinlikle belirlenmelidir.

/\ Neme maruz kalmayi

belgeleyin.
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Malzeme Se¢enegi
Gerekli glirenci belirtin = 00

Sartunme veya kullanima Kotuyucuya karsi

karsl gereken : -
direnci belirtin. . Koruyucu @
_ \ Kaplama
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Bu veriler, Uretim sirasinda dogru ]

UV/dis ortam
maruziyetini dogrulayin.

yapisal malzeme ile yizey kaplamasinin
eslestirilmesini saglar.
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Fiziksel ve Dijital Sinirlari Tanimlama

Hassasiyet dijital dosyanizla baslar. Fiziksel hedef boyut ve

yapisal kesim yolu,

tasarim referansiniza kusursuz
bicimde yansitiimahdir.
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' Boyutlan
dirma
Kesin maksimum dis
boyutlari dogrulayin
(genislik x yukseklik).

+
Yapi
Tasarim dosyanizin
ozel kesim sinirini yapisal

olarak desteklediginden
emin olun.

o, Ve

Tasma

Kesim cizgisinin disindaki
uretim toleranslarini
hesaba katin.
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Erken Uretim Varsayimlarindan Kagcinma

Spesifikasyonlar kesinlesmeden sabit uretim kosullari varsaymayin.

SPESIFIKASYONLAR KiLITLI URETIM KOSULLARI

BOYUT + MOQ +
MALZEME = SURE+
+MIKTAR ] MALIYET

0 Minimum Siparis Miktarlari (MOQ), teslim sureleri, sertifikalar

ve sevkiyat kosullari tamamen degiskendir.

Bu operasyonel ayrintilar tamamen tasarim, malzeme yéni ve hedef miktarin nihai birlesimine baglidir. Onceden dogrulanamazlar.
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Teklif Oncesi Son Kontrol

Standart gecikmeleri asarak dogrudan dogru fiyatlandirma ve lretim
incelemesine gegcmek icin
bu 7 veriyi dogrulayin.

/] Gergek kullanim alani tanimlandi

] Kategori kilitlendi (Ozel Kesim ile Rulo/Sayfa karsilastirmasi dogrulandi)

] Kesin hedef boyut belirlendi (W x H)

] Malzeme yonu ve kaplama tercihi belirtildi

] Tasarim dosyasi/6zel kesim referansi hazir
[[Hedef miktar belirlendi

[ ] Paketleme rotasi ve teslimat ihtiyaclari tanimlandi
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> Tamamlandiginda projeniz uzman incelemesine hazirdir.
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