
MükemmelÖzelRozetTeknik Özellikleri
Belirleme

Kusursuz RFQ'lar ve üretim spesifikasyonları için anatomik başvuru kılavuzu

KABARTMALI METAL KENAR
(PARLATILMIŞ YÜZEY)

GÖMME EMALE DOLGUSU
（PANTONE293C-MAVİ)

GÖMME EMALE DOLGUSU
（PANT0NE1655C-TURUNCU）

KALINLIK: METAL TABAN
(ÇİNKO ALAŞIMI)2.00MM（TABAN) +1.20

MM（KABARTMA) ROZET PİMİ ÇAPI:

EMALE DOLGUSU
DERİNLİK:0.50MM

PİM UZUNLUĞU:8.00MM

MM
KLİPS MEKANİZMASI:
KELEBEK KLİPS (STANDART)

[BELGE TÜRÜ:SATIN ALMA SPESİFİKASYONU]
DOKULU METAL ARKA
(KUM PÜSKÜRTME YÜZEYİ)[REVİZYON:SON]

[ÖLÇEK:1:1]



Özel Rozet Kategorisini
TanımlamaPromosyon ve

Takdir
Giyilebilir ve
Koleksiyonluk

Özel rozetler giysilere, çantalara,
şapkalara, askı iplerine veya sergileme
kartlarına takılmak üzere tasarlanmış
küçük dekoratif ya da kimliklendirme
ürünleridir.

Özel
Rozet

Temel Fark: Bir rozet standart bir

yakalık rozeti (daha büyük plastik/manyetik
ürünler) veya anahtarlıktan farklıdır; çünkü
takma mekanizması ve takılma konumu
yapısal tasarımının merkezindedir.

Üyelik Kimliği



Rozetin Anatomisi

1. Ön Yüz: Emaye/baskılı yüzey
kaplaması.

2. Taban: Fiziksel metal
kontur/kanvas.

3. Bağlam: Amaçlanan
giysi/kumaş katmanı.

4. Pim: Merkezi takma donanımı.

5. Fitting: Klips veya arka mekanizma.

6. Sunum: Perakende/sergileme arka
kartı.



Ön Yüz Yapısı ve Görsel Etki Matrisi

Metal Çizgiler ve
Gömme Renk Düz Baskılı Görsel Basit Logo İşaretiKabartmalı Kalıplı Görünüm

Klasik emaye
görünümü için en iyisi.
Belirgin renk bölgeleri.

Düz ve pürüzsüz yüzey
gerektiren karmaşık
grafikler için en iyisi.

Ultra minimalist, yüksek
tanınırlıklı kurumsal
markalama için en iyisi.

Boyutlu, dokulu veya
oyulmuş monokrom
metal tasarımlar için
en iyisi.



Ölçek ve İzleme Mesafesi Gerçeği
Mesafeden Netliğe

%100 Ölçek
(Monitör
Görünümü)

%10 Ölçek
(Fiziksel
Kullanım)

Temel İçgörü: Rozet boyutu yalnızca monitördeki görsel tercihe göre değil, logo karmaşıklığına ve fiziksel izleme mesafesine göre seçilmelidir.

Kural: Küçük çizimler küçültüldüğünde netliğini kaybeder. Çok detaylı illüstrasyonları rozet formatına zorlamak yerine sadeleştirmek daha iyidir.



Uçuş Öncesi Çizim Spesifikasyonları

Reddedilen Spesifikasyon (YAPMA)İdeal Spesifikasyon (YAP)

Vektör çizim, net biçimde ayrılmış renk alanları,
okunabilir sadeleştirilmiş çizgi çalışması.

Küçük yazılar, degradeler, şeffaf efektler,
çok küçük fotoğrafik ayrıntılar.

Not: Fiziksel bir prova uygunluğu doğrulamadıkça tasarımı sadeleştirin. Renklerin kesin marka
referansları mı yoksa yaklaşık görsel referanslar mı olduğunu belirtin.



Fiziksel Kanvası Haritalama
Bitmiş Kontur: İç Kesikler:
Mutlak dış kesim
yolu.

Takımlama
gerektiren negatif
alan.

Görünür Metal Çizgileri:Topografya:
Renkler arasında taban
metalinin açıkta kaldığı
kenarlıklar.

Belirli kabartmalı
veya gömme bölgeler.



Takma Karar Ağacı

Hassas kumaşlar,
Çözüm: Mıknatıs.delinmeye

izin yok mu?

Yüksek güvenlik,
sık çıkarma,
kalın giysi?

Çözüm:
Güvenlik tipi bağlantı.

Kullanım bağlamını tanımlayın.

Standart giysi,
şapka, askı ipi? Çözüm: Pim ve Klips.

Çözüm: İncelenmişÇocuk erişimiyle
ilgili endişeler? çocuk güvenli kilitleme seçeneği.



Arka Görünüş Mühendisliği

Temel Talimat:
Takma konumu için net arka görünüş
talimatları sağlayın.

Temel Hususlar:
Optimum Pim
Yerleşimi

- Dikey Hizalama: Pim yerleşiminin
rozetin yerçekimi nedeniyle aşağı
dönmesini önlediğinden emin olun.

- Kaçınma Bölgeleri: Bağlantının
belirli bir yapısal alandan kaçınması gerekiyorsa belirtin.Uzak Durma Bölgesi

- Gizli Arka Yüzler: Arka yüzün

sergileme yöntemine göre estetik açıdan
kısmi ve sade kalması gerekiyorsa belirtin.

Yerçekimi



Kritik Uygunluk ve Performans Testleri

Takma
Güvenliği

Cilt Teması

Malzemelerin doğrudan cilt
teması için tasarlanması
halinde inceleme isteyin.

Yüksek darbeli veya kalın giysi
kullanım durumları için
bağlantıları test edin.

Kaplama Davranışı Manyetik Kullanım

Delinmesiz bağlantılar
kullanılıyorsa numune
testiyle manyetik gücü
doğrulayın.

Yüzey kaplamalarını
dayanıklılık ve marka
renginin tam eşleşmesi
açısından inceleyin.

Kritik yüzey, malzeme, performans veya uygunluk
gereksinimleri her zaman numune/test incelemesi gerektirir.



Sunum ve Ambalaj Kanvası

Tekli poşetlerToplu paketleme Kartlı setler/etiketler

Taşıma Uyarısı:Arka Kart Spesifikasyonları Gerekli:

- Çizim ve yönlendirme. -- Delik
düzeni ve aralık. - Perakende
bilgileri/barkodlar.

Parlatılmış veya baskılı yüzeylerin
taşıma sırasında
temas/sürtünmeden korunmasını
belirtin.



Sipariş Mimarisi ve Varyant Stratejisi

Miktarı Tanımlama: DOLUM/VARYANT
KATMANLARI (BENZERSİZ
TASARIMLAR)Miktarları özellikle

çizim tasarımına
göre belirtin.

Takımlama Verimliliği: Tekrarlanabilirlik:SN.

Birden fazla tasarımın
aynı temel şekli
paylaşıp paylaşmadığını
belirtin (aynı kalıp,
farklı renk dolgusu).

Tanıma programları
veya yeniden satış
için, tekrar
siparişlerde ve
tasarım varyantları
arasında tutarlılık
standartlarını açıkça
görüşün.

Sıralı Veriler:

Seri numaraları veya üyeye
özel bilgiler bulunup
bulunmadığını belirleyin.

PAYLAŞILAN TAKIMLAMA
(AYNI TABAN ŞEKİLLERİ)



7 Noktalı RFQ Formülü

Tasarım başına
miktarlar ve gerekli
kart/paketleme
formatı?

Ön yüz yapısı ve
görsel etki?

Müke
mmel
RFQTakma, yüzey, cilt

teması ve uygunluk
incelemeleri?

Kontur, kesikler,
renk bölgeleri ve
arka bağlantı?

Marka rengi
eşleştirme ve tekrar
sipariş tutarlılığı?

Metin, fotoğraflar,
degradeler ve ince
çizgilerin
sadeleştirilmesi?



Bağlam Belirler

Yapıyı.

Güçlü bir rozet RFQ'su çizim ölçeğini, ön yüz
yapısını, takmayı ve ambalajlamayı doğrudan
amaçlanan kullanım bağlamına bağlar.

Sonraki Adımlar: Nihai teknik ve ticari taahhütler resmi bir
teklif, çizim ve malzeme incelemesi gerektirir.

SORUMLULUK REDDİ: Bu brif, tedarikçinin mevcut rozet

stillerini, bağlantılarını, malzemelerini, kaplamalarını, üretim yolunu, fiyatını, sipariş eşiğini, teslim
süresini veya sertifikalarını doğrulamaz. Genel ürün varsayımlarını yazılı onayın yerine kullanmayın.


