
Özel kâğıt çantanın mühendisliği
Sunum odaklı çanta sistemlerini tasarlamak, şartlandırmak

ve tedarik etmek için teknik şartname paketi

SAP TAKVİYE PARÇASI
//ŞARTNAME:120 GSM KRAFT
KÂĞIT

SAP DÜŞÜŞÜ:100MM

YÜKSEKLİK:350NM

KATLANMIŞ KÖRÜK//
DERİNLİK:150MM

GENİŞLİK:250MM
KÖRÜK:150MM

REV:01// DURUM: ALICI TEDARİK ÖZETİ



Yüzeyden önce sistem

Standart ürün yaklaşımı Özel yaklaşım

Saplar:
Gizli bağlantılı
kuvvetlendirilmiş
kurdele Ayırt edici

kâğıt yüzeylerini,
dekoratif
ayrıntıları,
özel yapıları
ve gelişmiş
bitirmeleri tek
bir perakende
deneyiminde
birleştirir.

Yüzey:
Premium
dokulu kâğıt,
250gsm, bölgesel
UV bitirme

Yapı:
Takviyeli taban,
çift katlı,
yüksek çekme
dayanımı

("Sunum odaklı bir çanta sistemi")("Kâğıt üzerinde yalnızca bir logo")

NOT: “Özel”, sabit bir malzeme veya performans şartnamesi değil, bir tasarım yönüdür.



Ambalaj ekosistemi matrisi

Özel
kâğıt çanta

Sert
hediye
kutusu

Standart
kraft çanta Kargo kutusu

Birincil
işlev Taşıma işlevi Sevkiyat/TransitTaşıma+Sunum Sert sunum

Yapısal
karmaşıklık

Özel yapılar
ve özel katlamalarStandartlaştırılmış Oluklu mukavemet Ağır karton

Koordineli
malzeme/bitirme
incelemesi

Üretim
gereksinimleri

Elle montaj
hassasiyeti

Ezilme testi
uyumuHacim ölçeği

Temel işlev veya sert hediye sunumu yerine belirli ve özel bir perakende deneyimi sağlayan
bir taşıma çantası gerektiğinde “Özel kâğıt çanta”yı seçin.



Görsel hedefin ayarlanması
Sade //
Dokunsal, kaplamasız
kâğıt karakterine odaklanır

Zanaatkâr //
Organik yapılara ve
ham kenar
bitirmelerine odaklanır

Lüks odaklı //
Ağır kâğıda,
premium saplara ve
zarif kabartmaya
odaklanır

Mevsimsel //
Hızlı tasarım değişimlerine
ve ayırt edici dekoratif
ayrıntılara odaklanır

Yoğun grafik //
Güçlü renk doğruluğu için
kaplamalı yüzeylere
odaklanır

Seçilen görsel hedef; kâğıt seçimini,
katlama toleranslarını, sap bağlama yöntemlerini
ve baskı davranışını temelden değiştirir.



Yapısal anatomi ve karar bölgeleri

Sap stili ve
bağlama yöntemi
(kurdele, ip, kalıp kesim;
yapıştırılmış veya
düğümlü)

Üst işlem ve
kapatma mekanizması

Körük ölçüleri
ve dikiş toleransları

Pelür ve ek parça
etkileşimi
(çantanın iç unsurları
nasıl barındırdığı veya
hediye kutularını
nasıl koruduğu)

Taban şekli ve
takviyesi



Yapıyı taşıma yükü belirler

Takviyeli
taban ekleri

Kırılabilir ürünler

Ağır ürünler
Yükseltilmiş kâğıt
gramajları

ZORUNLU
YAPI
İNCELEMESİ

Islak ürünler

Özel sap
takviyeleri

Keskin kenarlar

İç koruyucu
hazneDüzensiz şekiller

UYARI: Özel bir görünümün taşıma veya uyum gereksinimlerini kendiliğinden karşıladığını asla varsaymayın.



Bitirme yalnızca kozmetik değildir

Geniş düz mürekkep alanları
Risk: Sürtünme, tutarsız kaplama

Hassas/dokulu yüzeyler
Risk: Taşıma sırasında aşınma

Üret
im
riski

Kabartma benzeri / metalik efektler
Risk: Yapısal zayıflama, çatlama
kat yerlerinde

İnce yazı ve koyu kaplama
Risk: Register sorunları,
algılanan kalitenin düşmesi

Yüksek düzeyde bitirilmiş yüzeyler,
kaplamasız standart çantalara kıyasla
tasarım ve prova konusunda titiz
görüşmeler gerektirir.

Görsel karmaşıklık



2D'den 3D'ye teknik plan

Korunan sap bölgeleri
(logoları deliklerden
ve takviyelerden uzak tutun)

Doku yönü
(çatlamayı önlemek için lifler
katlarla hizalanmalıdır)

Bitirme hizalaması
(kesintisiz desenler hassas
register toleransları
gerektirir)Dikiş yerleşimi

(kritik grafikleri tutkal
bölgesinden uzak tutun)



Tasarım ve şartname girdileri

Tamamen düzenlenebilir vektör logolar sağlayın; kritik
logo ölçeklendirmesini belirtin.Vektör varlıklar

Ön, arka, yan, taban ve üst kat panellerine eşlenmiş
yüksek çözünürlüklü görüntüler.Baskı dosyaları

Kesin marka rengi referansları, tam yasal metin,
ölçeklenebilir barkodlar.Marka ve metin

Doku ve bitirmenin kritik olduğu durumlarda görsel
numuneler sağlayın.Fiziksel referanslar

Kritik yüzey, malzeme veya uyum gereksinimleri, piyasaya sürmeden önce
numune/test incelemesi gerektirir.Test zorunlulukları



Taşıma yaşam döngüsü

Depo
ve paketleme

Taşıma yolculuğu
ve saklama

Perakende
tezgâhı

Bitirilmiş yüzeylerde
koruyucu ayırma yoksa
yüzey sürtünmesi veya
mürekkep
aktarımı riski vardır.

Pelür, ek parçalar ve
ürün yuvasıyla
etkileşim.
Montaj kolaylığı.

Çevresel koşullara
maruz kalma; satın alma
sonrası
raf etkisi ve
markanın kalıcılığı.

Nihai malzeme taahhüdünden önce beklenen yolculuğu değerlendirin.



Lojistik, paketleme ve koruma

Yüzey ayırma
(hassas bitirmeleri koruyan
ara kâğıtlar)

Perakendeye hazır demetler
(mağazada hızla kullanıma sunmak
için
önceden sayılmış paketler)

Koruyucu ambalaj ve SKU etiketleri
(doğru depo takibini sağlama)

Ürün çeşitliliği mantığı:

Miktarları tasarım, boyut
ve varış bağlamına göre belirtin
Mevsimsel sürümleri kalıcı tasarımlardan
açıkça ayırın.



Üretim öncesi RFQ panosu

2.Yapı
Ölçüler,
körükler,
saplar,
kapatmalar
belirtildi

6.Lojistik
SKU'lar,
varış noktaları,
paketleme
mantığı
onaylandı

7.Doğrulama
Malzeme,
baskı ve
montaj
numuneleri
istendi

1.Bağlam
Ürünler,
perakende
kullanımı,
taşıma
koşulları
tanımlandı

3.Malzeme
Kâğıt
karakteri
ve bitirme
referansları
belirlendi

4.Tasarım
Panel düzeni,
vektörler,
renkler,
korunan
bölgeler
haritalandı

5.Risk
Hassas
bitirmeler,
yoğun
kaplama,
hizalama
işaretlendi

RFQ HAZIR



Nihai tedarik ilkeleri

Sistemi koordine edin.

Özel çantalar malzeme, yapı ve görsel bitirmeyi birleştiren
tek bir projedir. Parça parça tedarik edilemez.

Tedarikçi incelemesi isteyin.

Nihai teknik ve ticari taahhütler; teklif, tasarım ve malzemenin
titizlikle incelenmesini gerektirir.

Vaadi kanıtlayın.

Kanıt olmadan görsel efekt vadetmeyin. Nihai sürümden önce kâğıdı, baskıyı,
montajı ve numune görünümünü doğrulayın.

NOT: Bu özet stok bulunabilirliğini, fiyatı, MoQ'yu, süreyi veya çevresel iddiaları doğrulamaz.


