VEKTOR KESIM YOLU:

HASSAS CNC FREZELEME
(TOLERANS +0,05 mm)

Ozel Ahsap Anahtarliklarin
Belirlenmesi

Tedarik ve merchandising icin
operasyonel kaynak ozeti

KALINLIK:

6,0 mm
Y
HAM MALZEME: g
SURDURULEBILIR
AKCAAGAC (ACER
SACCHARUM)
VEKTOR KESIM YOLU:
HASSAS CNC FREZELEME
(TOLERANS +0,05 mm)

ANAHTAR HALKASI ACIKLIGI:
04,5 mm (PAHLANMIS KENAR)




“Ahsap” Tam Bir Spesifikasyon Degildir

A
Temel Degisken (J}

Bir ahsap anahtarlik; ahsap, kaplama,lamine
veya muhendislik Grinu govde kullanir.
Kesinalt tabaka uygulanabilirligi belirler.

MALZEME: Masif Amerikan Cevizi
[TUR: J.NIGRA]
KALINLIK:6,35 mm[+0,1 mm]
YOGUNLUK:610 kg/m3
NEM: %8-10

L=150 mm
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GorunurKarakterFaktorleri

GOrunudm; damar yénu, kesim
geometrisi,katmanli yapi, gravur derinligi
veya baskil grafiklerle belirlenir.

DAMAR: Duz Kesim[PLAIN SAWN]

GRAVUR DERINLiGI:0,5 mm[MIN]

KENAR BITISI: Parlatilmis,cilalanmis
balmumu ile

BASKI: Uygulanamaz

OKritik ikincil Spesifikasyonlar —

Tar/kompozit tipi,yuzey kaplamasi,kenar gérunumu ve sorumlu tedarik
belgeleri ayri,birbirinden bagimsiz inceleme gerektirir. Son teknik ve ticari
taahhatler resmi teklif, grafik ve malzeme incelemesi gerektirir.

KAPLAMA: Tung Yagi[lUGUCU ORGANIK
BILESIK ICERMEZ]
SERTIFIKA: FSC Sertifikali[FSC-CXXXXXX]

DONANIM: 304 Paslanmaz Celik Halka[CAP:25 mm]
GRAFIK DOSYASI:.AI/.STEP
TESLIM SURESI: 4 Hafta
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Kategori Tanisi: Gercek Ahsap ve Alternatifler
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Gercek Ahsap Anahtarliklar Ahsap Goéranumli Akrilik Kaliplanmis Plastik/Kauguk Ahsap Ek Pargali Metal Fob
Gercek Ahsap Anahtarliklar Asap CONUnOMEIAKKTIK Kaliplanmis Plastik/Kauguk Ahsap Ek Parcali
(Masif,Kaplama,Muhendislik) (Esnek Plastik/Kaucuk) Metal Fob
Ozellik: Dogal malzeme olusturur Ozellik: Ana govdede baskili | Ozellik: Yiizeye kaliplanmis damar Ozellik: Saseli metal ve

ahsap deseni. plastik. dekoratif ahsap kakma.

dokusu.
Degiskenlik: Yiiksek dogal Avantaj: En net yol Avantaj: En iyi yol... Avantaj: Yuksek yapisal
degiskenlik; siki sekilde Seffaf, tam renkli sanat calismalari ‘i dogal bir karakter
referanslanmalidir. icin. Sifir dogal degiskenlik. Tahatlamalieincnnetrots. dokunusuyla bitiinluk.

KRITIK UYUM: Dogal malzemenin ana gévdeyi olusturmasinin gerekip gerekmedigini hemen belirleyin

ve gorunur dogal degiskenligin projeniz icin avantaj mi yoksa dezavantaj mi oldugunu saptayin.




Alt Tabaka: Karakter ve Yapi

dogal karakter,ancak damar yonu
zayifligina ve kirilmaya oldukc¢a yatkin.
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Muhendislik / Kaplama Muhendislik
Masif Ahsap Masif Ahsap Maksimum Lamine / Kontrplak Lamine / Kontrplak / Kaplama Tutarh cekirdek dayanimi
Artirllmis yapisal stabilite,ancak kenarlar ve yﬁksek derecede kontrolli y(jzey

katmanli,endustriyel bir estetik gosterir. karakteri

ALICIYA YONELIK SORU Tedarikciden amaclanan sekil,delik konumu,dekorasyon ve cevresel kullanim icin acikca uygun bir alt tabaka dnermesini
isteyin.Not:Sorumlu tedarik ve uygunluk belgeleri her alt tabaka icin ayri incelenmelidir.




Geometri ve
Kiritilma Risk
Haritasi

U¢ Damari Zayiflhigi

Damar yonu buyuk dlgtde
bu belirli cevreler boyunca
kiritlma riskini belirler.

Kucuk Kopruler Hassas
acikliklar siki alt tabaka

uygulanabilirlik incelemesi.

-

Delik Yakinhgi

Kenarin ¢ok yakinina yerlestirilen
delikler, 6zellikle ahsap damarina
paralelse patlamaya neden olabilir.

Ince Cikintilar
Gunluk burulma
altinda kirilmaya
karsi cok hassastir.

Keskin I¢ Késeler Mikroskobik
catlaklarin basladigi yerel
gerilim noktalari olusturur.

-

KURAL:

Ince,izole sekillere giivenmeyin. Damar yonii ve
katmanl yapi dogal olarak geometri sinirlarini
belirler. Tum kirilgan geometriler zorunlu
uygulanabilirlik incelemesini hak eder.
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Dekorasyon Mekani

Gravir Mekanigi

Gravur derinligi,tonal
kontrast ve yanma
davranisi damar boyunca
dogal olarak degisir.

Kesin kenar bitisini
(koyuluk) ve
boya/kaplama
gorunumunu belirtin.

In al

Gravur Kurali Gravir derinligi,tonal kontrast ve yanma
davranisi damar boyunca dogal olarak degisir. Kesin kenar
bitisini (koyuluk) ve boya/kaplama goranumunu belirtin.
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TEDARIK KONTROLU: Onaydan énce,6zellikle koku hassasiyeti (lazer yakma veya kaplamalardan kaynakh) faktérse,daima prosese dzel prova ve fiziksel numune isteyin.

gi: Yakma,Baski ve Kontrast

Baski Mekanigi

Beyaz monitdrdeki grafik
renklerinin ham ahsaba
aktarilacagini
varsaymayin.

Katl Beyaz
Alt Baski

Baski; opaklik ve renk
dogrulugu icin beyaz alt baski
veya kimyasal ytzey hazirhgi
gerektirir

I ol
Baski Kurali Beyaz monitordeki grafik renklerinin ham ahsaba

aktarilacagini varsaymayin. Baski,opaklik ve renk dogrulugu igin
beyaz alt baski veya kimyasal yuzey hazirlhigi gerektirir.
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Ham Ahsap Damari

| hassasiyet (lazer yakma veya kaplamalardan kaynakli) bir faktorduar.
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Donanim Anatomisi ve Entegrasyon

Baglayici Kesin sabitleme yontemini
belirtin (or. yapistirilmis halka ve
ciplak delinmis delik)

Kritik kontrol: Zorunlu kiymik

baglanti alani kontrolu.
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Donanim Gerekli metal
yuzeyini,donanim performans
parametrelerini ve tam asma
yonuniu tanimlayin.

Entegrasyon Ahsap donanima nasil
tepki veriyor? Nem tepkisi,ytuzey
bitisi hasari ve stirtinme fiziksel

numune ve test incelemesi
gerektirir.




Grafik Hazirlama Formulu

GEREKLILIK: Daima bu ayrilmis katmanlara dayali, tam olarak aciklanmis dijital prova isteyin.

5: Maket Yerlesimi

Kesin donanim yerlesimini ve okuma
yonunu (on ve arka) gosteren olgekli
maket.

4: CMYK Baski

Baski renkleri. Kritik logolari, kuguk
metni ve ham damarin gorunar kalmasi
gereken negatif alanlari belirleyin.

3: Beyaz Alt Baski

Beyaz mirekkebin ahsap damarini
engellemek icin aynen uygulanacagi yerleri
gosteren vektor sekiller.

2: Raster Gravur

Yalnizca lazer gravir bolgeleri icin ayriimis
yuksek ¢cozunurlukla raster goruntuler.

1: Vektor Kesim Yollari

Macenta kesim yollari ve cizgi izleri. Gorsel veya

yapisal acidan 6nemli oldugunda amacglanan damar

yonunu isaretleyin.




Dogal Degiskenlik Toleransini Tanimlama

ACIK DEGISKENLIK: ORTA DEGISKENLIK: KOYU DEGISKENLIK:

Diz Damar, Dalgali Damar, Belirgin Budaklar,
Hafif Yakma Orta Yakma = Derin Kontrast

Kabul Edilebilir Degiskenlik Aralig 2
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l<1(’E‘£lieﬂjdgarik Gercegi Her damar deseninin ayni éié o : =] Gerekli Eylem
olmasini beklemeyin. Levha o Altin Kural Ticari kabul, sentetik ® Dogal karakter,tam iretim
verimi,yerlesim ve dogal malzeme partileri tekduzelik imkansiz standardina degil, baslatilmadan 6nce onaylanabilir ve
hem teklifi hem de nihai gériinimii fiziksel numunelerle gosterilen onayli belgelenmis bir degiskenlik araligina
kacinilmaz olarak etkiler. degiskenlik araligina dayandirilmalidir. cevrilmelidir.
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Tasima ve Ambalaj Mimarisi

Ic Koruma O

Tasima sirasinda strtiinme ve
cizilmeyi azaltmak icin bitmis
yuzeyler ve kenarlar metal
donanimdan nasil ayrilir?
Bireysel koruma ve destek
kartlarini belirtin.

Dis Mimari Neme duyarl
tasima ambalajini tanimlayin.
Ahsap,deniz tasimaciliginda
nem dalgalanmalarina aktif
olarak tepki verir.

Veri ve Yonlendirme

Sorunsuz depo kabulu i¢in
etiketleri,barkodlari,tam asortimanlari
ve koli isaretlerini belirtin.




RFQ Ana Kontrol Listesi

WMalzeme ve Geometri

1.Tercihi belirleyin (dogal ahsap,
kaplama, laminat veya muhendislik
uranu).

2.Kesim yollarini,delikleri, damar
yonuinu ve on/arka grafigi
. saglayin.

3.Kirilgan
geometrileri,ince
detaylari, kritik
renkleri ve damar
. beklentilerini
isaretleyin.

W
( Bitis ve Donanim

4.Gravur,baski,boyama, kaplama ve
kenar goriunimuni tanimlayin.

5.Baglanti
turunu,guvenligi,metal ylzeyini
ve asma yonunu dogrulayin.

i —
s
[ H \
dg
1 v

O

LT

laa

/7
(Lojistik ve Kalite

]

6.Kullanim amaci,miktar, varis yeri ve
teslimat gereksinimini belirtin.

7.Malzeme tanimi,provalar,
numuneler ve ilgili test
incelemesini isteyin.

8.Bireysel ambalaji,

asortimanlar 1,etiketleri ver //
koli isaretlerini belirt

ik

ONAYLANMIS SONUC: Nihai teknik ve ticari taahhutler teklif gerektirir,
grafik ve malzeme incelemesi. Onayli fiziksel numuneler temeli tanimlar.




