OZEL
AHSAP
DEFTERLER

ALICININ TEKNIK
OZELLIK PLANI.

Alt tabaka, ciltleme mekanigi
ve dogal malzemelerin
etkilesimi tasarlaniyor.

=] = LAl By
L] ! 1
SPEC_REF: DOKUNSAL KULLANIM
MwW-NB-B81A ICIN TASARLANDI

KABLO GIRIS NOKTASI:
DIA 1.2MM, :
TOLERANS +/-6.85HM

CILTLEME ADIM AGISI:
1SOFFSET

|| © |

A

|4 || E|




Gercek malzeme, gercek muhendislik gerektirir

Ozel ahsap defter, gériiniir kapagin ana bileseni olarak gercek ahsap
kullanir. Ahsap olmasi otomatik olarak masif ahsap oldugu anlamina
gelmez. Belirtilen alt tabaka ve katman yapisi acik¢a tanimlanmalidir;

bdylece kapagin fiziksel stres altindaki davranisi éngérlebilir.
L o]

KAPSAMDA: MUHENDISLIK AHSABI

Tasarimcilar, dogal damar farkliliklarinin kasith bir tasarim
ozelligi mi, yoksa siki kontrol edilen bir kabul sorunu mu

olduguna karar vermelidir.

KAPSAM DISI: SENTETIK BENZERLER

=

MASIF AHSAP
[KALINLIK:4mm+0.1mm]

[YUKSEK DAYANIKLILIK/
[DAMARDA DOGAL FARKLILIK]

INCE ESNEK KAPLAMA
[KALINLIK:0.6mm/
[KAGIT DESTEKLI]
[EGILME DAYANIMI/
[ALT TABAKAYA BAGLI]

LAMINE AHSAP

[PLYWOOD YAPISI/

[3 KATMANLI HUS]
[BOYUTSAL KARARLILIK/
[CAPRAZ DAMAR DAYANIMI]

MUHENDISLIK AHSABI PANELLERI
[MDF GEKIRDEK/
[AHSAP LIF KOMPOZITI]
[TUTARLI YOBUNLUK/

[HASSAS ISLEME]

=

BASKILI KARTON
[CMYK YUZEY BASKISI/
GERCEK DAMAR YOK

i
[YUZEYSEL GORUNUM/
[DUSUK DAYANIKLILIK]

PLASTIK SAHTE AHSAP
[ENJEKSIYON KALIPLAMA
[SENTETIK POLIMER

" [TEK TiP DOKU/

[DOKUNSAL 0ZGUNLUK mi]l

i Gemini Motebook



Eksiksiz fiziksel sistem

1. Alt tabaka yapisi (Ahsap yuzey,
kenar islemi, boyama)

Ahsap bir defter asla yalnizca kapaktan ibaret degildir.

Bu, 0nceki malzeme secimlerinin sonraki mekanik kisitlari
belirledigi birbirine kilitlenen bir sistemdir. Alt tabaka yapisi,
damar yonu, kenar islemi, dekorasyon ve kapak hareketi bir
fikrin calisip calismayacagini belirler.

2. Ciltleme mekanigi

(Metal donanim veya menteseler)

3. Sayfa blogu ve koruyucu
ara katman




Alt tabaka yapisini tasarlamak

‘Gériiniir damar, renk, boya, parlaklik, yuzey ve kenar bitisi
icin kesin tercihleri tanimlayin.

[G.6MM CEViz [5 KATMANLI HUS]

__INCE AHSAP YUZEY KATMANI

KAPLAMA AHSAP SARMA

AT
CAPRAZ DAMAR
CEKIRDEK
KATMAN 1
CEKIRDEK
KATMAN 2 -
M _KARTON

I g_EKiRDEK KATMAN 3 I
CEKIRDEK

ARKA KATMAN

.'-.-'I.II . . . 7 V
/) SABITLEYICI i
W  ARKATAHTA N ! / AHSAP SARMA
‘[1.0MM MDF ARKA DESTEK] S “ [5KATMANLI HUS}#4 =0,4mm
-1.0mm+TOL.5N6 1.6mm F
Ince esnek kaplama Sert lamine panel Ahsap yiizeyli levha

Tedarikcgiden; secilen ciltleme, sayfa blogu, dekorasyon ve kullanim ortamiyla uyumlu kararli bir yapi 6nermesini isteyin.




Ciltleme uygunluk matrisi

Sert kapaklar icin 6zel olarak tasarlanmis bir ciltleme sistemi segin.

Kritik 6zellik: Defterin diiz yatmasi veya tamamen geriye katlanmasi gerekip gerekmedigini dogrulayin; kapagin delikleri ya da menteseleri zorlamadan hareket edebildiginden emin olun.

Ic mekanikleri belirtin: yaprak sayisi, kagit tiri, cizgi diizeni, sayfa numaralandirma ve yapisal ekler.

SPIRAL/TEL HALKALAR ACIK POSTA MENTESELI/ESNEK SIRT
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Dogal farkliliklar icin tasarim

Beklenti o — ol

i
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Dogal malzemelerden yapilmis
kapaklarin ayni olmasini beklemeyin.

Panel verimi, damar secimi ve et
malzeme partileri son géorinumiu
dogrudan etkiler. Gergeklik

Tek bir ana numuneye gore
degerlendirmek yerine, damar ve
ton icin her zaman fiziksel bir
araligi onaylayin.

I

I S

ONAYLI ARALIK




Yapisal tehlike bolgeleri

Ahsap dinamik bir malzemedir. Damar yonu ve panel hareketi titiz bir uygulanabilirlik incelemesi gerektirir.

Takimlama baslamadan once yapisal zayifliklari belirleyin ve gl¢clendirin.

TS

1. Delikler ciltleme
kenarina ¢ok yakin

(Risk: Catlama) F\

4. Mentese eksenine
karsi calisan dik
damar yonu

N e o S B, e, e

o e R e e e e e e

N EOOIOOOOIDD

T '_i;:i--.--:.._: O IOEINAD

2. Motiflerde ince,
desteksiz ¢ikintilar

(Risk: Kopma)

—— 3. Esnek sirt boyunca
desteksiz alanlar




Dekorasyonun fizigi

‘Dekorasyon; gravur, baski, tamamen kesilmis motifler, boyama veya bunlarin birlesimini icerir. - Damar
yogunlugunun graviir davranisini ve ton tutarhiligini nasil degistirdigini degerlendirin. - Yizey baskisinin
opaklik icin hazirlik veya beyaz astar gerektirip gerektirmedigini belirleyin.

[ sliln
Lazer gravur Yuzey
baSkISI Eamgébegi murekkep
atmani
Beyaz astar
katmani
Astar, dogal ahsap
Damar renginin baski
yogunlugu tonal . murekkebini
kontrasti belirler bulaniklastirmasini
onler.




Kusursuz dosya yigini

Uretim, hassas ve ayristirilmis vektér verileri gerektirir.

Ic tasarimi, eksiksiz bir sayfa haritasiyla birlikte
ayri olarak saglayin.

Tasarim brifinde kuclik metinleri, ince
cizgileri, kritik renkleri ve damara bagh

efektleri belirtin.
[GRAVUR YOLLARI] / |

[VEKTOR KESIM YOLLARI VE ~
TAM KESIMLER

[DELIK DELMELERI
VE KATLAMA IZLERI

[BOYAMA HARITALARI VE HAM AHSAP —fd{




Guvenli bolgeleri haritalama
| ||

—  DAMAR YONU :
S

Geometriyi sabitlemek icin tedarikgi
onayli bir kesim cizgisi kullanin.

NONN

Yapisal bilesenlerin cevresinde kesin

guvenli bolgeler birakin. GUVENLIBOLGELER

(GRAFIGE IZIN VERILIR)

i i . - .o . ;
GUVENLI BOLGELER
(GRAFIGE1ZIN VERILIR)

Ana dosyada damar yonunu,
ciltleme kenarini ve okuma yonunu
acikca isaretleyin.

R LIIIITIITRTITIIIIININMNININININN
QAN AN

DEANOINONMNNINMINNNNNN

A R R Y

R

\ TEHLIKE/GRAFIK YOK BOLGELERI /

N\

A

h

OKUMA YONU




Prototipleme ve prova gereksinimleri

1. Aciklamali yapi provasi

Dijital provalar geometriyi ve sayfa numaralandirmayi dogrular.
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2. Fiziksel numune gereksinimi

[CILTLEME ESNEKLiGi] [BITIS KONTROLU]

[DOKUNSAL HiS]

Onay; gravur kontrasti, baski opakligi, kenar koyuluqgu,

bitis, panel hareketi, ciltleme islemi, kiymik kontroli

veya kagit hissine bagliysa fiziksel numune zorunludur.

Test sirasinda kritik agacg tura tedarikini, kisith maddeleri ve uygunluk gereksinimlerini ele alin.
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Paketleme lojistigi ve sistem korumasi

PAKETLEME YOLCULUGU
- Miktari alt tabaka bitisine,
grafige, ciltlemeye ve ig KORUYUCU ARA —>
versiyona gére belirtin. AAllLEN,
‘Bireysel

korumayi tanimlayin: ara katman,

kiliflar, kutular ve
karton isaretleri.

- Paketleme duzeninin tasima
sirasinda koseleri, bitmis
yuzeyleri, ciltleri ve sayfalari
asinma, darbe, nem, donanim
temasi veya panel stresinden nasil
acikca korudugunu sorun.

NEM/DARBE KILIFI

—>

ONLEYIN

DONANIMIN YAKIN AHSAP
PANELLERI ASINDIRMASINI

IC ICE GECMIS ANA
KARTON




8 maddelik RFQ mimarisi

Nihai teknik ve ticari taahhutler teklif, grafik ve malzeme incelemesi gerektirir. Tedarik¢iden kesin
yanitlar almak icin bu mimariyi kullanin.

LOJISTIK

Format, yon, miktar, varis yeri,
- teslimat.

MALZEME —L_

o

Kesin alt tabaka yapisini belirleyin 5
(masif/kaplama/laminat). Yuzey, kenar, boya,
damar ve farklilik beklentilerini tanimlayin.

MEKANIK

Ciltleme yontemini, agilma davranisini

| ve sayfa sayisini belirtin. Delikleri,

donanimi ve damar yonunu
dogrulayin.

UYGULAMA =L

Ayristirilmis kapak yollarini,
dekorasyon dosyalarini, guvenli
bolgeleri ve sayfa haritasini
saglayin. Fiziksel numune isteyin ve
karton paketlemeyi tanimlayin.




Basarinin tek olcutu uyumdur

Ahsap bir defter, tek ve tavizsiz bir fiziksel sistemdir.

Alt tabaka yapisi, damar yonu, kenar islemi, dekorasyon ve kapak hareketi kullanislihigi belirler. Basarih
teknik o6zellikler, 6ngorilemeyen dogal malzemeleri hassas mekanik ciltleme ve kesin dijital grafiklerle
kusursuzca hizalar.




