Ozel Eggshell Etiketler:
Teknik Ozellik Plani

[Zigpac Satin Alma ve RFQ Hazirlama Kilavuzu.]
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Kategori Parametre
Uyum Ayristirma
Eggshell'in do§ ru Uretim icin gereken

7 teknik degiskeni
tanimlayin

benzer etiket tiirlerine gore
dogru format oldugunu

dogrulayin.

BU SIRALAMAYI TAMAMLAMADAN ONCE SABIT MOQ, TESLIM SURESI VEYA SERTIFIKA
VARSAYMAYIN.
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Ozel
Eggshell Etiketler
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En uygun:

Acikca sunu
gerektiren projeler
zorlu

ultra parcalanabilir,
kurcalama belirtili

uygulamalar.

O

{}

Ozel
Kalip Kesim Etiketler
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Su durumda baska yol
secin:
Proje sunu gerektiriyorsa
belirli sekiller,
standart vinil
dayaniklilig: veya
standart
promosyon kullanimlari.
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Ozel
Rulo Etiketler

Su durumda baska yol
segin:

Proje sunu
gerektiriyorsa
makineyle uygulama,
yuksek hacimli hizh
soyma veya belirli
rulo gébegi yapilari.

Ozel
Transfer Etiketler

Su durumda baska yol

segin:

Proje sunu gerektiriyorsa
arka plan alt tabakasi
olmadan ayri kesilmis
harfler
veya tasarimlar.

Kategoriyi kesinlestirmeden once kullanim, malzeme, yapi, baski yontemi, ylzey,

paketleme yolu ve butce hassasiyetini karsilastirin.
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Bir Zigpac Teklifinin
Anatomisi

Kullanim &
Ortam

Paketleme
Ihtiyaclar |

Tasarim
Dosyasi/Referansi

Eksiksiz teknik 6zellik
Uretim gecikmelerini dnler.

Her parametre Uretim yolunu
temelden dedgistirir.

Tercihi
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Yuksek Surtinmeli/Dis Ortamlar Kontrolli/Guivenlik Ortamlari
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( TEMAS ACISI>110°) (COF<0.4)

TEMIZ KIRILAN YAPISMA
(DUSUK YIRTILMA DAYANIMI)

Bu Grdn nerede gorilecek ve kullanilacak? Uygulama yiizeyi, gereken 6zel yapiskani ve yapisal butunlagi
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Boyutlarin
Planlanmasi

Hedef Boyut Tasarim Referansi

Hassas kesim igin
vektor dosyalari gerekir.
Grafikler

Eggshell alt tabakalarin
ultra ince, kirilgan
yapisina kanama

olmadan
uyum
saglamalidir.

Tam Genislikx
Yukseklik sinirlarini
tanimlayin. Olgek,
yerlesim
verimliligini ve
malzeme israfini belirler.
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Yapisal
Bilesim

D—
Yuzey Tercihi
Parlama, suirtinme

direnci ve baski
canliigini belirler.

Malzeme YOonu

Cekirdek ultra parcalanabilir
katman. Hassas
kalibrasyon gerektirir.

Yapiskan & Ayirici Astar
Belirli yuzey

dokularinda kalici yapisma
icin formule edilmistir.
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FabrikaOlcegio

Hacim Olceklendirme
ve Lojistik

Paketleme ihtiyaclar

Teslimat sunumunu belirtin.

- : Secenekler islem suresini belirler:Tek tek
o Ultra Dusuk MOQ: gevsek kesimler vs.baglh desteler
1AdettenBaslar vs. 6zel sunum ambalaiju.
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[MalzemeSec¢imi] ‘ ‘ [HedefMiktar] ‘ ‘[Yl’.‘lzeyTercihi]

vV

Ozel
Uretim
Gergegi

Bu ayrintilar kesinlikle nihai teknik ozelliklere baghdir.
Tasarim ve miktar incelenmeden teyit edilemez.
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Urinyolu:  [Ozel Eggshell Etiketler]
Ortam:[I¢/Dis/Yuzey Turu]

Boyut: [G x Y boyutlari]
Malzeme/Ylizey:[Y6n] [Tercih] +
Miktar: [Hedef Hacim]

[GeD aH@BIINGS zel]

[Ekli DodyadIRBiéransi]

L

Durum:[Teklif Basvurusuna Hazir]

Bu formulu derleyin. Fabrika fiyati ve Zigpac uzman ekibinden

1 saat icinde hizli yanit bekleyin.
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