


Epoksi Profil: Derinlik
ve Dayaniklilik

Kenar Anatomisi

Standart Ozel Cikartma

Ust Kubbe: Birinci

sinif

3D dokunsal yuzey icin kabartmal, seffaf
epoksi recine kaplama.

B o Orta Cekirdek: Yuksek
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kaliteli baskili tasarim.

Taban Katmani: Uygulamaya
6zel yapiskan arka yuzey.
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Kategori Teshisi: Uretim
Yolunun Dogrulanmasi

Ozel Epoksi Gzel Kalip Kesim Ozel Rulo Ozel Transfer

Cikartmalar Cikartmalar Etiketler Cikartmalar
g:or:ifl 3D Kubbeli Diiz Ozel Sekil Duz Surekli Kesimli Cikartma
En Uygun Premium rozetler, Fromosyon Mﬁakks':: #ggtrﬂﬁmasn, vitrin grafikleri,
Kullanim yogun asinma bireysel markalama y . hassas logolar

y ambalajlama 9

Uretim Levha bazh Tekli hassas Rulo halinde Maskeleme bandi
Yolu recine dékiimii kesim uygulanmi

3

Malzeme, sekil veya uretim yolu duz ya da yuksek hizli makine uygulamasina daha uygunsa
teknik ozellikleri kesinlestirmeden once yakin bir kategoriye gecin.
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Bilesenlerin Ayristirilmasi

o Yuzey Kaplamasi

Epoksi kubbe yapisi.
(Secim: Nihai kalinhgi ve
dokunma hissini belirler).

o Tasarim ve Murekkep

Gorsel dosya. (Gereklilik:
Hassas vektor formati ve
renk hedeflemesi).

o Malzeme YOonu

Taban malzemesi ve yapistirici. (Se¢im:

Urianiin nerede kullanilacagina ve
gorulecegine baghdir).

Tum
katmanl
arin
teknik
ozellikler
i
dogruda
n etkiler

Her o6zel
sipariste
ug
katmani
n teknik
ozellikler
|
kesinlest
irilmelidi
r. Taban
malzeme
sindeki
degisikli
k gerekli
yapistiric
Iyl ve
nihai
uretim
yolunu
etkiler.

ZIGPAC




Uretim Parametrelerinin Tanimlanmasi

Boyut ve Yapi

Kesin dis 6lguleri ve yapisal sekli dogrulayin.
Fiziksel alan gerekli epoksi hacmini belirler.

Malzeme YOnu

Taban malzemesini tanimlayin. Alt malzeme, ¢ikartmanin
kullanilacagi gercek ortama uygun olmalidir.

Hedef Miktar: Cok dusuk adetler (1 parcadan
baslayan) desteklense de fabrika kapasitesini
olceklendirmek icin hedef hacim gereklidir

v
fiyatlandir
ma igin.

Ambalaj Gereksinimleri: Nihai Grinan
teslimatta nasil gruplanacagini veya

paketlenecegini belirtin. Standart ambalajin

siparis karsilama hattiniza
uygun oldugunu varsaymayin.
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Varsayim Uyarisi: Degisken

Kisitlamalar
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MOQ: Farkl malzemelerde sabit bir minimum
siparis miktari oldugunu asla varsaymayin.

Teslim Siiresi: Uretim hizi tamamen
kaplamanin karmasikligina ve hacme baglhidir.

Sertifikalar: Uygunluk belgeleri
secilen taban malzemesine baghdir.

Sevkiyat Kosullari: Navlun, ambalaj gereksinimleri
ve agirlik kesinlestirildikten sonra hesaplanir.
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RFQ Gonderim Kontrol Listesi: 1 saat icinde dogru yanit
almak icin teklif istemeden once bu 7 bilgiyi hazirlayin.
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1. Kullanim Alani: Uriin nerede goriilecek ve kullanilacak?

2. Hedef Boyut: Kesin dlcliler ve yapisal sekil.

3. Tasarim: Nihai dosya veya yuiksek kaliteli referans.

4. Malzeme Yonu: Taban malzemesi gereksinimi.

5. Kaplama Tercihi: Yiuzey dokusuna iliskin beklentiler.

6. Hedef Miktar: Tahmini hacim ihtiyaci.

7. Ambalaj Gereksinimleri: Teslimat sunumu ve gruplama.
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