Ozel Metal Etiket Teknik Ozellik Kilavuzu

Ozel metal ambalaj etiketleri icin temel kontrol noktalari, kategori
karsilastirmalari ve RFQ hazirhgu.
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Adim 1: Kategori Uygunlugunu Dogrulayin

Kategoriye karar vermeden once ana kullaniminizi, malzemeyi ve
yapisal ihtiyaclari degerlendirin.
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Proje 6zellikle metal
malzemeler ve premium
yapisal uygulamalar
gerektirdiginde idealdir.
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Ozel sekiller ve standart
cikartma Uretim sdrecleri
oncelikli oldugunda
daha uygundur.
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Ana ihtiyag¢ yuksek hacimli
uretim, otomatik uygulama
veya belirli bir rulo
oldugunda daha uygundur

Uretim sureclerinde.
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Kesintisiz, arka plansiz
uygulama icin daha
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puruzsuz
ylzeylerde.
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Adim 2: Temel Teknik Ozelliklerinizi Belirleyin

Gercgek kullanim ve ellecleme ortamindan baslayin, ardindan teklif

istemeden once bu 7 degiskeni dogrulayin.
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Tasarim ve Format Uyumu

Talebinizi gondermeden once hazirlanacaklar.
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Uretim Gercekleri

Uretim risklerini ve gecikmeleri énlemek icin baski yontemleri ve yiizey kaplamalari

tasariminizla kusursuz bicimde uyumlu olmalidir.
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Hazir Tasarim Dosyasi
Gondermeden 6nce net bir tasarim dosyasi veya

yapisal
referans hazirlamalisiniz.
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Adim 3: Teklif Suirecini Yonetin

Uretim sartlari tamamen nihai teknik ézelliklere baghdir.
Bu gérismeden once sartlarin sabit oldugunu varsaymayin.
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*Sorumluluk reddi: MoQ, termin suresi ve sertifikalar ancak tasarim ve miktar k.
incelendikten sonra dogrulanabilir. |
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Alicinin Teklif Oncesi Kontrol Listesi

Metalin Kalip Kesim, Rulo veya Transfer ¢cikartmalardan daha
uygun kategori oldugu dogrulandi.

Ellecleme ortami ve temel kullanim alani belirlendi.
Tasarim referansi ve hedef olculer hazirlandi.
Malzeme yonu ve yuzey kaplamasi secildi.

Hedef miktarlar ve paketleme ihtiyaclari belirlendi.

I:l MoQ, fiyat ve termin surelerinin dogrulanmasi icin Tedarikgi
Incelemesine haazir.
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