Trarlsfer Etiketler: Alicinin Yol Haritasi

B2B satin alma icin teklif 6ncesi sartname ve kategori rehberi.
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TRANSFER ETIKETLER Proje, KESIM ETIKETLER Tasarimin belirgin, tamami
ayri grafiklerin hassas ve arkalikl 6zel bir sekil veya belirli bir temel malzeme
arka plansiz Gygulanmasini gerektirdiginde en uygundur. gerektirdigi durumlarda alternatif secenektir.
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RULO ETIKETLER Yuksek hacimli, ETIKET TABAKALARI Birden fazla
makineyle uygulanan

iiretim veya hizli manuel uygulama icin alternatif secenektir. tamamlayici tasarimlarin tek bir tiiketici koleksiyonu halinde sunulmasi.
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i 1. Gergek Kullanim Alani 2. Boyut ve Yapi Kesin 3. Malzeme Yénii Ozel |
.|| Etiketin kullanilacagi ve fiziksel olculeri ve tasarim uygulamaniz icin temel alt |
|| goriilecegi kesin ortam ogelerinin yapisal duzenini tabaka gereksinimlerini |
i tanimlayin. dogrulayin. belirleyin. :
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1l a. Yiizey Islemi Nihai 5. Miktar Hedefleri i1k 6. Paketleme Ihtiyaclari i
—| sunum icin gereken dig uretim hacmini ve Teslim edilen birimlerin :r
—| yuzey islemini (6r. mat, gelecekteki dlceklendirme sevk ve nihai sunum !
|| parlak, dokulu) secin. beklentilerini tanimlayin. gereksinimlerini belirleyin. i
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incelemesinden once sabit kosullar varsaymayin.
Asagidakiler bagimli degiskenlerdir:
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MOQ ( Minimum Siparis Miktari ) :
| Malzeme karmasikligi ”

Teslim Sureleri: Yazey islemi
gereksinimleri ve hacme gore belirlenir.

Sertifikalar: Belirli yapisal malzemelere
gore dogrulanir.

Nihai Fiyat: Tasarim incelemesinden sonra hesaplanir.
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— Kullanim alani ve uygulama

ortami net bicimde tanimlandi.
_,%_I||||||||||||||||||||||
_ Kategori; Kesim, Rulo veya Tabaka
alternatiflerine gore dogrulandi.

Hedef boyut ve yapisal diizen
olculdu.
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Malzeme yonu ve yuzey islemi
tercihleri kaydedildi.

Miktar hedefleri ve 6zel paketleme —
ihtiyaclari belirlendi. i

Uretim tasarim dosyalari veya = .
kesin referanslar gonderime hazir. i
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