


Özel Rozet Tasarımı: Sarmadan Sağlam Çıkan Tasarımlar İçin Boyut, Taşma Payı ve Güvenli
Alan Kuralları

Details

Son gözden geçirme: 20 Ekim 2026 · Okuma süresi yaklaşık 12 dakika · Baskıya hazır rozet tasarımı
hazırlayan pazarlama, marka ve etkinlik ekipleri için yazıldı

Kısa cevap: İyi bir özel rozet tasarımı üç eş merkezli daire üzerine kurulur. Kesim hattı baskılı kâğıdın
kenarıdır. Yüz kenarı metal kabuğun kıvrılmaya başladığı yerdir. Güvenli alan yüz kenarının içinde yer
alır. Arka planları kesim hattına kadar uzatın; her logoyu, insan yüzünü ve sözcüğü güvenli alanın
içinde tutun. Çapı okunma mesafesine ve sözcük sayısına göre seçin. Provayı düz bir daire olarak
değil, bombeli bir nesne olarak değerlendirin.

Ekranda Kusursuz Görünen Tasarım Neden Yuvarlak Rozette
Bozulur
Sorun: iğneli rozet düz bir baskı değildir. Baskılı daire, gördüğünüz yüzden daha büyüktür. Dış halkası
şeffaf filmin altında çelik kabuğun kenarı üzerine çekilir, ardından kabuğun arkasına katlanır. Bu
halkaya yerleştirilen her şey yana doğru kıvrılır ya da kaybolur. Tasarım dosyanız düzgün, düz bir disk
gösterir; bu yüzden parçalar preslenene kadar sizi hiçbir şey uyarmaz.

Maliyet: hatalar, alıcı şikâyetlerinde ve baskı öncesi incelemelerde öngörülebilir bir örüntü izler:

Sloganlar ilk ve son harflerini kaybeder.
Portrelerde başın tepesi kesilir.
İnce bir dekoratif çerçeve, hafif merkezden kaymış bir presi bile ele verir.
Ekranda parlak görünen marka renkleri baskıda sönük çıkar.
Düşük çözünürlüklü fotoğraflar parlak film altında yumuşak görünür.

Bu sorunlar genellikle yüzlerce adet üretildikten sonra, çoğu zaman bir etkinlikten günler önce ortaya
çıkar. Ayrıca bir rozetin dikkat çekmeyi de hak etmesi gerekir. ABD'li promosyon ürünü distribütörleri
tahminen $26,09 milyar değerinde ürün sattı; bu rakam 2023 yılına ait ve şu kaynağa dayanıyor:
PPAI'nin yıllık satış hacmi tahmini[1]. Rozetiniz, bu yığındaki her bez çanta, boyun askısı ve çıkartmayla
yarışıyor.

Çözüm: yuvarlak yüzü sabit bölgelerden oluşan bir yerleşim sistemi olarak ele alın. Boyutunu gerçek
okunma mesafesine göre seçin. Sonra provayı, rozeti takan kişinin göreceği şekilde kontrol edin. Bu
rehberin geri kalanı bu sistemi adım adım anlatıyor.

Bu rehberde

Özel rozet tasarımı aslında neleri kapsar1.
Yedi adımda özel rozet tasarımı2.
Yerleşim yaklaşımlarının karşılaştırması3.
SSS4.
Temel çıkarımlar5.

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-a-record-year-but-few-celebrating/


Sonuç6.
Kaynaklar7.

Özel Rozet Tasarımı Aslında Neleri Kapsar
Fiziksel olarak iğneli rozet, şeffaf bir koruyucu katmanın altına mühürlenmiş ve bir metal diskin
üzerine preslenerek sabitlenmiş baskılı tasarımdan oluşur; arka tarafta bir iğne bulunur. Daha ayrıntılı
bir tanım için Wikipedia'daki iğneli rozet maddesine[2] bakabilirsiniz. Bu format için tasarım yapmak,
bir eğri etrafında gerilecek düz bir tasarım hazırlamak demektir. Geometri, Whitehead & Hoag'a 1896
yılında verilen rozet iğnesi patentinden bu yana neredeyse hiç değişmedi; patent şu arşivde kayıtlı:
DATAMP patent arşivi[3]. Koruyucu katman selülozdan modern şeffaf filme dönüştü, ancak sarma hâlâ
yaşanıyor.

Her şablon daireyi aynı dört bölgeye ayırır:

Bölge Konumu Neler yer almalı En sık yapılan hata

Kesim hattı Baskılı kâğıdın en dış
dairesi

Yalnızca arka plan rengi
veya deseni

Burada beyaz kâğıt bırakmak; bu,
soluk bir kenar olarak görünür

Sarma
halkası

Kesim hattı ile yüz
kenarı arasında

Kıvrılıp içeri katlanabilen
kesintisiz arka plan

Kıvrılıp gözden kaybolan metin,
çerçeve veya fotoğraf ayrıntısı
yerleştirmek

Yüz kenarı Kabuğun önden yana
döndüğü çizgi

Kritik hiçbir şey; tehlike
çizgisi olarak düşünün

Tasarım çerçevesi olarak
kullanmak; bu, merkezden her
kaymayı ortaya çıkarır

Güvenli
alan

Yüz kenarının içinde,
şablondaki marj kadar
içeride

Logolar, insan yüzleri,
başlıklar, QR kodlar

Yazıyı “daireyi doldurmak” için yüz
kenarına kadar uzatmak

Yuvarlak rozet tasarımının dört bölgesi. İzleyiciye dönük olması garanti olan tek alan, iç taraftaki
güvenli alandır.

Kısalık da formatın en başından beri bir parçasıdır. Tasarım yazarları AIGA Eye on Design[4]

https://en.wikipedia.org/wiki/Pin-back_button
https://www.datamp.org/patents/displayPatent.php?pn=564356&id=31182
https://eyeondesign.aiga.org/the-pin-back-button-was-a-place-for-self-expression-before-social-media/


sayfalarında iğneli rozeti, sosyal medyadan çok önce bir kendini ifade alanı olarak tanımlar. JSTOR
Daily[5] rozetlerin kısa mesajları nasıl taşıdığını anlatır. Ayrıca University of Iowa Special Collections[6]

gibi arşivler bunları kamuoyu görüşünün kayıtları olarak korur. Kalıcı olan örnekler genellikle her
yüzünde tek fikir taşıyanlardır.

Yedi Adımda Özel Rozet Tasarımı

Adım 1: Çapı okunma mesafesine ve mesaj yüküne göre seçin

Tasarım dosyasını açmadan önce iki şeye karar verin: okuyucu ne kadar uzakta olacak ve o
mesafeden kaç öğe okunabilir olmalı.

Bir gönüllünün adı tokalaşma mesafesinden okunur.
“Bana sorun” yazan bir personel rozeti, standın karşı tarafından da işe yaramalı.
Anma fotoğrafı elde tutularak bakılır.

Aşağıdaki gruplar ABD'deki yaygın sektör geleneklerini izler. Mevcut çaplar pres kalıplarına bağlıdır;
bu yüzden tedarikçinizle teyit edin.

Boyut grubu Tipik çaplar (sektör
geleneği) Gerçekçi içerik Nerede işe yarar

Küçük Yaklaşık 1 in ile 1,25
in arası

Tek bir simge veya bir ila
iki kısa sözcük

Koleksiyon setleri, göze batmayan
personel veya üye rozetleri

Standart özel
yuvarlak
rozetler

Yaklaşık 1,5 in ile 2,25
in arası

Logo ve bir kısa satır ya
da tek bir portre

Etkinlik hediyelikleri,
kampanyalar, marka programları

Büyük özel
rozetler Yaklaşık 3 in ve üzeri

Başlık ve bir destek satırı,
grup fotoğrafı veya QR
kod

Oda boyunca görünürlük, personel
tanımlama, anma rozetleri

İçeriği boyutla eşleştirmek için birkaç pratik kural:

Mesaj bir logo, bir başlık ve bir tarih gerektiriyorsa ya bir boyut grubu büyütün ya da bir öğeyi
çıkarın.
Her şeyi sığdırmak için küçültmeyin. Küçültmek, rozetin işe yaraması gereken mesafede
okunabilirlikten ödün vermek demektir.
ABD'de 2,25 in boyutundaki rozet yaygın olarak “standart” boyut sayılır. Bir brifte yalnızca
“rozet” yazıyorsa genellikle bu boyut kastedilir; kabul etmeden önce gerçek okunma
mesafesine göre kontrol edin.

https://daily.jstor.org/message-in-a-button/
https://daily.jstor.org/message-in-a-button/
https://blog.lib.uiowa.edu/speccoll/2023/10/11/buttons-buttons-buttons/


Boyut grupları yan yana. Büyük yüzler daha çok öğe taşır; küçük yüzler tek bir fikir ister.

Adım 2: Dosyayı tahmine göre değil, tedarikçinin şablonuna göre hazırlayın

Sarma halkasının genişliği kalıba ve kabuğa göre değişir; bu yüzden internetten indirilen genel bir
daire güvenli alanınızı yanlış yere koyabilir. Her çap için tam şablonu isteyin, ardından dosyayı şöyle
hazırlayın:

Çalışma alanı boyutu: çalışma alanını görünen yüzün değil, baskılı dairenin tamamının
boyutunda oluşturun.
Şablon katmanı: şablonu kilitli, baskıya girmeyen bir katmanda tutun.
Logolar ve yazı: kenarlar keskin kalsın diye vektör dosyalar (AI, EPS, PDF veya SVG) kullanın.
Raster görseller: nihai baskı boyutunda 300 ppi olarak verin.
Renk modu: spot renk referansı üzerinde anlaşmadıysanız CMYK ile çalışın.
Taşma payı: pres beyaz bir boşluk göstermesin diye arka planı kesim hattının ötesine taşırın.
Güvenli alan marjı: yaygın olarak dolaşan bir sektör alıcı rehberi, kritik metni yüz kenarının en
az 0,125 in içinde tutmayı öneriyor. Şablonunuz daha büyük bir iç boşluk gösteriyorsa şablonu
izleyin.

Adım 3: Logoları dikdörtgen için değil, daire için yerleştirin

Geniş yatay logolar, yuvarlak yüzlerde en büyük yerleşim sorunudur. Bir dairenin içinde geniş bir
işaret, köşeleri güvenli alana değene kadar büyüyebilir. Bu da çoğu zaman onu, altında ve üstünde
boş alan kalan, ortadan geçen ince bir şeride çevirir. Bunun yerine şu alternatiflerden birini kullanın:

Logonun alt alta dizilmiş sürümü.
Yalnızca simge.
Yazı logosunun simgenin altında yer aldığı amblem düzeni.

Görsel olarak ağır işaretler genellikle geometrik merkezin biraz üstünde daha iyi durur; çünkü eğimli
yüz gözü alt yarıya doğru iter.



Yüz kenarına yakın ince eş merkezli halkalardan kaçının. Presleme sırasında küçük bir konum toleransı
vardır ve kıl inceliğindeki bir halka, her kaymayı gözle görülür biçimde dengesiz bir çerçeveye
dönüştürür. Marka bir halka gerektiriyorsa kalın tutun ve güvenli alanın epey içine yerleştirin.
Alternatif olarak halkayı bırakın ve düz bir renk alanının sarma bölgesine taşmasına izin verin. Çok
ince çizgiler ve küçük harf boşlukları yansıtıcı film altında dağılabilir; bu yüzden en küçük ayrıntıyı
gerçek boyutta test edin.

Kompakt, ortalanmış işaretler sarmadan sağ çıkar. Geniş işaretler ve kıl inceliğindeki kenar halkaları
çıkamaz.

Adım 4: Fotoğraflı iğneli rozetleri piksel hesabı ve geniş kadrajla hazırlayın

Fotoğraflarda önce rakamlarla başlayın. Gereken piksel sayısı, baskılı dairenin inç cinsinden çapının
300 ile çarpımına eşittir. Örneğin çapı 3 in olan bir baskılı daire için kırpma sonrasında en az 900 ×
900 px boyutunda bir görsel gerekir. Telefon fotoğrafları genellikle bunu karşılar. Sosyal medyadan
veya mesajlaşma uygulamalarından alınan görseller çoğu zaman karşılamaz; çünkü bu hizmetler
yüklemeleri sıkıştırır.

Ardından kompozisyonu düzeltin:

Konuyu ortada tutun. Başın tepesi ile güvenli alan çizgisi arasında boş alan bırakın.
Kenarı sakin tutun. dış halka kesintisiz gökyüzü, duvar veya düz renk olmalı; çünkü yoğun bir
kenar eğrilirken karmaşık görünür.
Gerekirse arka planı genişletin. orijinal kadraj çok sıkıysa arka planı bir görsel düzenleyicide
genişletin ya da fotoğrafı bir renk alanı üzerine yerleştirin.
İyi aydınlatın. parlak film altında, önden ışık almış dengeli yüzler arkadan aydınlatılmış
karelerden daha iyi basılır.
Paylaşılan fotoğraflarda dikkatli olun. anma veya takım fotoğraflarını dağıtmadan önce
herkesin görüntüsünü kullanma izniniz olduğundan emin olun.



Arka planı açık, ortalanmış konular iyi okunur. Sıkı kadrajlar ayrıntıyı eğriliğe kaptırır.

Adım 5: Gerçek mesafeden okuyabileceğiniz bir yazı hiyerarşisi kurun

Her yüzü bir başlık ve en fazla bir destek satırıyla sınırlayın. Boyutlandırma ölçütü olarak aynı alıcı
rehberi asgari yazı boyutunu 14 to 16 pt olarak öneriyor; bu değer 2,25 in rozet için geçerli. Bunu
diğer çaplara orantılı biçimde ölçekleyin ve basılı bir testle doğrulayın. Diğer yazı kuralları:

Yazı tipleri: sağlam sans-serif veya slab kalınlıkları kullanın. İnce el yazısı fontlar ve yüksek
kontrastlı serifli fontlar rozet boyutunda dağılır.
Ters yazı: koyu zemin üzerindeki beyaz yazı, açık zemin üzerindeki koyu yazıdan daha kalın bir
ağırlık ister; çünkü koyu mürekkep ince harf formlarına yayılır.
Eğri yazı: yazıyı yüz kenarına değil, güvenli alan çizgisi üzerine çizilmiş bir yol boyunca
yerleştirin ve harfler eğrinin iç tarafında sıkışmasın diye harf aralığını hafifçe açın.
Kenar yazısı: bazı presler rozetin kıvrılan yan tarafına baskı yapabilir. Bunu bir bonus sayın;
çünkü rozeti takan kişi yazıyı yalnızca bir açıdan görür.

Adım 6: Film altındaki kâğıt için renk ve yüzey işlemini planlayın

Baskılı kâğıt, neon ya da arkadan aydınlatmalı RGB renklerini yeniden üretemez. Elektrik mavisi, canlı
yeşil ve sıcak pembe tonlarının kaymasını bekleyin. Yüzey işlemi de rengi değiştirir:

Parlak film: doygun renkleri derinleştirir ve parlama ekler.
Mat yüzey: kontrastı yumuşatır ancak parlak mekân aydınlatması altında daha rahat okunur.
Beyaz kâğıt: en temiz beyazları verir.
Şeffaf malzeme: sunulduğu yerde metalin görünmesine izin verir; bu yüzden “beyaz” alanlar
gümüş görünür.
Siyahlar: geniş siyah alanlar genellikle tek mürekkep yerine bileşik siyahla daha zengin basılır.
Tahmin yürütmek yerine formülü baskı öncesi ekibiyle netleştirin.

Marka rengi tartışılmazsa spot renk referansı verin ve yalnızca ekran provası değil, fiziksel numune de
isteyin.



Adım 7: Tasarımı ön kontrolden geçirin ve eğri üzerinde test edin

Herhangi bir şeyi onaylamadan önce bu kontrolü yapın:

Arka plan her yönde kesim hattına ulaşıyor.
Hiçbir metin, insan yüzü veya logo sarma halkasına taşmıyor.
Logolar vektör ve fotoğrafların hepsi Adım 4 içindeki piksel hesabını karşılıyor.
Yüz kenarında kıl inceliğinde halka yok.
Ters yazı okunabilir kalacak kadar kalın.
Dosya adlarında tasarım, çap ve sürüm belirtilmiş.

Düzenli kampanya yürüten ekipler bu listeyi kısa bir iç prosedür olarak yazıya dökmeli. Örneğin Penn
State Extension'ın standart operasyon prosedürü yazma rehberi[7] bu konuda yardımcı olabilir; böylece
her yeni tasarımcı aynı kontrolü uygular.

Ucuz bir gerçeklik kontrolü için, bir seri baskıya girmeden önce ortak üretim atölyesindeki bir rozet
makinesinde tek bir maket basın. Huntsville'deki Alabama Üniversitesi MultiMaker Lab[8] kendi presi
için 24 to 28 lb fotokopi kağıdı önerir. Bu, eğri bir test baskısı üretmeyi kolaylaştırır ve kenar
öğelerinizin tam olarak nereye düştüğünü gösterir. Dijital bir prova aldığınızda onu yalnızca düz
daireyle değil, bombeli bir maketle de karşılaştırın.

Düz provayı bombeli sonuçla karşılaştırın. Dış halka her zaman görüş alanının dışına çıkar.

Rozetler çocuklara yönelikse tasarım ve mevzuat uyumu kesişir:

ABD Tüketici Ürünleri Güvenliği Komisyonu, öncelikle 12 veya daha küçük yaştaki çocuklar için
tasarlanan ürünleri çocuk ürünü sayar. Bkz. CPSC'nin çocuk ürünlerine ilişkin rehberi[9].
Bu ürünlerin erişilebilir bileşenleri toplam kurşun bakımından 100 ppm değerini aşamaz;
dayanak: CPSC toplam kurşun içeriği kuralı[10].
Malzemeye özgü tespitler şu belgede yayımlanmıştır: 26 Ağustos 2009 tarihli Federal Register
duyurusu[11].
Tasarımın çocukları hedefleyip hedeflemediğine erken karar verin. Bu karar, belge taleplerini

https://extension.psu.edu/standard-operating-procedures-a-writing-guide/
https://extension.psu.edu/standard-operating-procedures-a-writing-guide/
https://libguides.uah.edu/multimakerlab/buttonmaker
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Childrens-Products
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.federalregister.gov/documents/2009/08/26/E9-20589/childrens-products-containing-lead-determinations-regarding-lead-content-limits-on-certain-materials
https://www.federalregister.gov/documents/2009/08/26/E9-20589/childrens-products-containing-lead-determinations-regarding-lead-content-limits-on-certain-materials


etkiler ve iğnesiz bir arka yapıyı daha uygun hâle getirebilir.

Sipariş süreci, adetler ve teslim süresi şu sayfamızda ele alınıyor: kampanyalar, etkinlikler ve markalı
programlar için özel iğneli rozetler. Şablona uygun dosyalarınızı teklif almak için oradan gönderin.

Yerleşim Yaklaşımlarının Karşılaştırması: Sarmadan Sonra
Neler Ayakta Kalır
Rozet tasarımlarının çoğu dört yerleşim türünden birine girer. Her biri eğriyle karşılaştığında farklı bir
şekilde bozulur.

Yerleşim
yaklaşımı

Genellikle işe
yarayan en
küçük boyut

Sarma riski Taşma payı nasıl
ele alınır En uygun kullanım

Yalnızca metin
(slogan veya
isim)

Küçük, bir ya da
iki sözcükse

Yazı kenara doğru
uzatıldığında yüksek

Kesim hattına kadar
uzanan düz renk
alanı

Kampanyalar,
personel tanımlama,
farkındalık mesajları

Logo öncelikli
Simgeyle küçük;
tam logo
düzeniyle
standart

Orta; sorunların
çoğunu geniş
işaretler ve kenar
halkaları yaratır

Marka rengi alanı
veya sarma
bölgesine uzanan
ince bir desen

Marka programları,
fuar hediyelikleri

Fotoğraf
öncelikli

Standart; gruplar
için büyük

Kadrajlar sıkıysa ya
da kenarlar yoğunsa
yüksek

Fotoğrafın arka
planını genişletin
veya fotoğrafı bir
renk alanı üzerine
yerleştirin

Anma rozetleri,
buluşmalar, hayran ve
takım rozetleri

Ortada
amblemli
desen

Standart Düşük; desen eğriliği
emer

Desen kesim
hattının ötesine
taşar

Çok tasarımlı setler,
koleksiyon serileri

Boyutu seçmeden önce yerleşim türünü seçin. Fotoğraf, isim ve QR kod gibi birkaç öğeye aynı anda
ihtiyacınız varsa genellikle dürüst cevap büyük bir yüzdür. Standart bir yüzde bu üç öğeden ikisi
olması gerekenden küçük kalır. Çok tasarımlı setlerde, rozetler yan yana durduğunda set tutarlı
görünsün diye her tasarımda aynı şablonu, güvenli alanı ve yazı ölçeğini kullanın.

SSS
SSS: Logolu bir rozet için hangi boyutu seçmeliyim?

Tek bir simge için küçük bir yüz çoğu zaman yeterlidir. Bir satır metinli tam logo düzeni genellikle
standart bir yüz gerektirir; sektör geleneğine göre bu yaklaşık 1,5 to 2,25 in demektir. Rozetin oda
boyunca okunması gerekiyorsa ya da ek öğelere ihtiyacınız varsa büyük özel rozetlere geçin.
Tasarıma başlamadan önce mevcut çapları tedarikçinizle teyit edin.

SSS: Rozet tasarımı için ne kadar taşma payı gerekir?

Taşma payı belirli kalıba ve kabuğa bağlıdır; bu yüzden çapınız için tedarikçinin şablonunu kullanın.
Ölçü ne olursa olsun kural aynıdır: arka planı kesim hattına kadar sürdürün ve kritik içeriği şablonun
işaretlediği güvenli alanın içinde tutun.

SSS: Fotoğraflı iğneli rozetler için hangi çözünürlük gerekir?

https://tr.zigpac.com/custom-badges/custom-pinback-buttons.html
https://tr.zigpac.com/custom-badges/custom-pinback-buttons.html


Nihai baskı boyutunda 300 ppi hedefleyin. Kırpma sonrası asgari piksel genişliğini bulmak için baskılı
dairenin inç cinsinden çapını 300 ile çarpın. Örneğin çapı 3 in olan bir baskılı daire için 900 px gerekir.
Genellikle dosyaları sıkıştıran mesajlaşma uygulamalarından kaydedilen görsellerden kaçının.

SSS: Rozete QR kod koyabilir miyim?

Evet, ancak bunu daha büyük yüzlere saklayın. Açık zemin üzerinde koyu renkle, yüksek kontrastla
basın ve kodun çevresinde net bir boşluk bırakın. Kodun tamamını güvenli alanın içinde tutun; çünkü
bombe dış modülleri eğer. Seriyi onaylamadan önce preslenmiş bir maketi tipik mesafelerden
tarayarak test edin.

SSS: Tasarımımda çerçeve halkası olmalı mı?

Yalnızca kalınsa ve güvenli alanın epey içinde duruyorsa. Yüz kenarındaki ince bir halka, hafif
merkezden kaymış bir presi bile çarpık gösterir. Düz bir rengin sarma bölgesine taşmasına izin vermek
genellikle daha temiz görünür.

SSS: Rozetlerde vektör dosyalar gerçekten önemli mi?

Evet, logolar ve yazı için. Vektör kenarlar her çapta keskin kalır. Küçük web grafiklerinden büyütülen
raster logolar yumuşak ya da tırtıklı kenarlarla basılır ve parlak film bu kenarları daha belirgin hâle
getirir.

SSS: Rozetler çocuklar içinse ek kurallar var mı?

ABD'de öncelikle 12 veya daha küçük yaştaki çocuklar için tasarlanan ürünler CPSC'nin çocuk ürünü
gereksinimlerine tabidir. Bu gereksinimler, erişilebilir bileşenler için 100 ppm toplam kurşun sınırını
içerir. Hedef kitle çocuklarsa teklif aşamasında tedarikçinize bildirin.

Temel Çıkarımlar
Sarma geometrisi eskidir; bu yüzden ona karşı değil, onun etrafında tasarım yapın —
iğneli rozet formatı 1896 tarihli bir patente dayanır (Kaynak)
Rozetiniz kalabalık bir promosyon pazarında yarışıyor; bu yüzden her yüzde tek ve
net bir fikir kazanır — ABD distribütör satışları tahminen $26,09 milyar oldu, bu rakam 2023
yılına ait (Kaynak)
Ucuz, eğri bir maket, kenar sorunlarını tam seri baskıdan önce ortaya çıkarır — ortak
üretim atölyelerindeki presler 24 to 28 lb fotokopi kağıdıyla çalışır (Kaynak)
Çocuklara yönelik rozetlerde, en baştan bildirmeniz gereken katı bir malzeme sınırı
vardır — erişilebilir bileşenlerde toplam kurşun: 100 ppm (Kaynak)
Hedef kitlenin yaşı, çocuk ürünü kurallarının geçerli olup olmadığını belirler —
öncelikle 12 yaş ve altı için tasarlanan ürünler (Kaynak)

Sonuç
Özel rozet tasarımı, eğriye saygı göstermeye dayanır. Çapı gerçek okunma mesafesine ve mesaj
yüküne göre seçin. Tedarikçinin tam şablonu üzerinde çalışın. Logoları, insan yüzlerini ve sözcükleri
güvenli alanda tutun; sarmayı arka planların emmesine izin verin. Ardından her provayı bombeli bir
nesne olarak değerlendirin. Bu adımları izlerseniz masanızdan çıkan tasarım, kitlenizin bir yakada
gördüğü tasarımın aynısı olur.

https://www.datamp.org/patents/displayPatent.php?pn=564356&id=31182
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-a-record-year-but-few-celebrating/
https://libguides.uah.edu/multimakerlab/buttonmaker
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Childrens-Products


Dosyalarınız hazır olduğunda, hedef kitleyi ve kullanım amacını belirterek özel iğneli rozetler sayfamız
üzerinden bize gönderin. Mevcut çapları ve şablonları teyit eder, size teklif iletiriz.
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