


Giysiler İçin Özel Ütüyle Yapışan Yamalar: B2B Rehberi — Isıyla Yapışan Arka Yüzey,
Kumaş Uyumu ve Yıkama Dayanımı

Details
Kısa cevap: Giysiler için özel ütüyle yapışan yamalar, pamuk, denim, dimi ve pamuk-polyester
karışımlı kumaşlara iyi; naylon, su itici kaplamalar, polar ve deriye ise zayıf yapışan termoplastik bir
ısıyla yapışan film kullanır. Perakende giyimde ticari bir ısı presi iyi sonuç verir. Endüstriyel yıkamadan
geçen üniformalarda çevre dikişi ekleyin veya dikerek takmaya geçin. Değiştirilebilir arma ve rütbe
işaretleri için cırt cırt kullanın.

Çoğu marka ekibi, ısıyla yapışan arka yüzey yüzlerce giysi boyunca hızlı ve iğnesiz uygulama vaat
ettiği için özel ütüyle yapışan yamalar sipariş eder. Sorun çoğu zaman yamada değil, giysidedir. 2026
yılında bir yorumcu, hem ısı presi hem ütü kullanmış olmasına rağmen yamaların “24 saat sonra
tamamen söküldüğünü” söyledi. Başka bir alıcı, yamaların iki yıkamadan sonra “çatladığını” belirtti.
Bu rehber, ısıyla yapışan arka yüzeyin nasıl çalıştığını, hangi kumaşlara yapıştığını, ev tipi ve
endüstriyel yıkamada nasıl davrandığını, dikerek takmanın veya cırt cırtın ne zaman daha iyi bir seçim
olduğunu ve markalı bir giyim programı için tekrarlanabilir bir ısı presi hattının nasıl işletileceğini ele
alır.

Isıyla Yapışan Yama Programları Devreye Alındıktan Sonra
Neden Başarısız Olur?
Sorun: Bir yama, prova aşamasını ve ilk pres testini geçip yine de kullanım sırasında başarısız olabilir.
Son 12 aydaki alıcı şikâyetlerinde üç örüntü sürekli tekrar ediyor. Yamalar kalın kapüşonlu
sweatshirtlerde ve şapkalarda kalkıyor. Sentetik kumaşta, giysi ilk giyildiğinde kopuyor. Birkaç
yıkamadan sonra çatlıyor veya kıvrılıyor.



Neden zarar verir: Üniforma veya ürün programında tek bir başarısız bağ, tam bir yeniden sipariş
demektir. Buna yeniden presleme işçiliği, nakliye ve bazı durumlarda kaçırılan bir etkinlik tarihi de
dahildir. Tedarikçi garantileri sıklıkla tesliminden itibaren 30 gün sürer; bu süre, yıkama kaynaklı
arızaların çoğu ortaya çıkmadan biter. Bir alıcı, bir tedarikçinin talebi tam olarak bu süreyi gerekçe
göstererek reddettiğini söyledi.

Çözüm: Tasarımı seçmeden önce, giysi kumaşına ve yıkama rejimine göre sabitleme yöntemini seçin.
Isı presi ayarlarını giysi SKU'su başına kilitleyin. Dayanıklılığı, bir pamuk parçası üzerinde değil, gerçek
giysi üzerinde yapılacak kısa bir yıkama testiyle doğrulayın. Bu rehberin geri kalanı her adımı ele alır.

İçindekiler

Isıyla yapışan (ütüyle yapışan) arka yüzey nedir?1.
Ütüyle yapışan yamalar hangi giysi kumaşlarına yapışır?2.
Isıyla yapışan arka yüzey yıkamaya nasıl dayanır?3.
Dikerek takma veya cırt cırt ne zaman daha iyi bir seçimdir?4.
Yamalar yüksek adette tutarlı biçimde nasıl uygulanır5.
SSS6.
Önemli noktalar7.

Isıyla Yapışan (Ütüyle Yapışan) Arka Yüzey Nedir?
Isıyla yapışan arka yüzey, nakışlı, dokuma veya baskılı bir yamanın arkasına laminelenmiş
termoplastik bir yapışkan filmdir. Oda sıcaklığında katı kalır. Isı ve basınç uygulandığında yumuşar,
giysinin ipliklerinin arasındaki boşluklara akar ve soğurken lifleri mekanik olarak kavrar. Yamanın
yapısı (iplik, dimi taban, kenar) ayrı bir karardır ve ürün sayfası bu konuyu şu başlık altında ayrıntılı
olarak ele alır: özel nakışlı yamalar.

Bu fiziksel mekanizmanın önemli olmasının üç nedeni var:

Gözeneklilik her şeydir. Yapışkanın akabileceği açık bir dokuma veya lif dokusuna ihtiyaç
vardır. Sıkı, kaplamalı veya kaygan yüzeyler yapışkana tutunacak hiçbir şey sunmaz.
Bağlayan ısı, aynı zamanda çözebilir. Film termoplastiktir; bu nedenle tekrarlanan yüksek
sıcaklıkta yıkama ve kurutma makinesi onu yeniden yumuşatır. Isıyla yapışan arka yüzey, ev tipi
ve endüstriyel yıkamada bu yüzden farklı performans gösterir.
Yapışkan, bir bileşen parçasıdır. Çocuk giysilerinde yapışkan katman, iplik ve taban kumaşla
aynı kurşun sınırlarına tabidir (aşağıdaki uygunluk notlarına bakın).

Nakış büyük ölçüde ithal edilen bir kategoridir. 2024 yılında ABD yaklaşık $118M değerinde nakış ithal
etti ve $8.78M değerinde ihraç etti; veriler şu kaynağa dayanıyor: Observatory of Economic
Complexity[1]. Uygulamada yapışkan şartnamesi genellikle sınırlar ötesinde bir teknik özellik föyüyle
taşınır. Bunu yazılı hale getirin; varsaymayın.

Giysiler İçin Özel Ütüyle Yapışan Yamalar Gerçekte Hangi
Giysi Kumaşlarına Yapışır?
Kumaş uyumu, başarının en büyük belirleyicisidir. Yama üreticilerinin yayımladığı kılavuzlar, ısıyla
yapıştırmayı yalnızca yaklaşık 320°F (160°C) sıcaklığa dayanan kumaşlar için önerir. Ayrıca ısıya
duyarlı malzemelere ve “hava koşullarına karşı işlem görmüş” kumaşlara karşı uyarır, çünkü su itici
apreler yapışkanı engeller. Aşağıdaki tablo tipik giyim yüzeylerini gruplandırır.

https://tr.zigpac.com/custom-stickers/custom-embroidered-logo-patches.html
https://oec.world/en/profile/bilateral-product/embroidery/reporter/usa
https://oec.world/en/profile/bilateral-product/embroidery/reporter/usa


Giysi kumaşı
Isıyla

yapışma
bağı

Neden Önerilen sabitleme
yöntemi

100 % pamuklu tişörtler,
pamuklu dimi gömlekler Güçlü Açık dokuma, pres ısısına

dayanır
Isıyla yapıştırma; her gün
yıkanan üniformalar için
çevre dikişi ekleyin

Denim, kanvas, pamuk-
polyester iş giysileri Güçlü Yoğun doku, yapışkanın

derine işlemesini sağlar
Isıyla yapıştırma veya ısıyla
yapıştırma + dikiş

Pamuk ağırlıklı polar
kapüşonlu sweatshirtler Orta

Kalın hav yapışkan hattını
yalıtır; daha uzun bekleme
süresi gerekir

Test edilmiş bekleme
süresiyle ısıyla yapıştırma
veya dikerek takma

Polyester performans
örgüleri Değişken

Pürüzsüz filament; yüksek
ısıda yanma ve boya göçü
riski

Önce test edin; dikerek
takma daha güvenlidir

Naylon kabuk ceketler,
DWR/su geçirmez ceketler Zayıf Kaplamalar ve düşük erime

toleransı bağı engeller
Dikerek takma veya cırt
cırt

Yün, deri, ipek, polar Zayıf Isı hasarı veya yapışkanın
nüfuz edemeyeceği yüzey Dikerek takma

Yapılandırılmış şapkalar Değişken Kavisli kafa, bukram,
düzensiz basınç

Kavisli tablalı şapka presi
veya dikerek takma

Boyut da önemlidir. Tedarikçi kılavuzları, yalnızca yapışkanla sabitleme için pratik sınırı genellikle
yaklaşık 4 × 5 inç olarak belirler. Daha büyük ısıyla yapıştırılmış yamalar, giysi esnemesinin gerilimi
yoğunlaştırdığı köşelerden kalkma eğilimindedir. Büyük sırt yamaları dikilmelidir.

Isıyla Yapışan Arka Yüzey Ev Tipi ve Endüstriyel Yıkamaya
Nasıl Dayanır?
Ütüyle yapışan yamalar için “arızaya kadar yıkama döngüsü”nü tanımlayan bir standart yoktur; bu
nedenle yayımlanan rakamlar tedarikçi iddialarıdır ve çok geniş bir aralıkta değişir:



Ev ütüsüyle uygulanan yamalar için genellikle yaklaşık 20–30 evde yıkama boyunca bağın
zayıflamadan dayandığı kabul edilir.
Ticari presle yaklaşık 150–160°C, 15 saniye, 4–5 bar ayarlarında uygulanan yamaların, bir
fabrikaya göre dayandığı süre: 50+ evde yıkama. Diğer üreticiler 50–80 döngü bildiriyor;
premium yapışkan iddiaları ise 50–100 değerine ulaşıyor.
Daha yüksek rakamları yayımlayan aynı kaynaklar bile çevre kilit dikişini endüstriyel yıkama
için önermeye devam ediyor.

Endüstriyel yıkama farklı davranır, çünkü ticari programlar daha sıcak yıkama ve kurutma döngüleri
çalıştırır, daha güçlü kimyasallar kullanır ve ev makinelerinden daha fazla mekanik etki uygular. Her
sıcak döngü termoplastik filmi kısmen yeniden yumuşatır ve esneme onu kenarlardan içeriye doğru
soyar. Üreticilerin kendileri de bu konuda açık sözlü. Bir nakışçı, ısıyla etkinleşen yapışkanın “düzenli
yıkandığında zamanla bozulacağını” ve yamaların “uzun vadeli dayanıklılık için yapıştırıldıktan sonra
yerlerine dikilmesi gerektiğini” yazdı.

Ölçeklemeden önce basit bir doğrulama protokolü

10 yamayı gerçek üretim giysisine, aynı kumaş partisi ve renkle bastırın.1.
Giysi bakım etiketine göre yıkayın. Evde yıkama referansı olarak ABD yanıcılık kuralları AATCC2.
LP1 evde yıkama prosedürüne atıf yapar. Üniformalar için çamaşırhane ortağınızın gerçek
programını kullanın.
5, 10 ve 25 döngüde kenar kalkması, köşe kıvrılması ve yapışkan sızması açısından kontrol edin.3.
Renk haslığı verisine ihtiyacınız varsa “solmaz” ifadesini kabul etmek yerine satın alma4.
siparişinde bir yöntem belirtin (ISO 105-C06 yaygın bir seçimdir).
Tedarikçinizden yazılı olarak bir soyulma mukavemeti hedefi vermesini isteyin. Yayımlanmış bir5.
fabrika şartnamesi minimum değer olarak 25 N/cm kullanır.

Test etmediğiniz dayanıklılık iddialarında bulunmayın. “Kalıcı” ve “su geçirmez” ifadeleri, ütüyle
yapışan nakışlı yama şartnamesinde yer almamalıdır.

Dikerek Takma veya Cırt Cırt Ne Zaman Daha İyi Bir
Seçimdir?
Isıyla yapıştırma işçilikten tasarruf sağlar. Her program için varsayılan seçenek değildir. Aşağıdaki
karşılaştırma yalnızca sabitleme yöntemlerini kapsar. Dokuma, PVC veya şönil gibi yama türleri için
ürün sayfasındaki tür karşılaştırmasına bakın.

Etken Isıyla yapıştırma
(ütüyle)

Isıyla yapıştırma
+ çevre dikişi Dikerek takma Cırt cırt

Yüksek adette
uygulama hızı En hızlı Orta En yavaş

Halka panel
dikildikten sonra
hızlı

Endüstriyel yıkama Tek başına
önerilmez İyi En iyi İyi (yıkamak için

yama çıkarılır)
Naylon, kaplamalı,
yün, deri Hayır Sınırlı Evet Evet (halka panel

dikilir)
Değiştirilebilir rütbe,
isim veya birim Hayır Hayır Hayır Evet

Alev dayanıklı
giysiler

Yapışkandan
kaçının

Yapışkandan
kaçının

Evet, alan sınırı
kılavuzuna uygun
olarak

Giysi üreticisine
danışın



Etken Isıyla yapıştırma
(ütüyle)

Isıyla yapıştırma
+ çevre dikişi Dikerek takma Cırt cırt

En uygun kullanım
Perakende
tişörtler, bez
çantalar, şapkalar,
etkinlikler

Evde yıkanan
kapüşonlu
sweatshirtler ve
personel kıyafetleri

Her gün yıkanan
üniformalar,
ceketler, büyük
sırt yamaları

Taktik, güvenlik,
dönüşümlü ekipler

Kolaylığı geçersiz kılan uygunluk kontrolleri

Çocuk giysileri (12 ve altı). Yapışkan katman dahil erişilebilir her bileşen, 100 ppm toplam kurşun
sınırını karşılamalıdır (CPSIA Bölüm 101); bu durum şu kaynakta açıklanır: CPSC toplam kurşun içeriği
kılavuzu[2]. Sınır ayrıca şurada yinelenir: 16 CFR 1252.1[3]. Bir parçanın “erişilebilir” sayılıp sayılmadığı
şurada tanımlanır: 16 CFR 1500.87[4]; ayrıca kaplamalar bariyer olarak kullanılamaz. Plastikleştirilmiş
yapışkanlar da 0,1 % ftalat sınırına tabidir. İlgili arka yüzey filmi için üçüncü taraf test raporları isteyin.

Çocuk uyku giysileri. Giysi bir uyku giysisiyse veya CPSC'nin uyku giysisi saydığı bir ev giysisiyse,
daha sıkı uyku giysisi yanıcılık standartları (16 CFR 1615/1616) giysinin tamamına uygulanır; bu
durum şu listede yer alır: CPSC'nin e-ticarette sık görülen ihlalleri[5].

Genel giysi yanıcılığı. Giysi tekstilleri şu düzenlemeye tabidir: 16 CFR Kısım 1610[6]. Kural, süslenmiş
alanları yanma davranışının değişebileceği yerler olarak ele alır. Belirli şapkalar dahil bazı ürünler,
CPSC giyim kılavuzuna[7]göre muaftır. Yama tek başına ayrıca düzenlenen bir ürün değildir.

Alev dayanıklı (FR) ve ark dereceli iş giysileri. Eriyen bir termoplastik yapışkan, FR giysiler için
yanlış sabitleme yöntemidir; bu yüzden yamaları dikin. ASTM F1506 eki ve NFPA 2112 ek bölümü, FR
olmayan amblemlerin her birinin 16 in² veya daha küçük, toplamının ise 40 in² in veya daha küçük
olmasını önerir; NFPA ise en fazla beş amblem önerir. Bunlar kılavuz niteliğindedir, otomatik uygunluk
sağlamaz. Giysi üreticisinin güncel sertifikasyonuyla doğrulayın.

Sürdürülebilirlik iddiaları. “Geri dönüştürülmüş” iplik pazarlıyorsanız, şu standardın 2026
sürümüne dikkat edin: OEKO-TEX STANDARD 100[8] (tüketici öncesi PET şişeler geri dönüştürülmüş
kaynak sayılmaz; geri dönüştürülmüş içerik oranı 20 % değerinin altındaysa “geri dönüştürülmüş”

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-C/part-1500/section-1500.87
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Online-Sellers-Safety-Guide/Common-Ecommerce-Safety-Violations
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/16/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf


etiketi kullanılamaz). Bir iplik sertifikası yapışkanı veya bitmiş yamayı sertifikalandırmaz.

Özel Nakış Yamalar Isı Presiyle Yüksek Adette Nasıl
Uygulanır
Ev ütüsü, 300 giysi boyunca tutarlı sıcaklığı, basıncı veya bekleme süresini koruyamaz. Kalibre edilmiş
ve ayarları kilitlenmiş bir pres koruyabilir. Bir hat kurmak için bu sırayı izleyin.

Giysi SKU'su başına bir ayar kartı oluşturun. Her kumaş için sıcaklığı, bekleme süresini,1.
basıncı, pres tablası tipini ve soyma yöntemini (sıcak veya soğuk) kaydedin. Yayımlanan
tedarikçi aralıkları yaklaşık 150–175°C (300–350°F) ve 15–30 saniye civarında toplanıyor. Yama
tedarikçinizin verdiği değerle başlayın ve yalnızca test sonrasında ayarlayın.
Pres tablası sıcaklığını bağımsız olarak doğrulayın. Pres kadran okumaları kayar ve pres2.
tablası kenarlarındaki soğuk noktalar köşe kalkmasının yaygın bir nedenidir. Her vardiyanın
başında tablanın tüm yüzeyi boyunca kontrol edin.
Giysiyi 3–5 saniye boyunca ön presleyin. Bu işlem nemi giderir, dikişleri ve polar havını3.
düzleştirir; böylece yapışkan kuru ve düz bir yüzeyle buluşur.
Gözle değil, aparatla konumlandırın. Logoyu yaka dikişinden veya düğme patından sabit bir4.
mesafede tutan bir yerleştirme şablonu veya hizalama kılavuzu kullanın. Sol göğüs
uygulamalarında, personel yan yana durduğunda birkaç milimetrelik kayma bile göze çarpar.
Koruyucu örtü kullanın. PTFE veya silikon örtü, nakış ipliğinin parlaklığını korur ve yapışkan5.
taşmasının pres tablasını lekelemesini önler.
Presleyin, gerekirse ters yönden yeniden presleyin. Kalın giysilerde, iç taraftan uygulanan6.
kısa bir ikinci pres, ısıyı nakıştan geçirmek yerine doğrudan yapışkan hattına iletir.
Elleçlemeden önce soğutun. Bağ, film katılaşırken oluşur. Sıcak giysileri katlamak veya üst7.
üste istiflemek, yapışkan henüz tutunmadan onu kaydırarak bozar.
İlk numune ve aralıklı kontroller yapın. Her partinin ilk parçasına soyma testi uygulayın,8.
ardından sabit aralıklarla, önce kenarlardan başlayarak kontrol edin. Arızaları ayar kartına göre
kaydedin ki düzeltmeler SKU ile birlikte kalsın.
Yıkama rejimi gerektiriyorsa dikiş atın. Üniforma programlarında pres yerleşimi sabit tutar,9.
çevre dikişi ise dayanıklılık sağlar.

Yamalarınızın kenarı merrow veya overlok dikişliyse dikiş tipi, şu standartlar kapsamında 500 sınıfı
overlok ailesine girer: ISO 4915[9] ve ASTM D6193[10]. Bu standartlar dikiş yapısını sınıflandırır. Yapışkan
bağlarını test etmezler; bu nedenle yıkama dayanımı için siparişinizde ayrıca bir madde gerekir.

https://www.iso.org/obp/ui/en?_escaped_fragment_=iso:std:10932:en
https://v1backup.astm.org/Standards/D6193.htm


SSS
SSS: Pres yerine ev ütüsü kullanabilir miyim?

Birkaç giysi için evet. Buharsız (kuru) ütüyü sıkı bir basınçla ve pres bezi ile kullanın. Tedarikçi
kılavuzu genellikle alan başına 15–20 saniye uygulamayı, ardından tamamen soğutmayı önerir. Ev
ütüleri ütü tabanı boyunca onlarca derece farklılık gösterir; bu yüzden daha düşük dayanıklılık
bekleyin. Ev ütüsüyle uygulanan yamalar için tedarikçi tahminleri yaklaşık 20–30 yıkama civarındadır.
Birkaç düzineyi aşan her program için kalibre edilmiş bir pres kullanın.

SSS: Yamam neden naylon veya su geçirmez bir ceketten düştü?

Dayanıklı su itici apreler ve sıkı naylon dokumalar yapışkanın akabileceği hiçbir alan bırakmaz; ayrıca
naylon tam pres sıcaklığını güvenle kaldıramaz. Yamayı dikin veya bir halka panel dikip cırt cırt arka
yüzey kullanın.

SSS: Ütüyle yapışan yamalar şapkalara uygulanabilir mi?

Düz, yapılandırılmamış şapkalar kavisli şapka tablasıyla çalışır. Bukram ön kısımlı yapılandırılmış
şapkalar, kavis boyunca basınç eşit olmadığı için genellikle kenarlardan kalkar. Birçok uygulayıcı
şapka yamalarını diker veya ısıyla yapıştırma ön tutturması ile dikişi birlikte kullanır.

SSS: Ütüyle yapışan bir yamayı sonradan çıkarabilir miyim?

Genellikle evet. Yeniden ısıtma yapışkanı yumuşatır ve yama sıcakken soyulabilir; ancak kalıntı
kalması ve boyalı kumaşta gölge oluşması yaygındır. Personel isimleri veya görevleri sık değişiyorsa
en baştan cırt cırt seçin.

SSS: Ütüyle yapışan yamalar çocuk giysileri için güvenli mi?

Yapışkan dahil erişilebilir her bileşen 100 ppm toplam kurşun sınırını ve 0,1 % ftalat sınırını
karşılıyorsa güvenli olabilirler; bu, üçüncü taraf testleri ve bir Çocuk Ürünü Sertifikası ile



desteklenmelidir. İpliğin “güvenli” olması yapışkan katmanı kapsamaz.

SSS: Satın alma siparişine arka yüzey hakkında neler yazmalıyım?

Arka yüzey türünü, önerilen pres ayarlarını, uyumlu kumaş listesini, yapacağınız yıkama testini,
soyulma mukavemeti beklentisini ve bağın bu test içinde başarısız olması halinde ne olacağını ekleyin.
Tasarım ve prova onayı şu sayfada ele alınır: nakışlı logo yaması ürün sayfası.

Önemli Noktalar
Isıyla yapıştırma mekanik bir bağdır; bu yüzden kumaşın gözenekliliği başarıyı
belirler. İthalat $118M, ihracat ise $8.78M in 2024; bu tablo, ABD'deki nakışların çoğunun
yakından incelemeniz gereken bir teknik özellik föyüyle geldiği anlamına gelir (Kaynak).
Çocuk giysilerindeki yapışkanlar, iplikle aynı kurşun testini geçmelidir. Toplam kurşun
sınırı, erişilebilir bileşen başına 100 ppm (Kaynak).
Kaplamalar, bir parçayı kurşun açısından “erişilemez” hale getiremez. Boyalar,
kaplamalar ve metal kaplama, 16 CFR 1500.87 kapsamında bariyer sayılmaz (Kaynak).
Giysi yanıcılığı kuralları yalnızca yamaya değil, giysinin bütününe uygulanır. 16 CFR
Kısım 1610, belirli şapkalar gibi muafiyetlerle birlikte giysi tekstillerini düzenler (Kaynak).
“Geri dönüştürülmüş” iplik iddiaları gerçek sertifika gerektirir. 2026 OEKO-TEX sürümü,
geri dönüştürülmüş içerik oranı 20 % değerinin altında kalan ürünlerde etiketi yasaklar
(Kaynak).
Dikiş standartları kenarları sınıflandırır, bağları değil. ISO 4915 overlok dikişi 500
sınıfında gruplar; bu nedenle yapışkan dayanımının kendi test maddesine ihtiyacı vardır
(Kaynak).

Sonuç: Arka Yüzeyi Yıkama Koşuluna Göre Seçin, Sonra
Presi Kilitleyin
Ütüyle yapışan arka yüzey, evde yıkanan ve kalibre edilmiş ekipmanda preslenen pamuk, denim ve
pamuk-polyester giysilerde iyi sonuç verir. Naylon kabuk ceketler, kaplamalı ceketler, FR iş giysileri ve
büyük sırt yamaları için yanlış seçimdir; endüstriyel çamaşırhanelere giden üniformalarda da tek
sabitleme yöntemi olmamalıdır. Sabitleme yöntemini kumaşa ve yıkama rejimine göre seçin, her giysi
SKU'su için bir ayar kartı tutun ve devreye almadan önce gerçek giysi üzerinde 25 döngülük bir test
yapın.

Sabitleme planınız netleştiğinde üniformalar, takımlar ve markalar için dikişli kumaş logo
yamalarımıza göz atın ve giysi listenizi ile yıkama koşullarınızı bize iletin. Her SKU için doğru arka
yüzeyin teklifini hazırlayalım. Asgari adetler, fiyatlar ve teslim süreleri her teklifte ayrıca netleştirilir.
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