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Giysiler icin Ozel Utiiyle Yapisan Yamalar: B2B Rehberi — Isiyla Yapisan Arka Yiizey,
Kumas Uyumu ve Yikama Dayanimi

Details

Kisa cevap: Giysiler icin dzel Gtlyle yapisan yamalar, pamuk, denim, dimi ve pamuk-polyester
karisiml kumaslara iyi; naylon, su itici kaplamalar, polar ve deriye ise zayif yapisan termoplastik bir
Istyla yapisan film kullanir. Perakende giyimde ticari bir 1si presi iyi sonug verir. Endustriyel yikamadan
gecen Uniformalarda cevre dikisi ekleyin veya dikerek takmaya gecin. Degistirilebilir arma ve ritbe
isaretleri icin cirt cirt kullanin.

Cogu marka ekibi, 1siyla yapisan arka ylzey yUzlerce giysi boyunca hizli ve ignesiz uygulama vaat
ettigi icin 6zel Gtlyle yapisan yamalar siparis eder. Sorun cogu zaman yamada degil, giysidedir. 2026
yilinda bir yorumcu, hem isi presi hem (tu kullanmis olmasina ragmen yamalarin “24 saat sonra
tamamen sokildiginu” soyledi. Baska bir alici, yamalarin iki yikamadan sonra “catladigini” belirtti.
Bu rehber, isiyla yapisan arka yuzeyin nasil calistigini, hangi kumaslara yapistigini, ev tipi ve
endUstriyel yikamada nasil davrandigini, dikerek takmanin veya cirt cirtin ne zaman daha iyi bir se¢cim
oldugunu ve markali bir giyim programi icin tekrarlanabilir bir isi presi hattinin nasil isletilecegini ele
alr.

Isiyla Yapisan Yama Programlari Devreye Alindiktan Sonra
Neden Basarisiz Olur?

Sorun: Bir yama, prova asamasini ve ilk pres testini gecip yine de kullanim sirasinda basarisiz olabilir.
Son 12 aydaki alici sikayetlerinde (¢ orintl strekli tekrar ediyor. Yamalar kalin kaplsonlu
sweatshirtlerde ve sapkalarda kalkiyor. Sentetik kumasta, giysi ilk giyildiginde kopuyor. Birkag
ylkamadan sonra catliyor veya kivriliyor.



Neden zarar verir: Uniforma veya Uriin programinda tek bir basarisiz bag, tam bir yeniden siparis
demektir. Buna yeniden presleme isciligi, nakliye ve bazi durumlarda kagirilan bir etkinlik tarihi de
dahildir. Tedarikgi garantileri siklikla tesliminden itibaren 30 gun surer; bu sure, yikama kaynakl
arizalarin cogu ortaya ¢cikmadan biter. Bir alici, bir tedarikcinin talebi tam olarak bu slreyi gerekce
gostererek reddettigini soyledi.

Cozum: Tasarimi secmeden Once, giysi kumasina ve yikama rejimine gore sabitleme yontemini secin.
Isi presi ayarlarini giysi SKU'su basina kilitleyin. Dayaniklihgi, bir pamuk parcasi lizerinde degil, gercek
giysi Uzerinde yapilacak kisa bir yikama testiyle dogrulayin. Bu rehberin geri kalani her adimi ele alir.

icindekiler

Istyla yapisan (UtGyle yapisan) arka yuzey nedir?

Utliyle yapisan yamalar hangi giysi kumaslarina yapisir?
Isiyla yapisan arka ylzey yikamaya nasil dayanir?

Dikerek takma veya cirt cirt ne zaman daha iyi bir secimdir?
Yamalar yuksek adette tutarli bicimde nasil uygulanir

SSS

Onemli noktalar

NouswNE

Isiyla Yapisan (Utiiyle Yapisan) Arka Yiuzey Nedir?

Istyla yapisan arka yUzey, nakisl, dokuma veya baskili bir yamanin arkasina laminelenmis
termoplastik bir yapiskan filmdir. Oda sicakhginda kati kalir. Isi ve basin¢ uygulandiginda yumusar,
giysinin ipliklerinin arasindaki bosluklara akar ve sogurken lifleri mekanik olarak kavrar. Yamanin
yapisi (iplik, dimi taban, kenar) ayri bir karardir ve Urun sayfasi bu konuyu su baslik altinda ayrintili
olarak ele alir: 6zel nakisli yamalar.

Bu fiziksel mekanizmanin 6nemli olmasinin U¢ nedeni var:

¢ Gozeneklilik her seydir. Yapiskanin akabilecegi acik bir dokuma veya lif dokusuna ihtiyag
vardir. Siki, kaplamall veya kaygan yuzeyler yapiskana tutunacak hicbir sey sunmaz.

« Baglayan is1, ayni zamanda c¢ozebilir. Film termoplastiktir; bu nedenle tekrarlanan ylksek
sicaklikta yikama ve kurutma makinesi onu yeniden yumusatir. Isiyla yapisan arka yuzey, ev tipi
ve endustriyel yikamada bu yuzden farkli performans gésterir.

* Yapiskan, bir bilesen parcasidir. Cocuk giysilerinde yapiskan katman, iplik ve taban kumasla
ayni kursun sinirlarina tabidir (asagidaki uygunluk notlarina bakin).

Nakis blyuk élctde ithal edilen bir kategoridir. 2024 yilinda ABD yaklasik $118M degerinde nakis ithal
etti ve $8.78M degerinde ihrac etti; veriler su kaynaga dayaniyor: Observatory of Economic
Complexity™. Uygulamada yapiskan sartnamesi genellikle sinirlar dtesinde bir teknik 6zellik foyiyle
tasinir. Bunu yazil hale getirin; varsaymayin.

Giysiler icin Ozel Utiiyle Yapisan Yamalar Gercekte Hangi
Giysi Kumaslarina Yapisir?

Kumas uyumu, basarinin en blytk belirleyicisidir. Yama Ureticilerinin yayimladigi kilavuzlar, isiyla
yapistirmayi yalnizca yaklasik 320°F (160°C) sicakliga dayanan kumaslar icin onerir. Ayrica isiya
duyarli malzemelere ve “hava kosullarina karsi islem gormus” kumaslara karsi uyarir, cinkl su itici
apreler yapiskani engeller. Asagidaki tablo tipik giyim ylzeylerini gruplandirir.


https://tr.zigpac.com/custom-stickers/custom-embroidered-logo-patches.html
https://oec.world/en/profile/bilateral-product/embroidery/reporter/usa
https://oec.world/en/profile/bilateral-product/embroidery/reporter/usa

Isiyla
Giysi kumasi yapisma Neden
bagi

Onerilen sabitleme
yontemi

Istyla yapistirma; her gun

100 % pamukilu tigortler, Aclik dokuma, pres Isisina

pamuklu dimi gémlekler Gugld dayanir ylkanan. L{nllformallar IGin
cevre dikisi ekleyin
Denim, kanvas, pamuk- Gicli Yogun doku, yapiskanin Istyla yapistirma veya isiyla
polyester is giysileri ¢ derine islemesini saglar yapistirma + dikis
Pamuk agirlikl polar Ota  yalir; daha uain beleme  siresiyle 1yla yapistima
kapusonlu sweatshirtler yalitir; . y yla yapis
suresi gerekir veya dikerek takma

PUrGzsuz filament; yuksek

Degisken Isida yanma ve boya gocu Once test edin; dikerek

takma daha guvenlidir

Polyester performans
orguleri

riski
Naylon kabuk ceketler, Zavif Kaplamalar ve disuk erime  Dikerek takma veya cirt
DWR/su gecirmez ceketler y toleransi bagi engeller crt
YUn, deri, ipek, polar Zayif ls.'. hasan veya yaQ|§k§n|n Dikerek takma
nufuz edemeyecegi yuzey
.. Kavisli kafa, bukram, Kavisli tablali sapka presi
Yapilandinimis sapkalar Degisken dluzensiz basing veya dikerek takma

Boyut da onemlidir. Tedarikci kilavuzlari, yalnizca yapiskanla sabitleme icin pratik siniri genellikle
yaklasik 4 x 5 in¢ olarak belirler. Daha buyuk isiyla yapistiriimis yamalar, giysi esnemesinin gerilimi
yogunlastirdigi kdselerden kalkma egilimindedir. Blyuk sirt yamalari dikilmelidir.

Isiyla Yapisan Arka Yuzey Ev Tipi ve Endustriyel Yikamaya
Nasil Dayanir?

Utllyle yapisan yamalar icin “arizaya kadar yikama déngiisii”nii tanimlayan bir standart yoktur; bu
nedenle yayimlanan rakamlar tedarikgi iddialaridir ve ¢ok genis bir aralikta degisir:



e Ev (tUslyle uygulanan yamalar icin genellikle yaklasik 20-30 evde yikama boyunca bagin
zayiflamadan dayandigi kabul edilir.

e Ticari presle yaklasik 150-160°C, 15 saniye, 4-5 bar ayarlarinda uygulanan yamalarin, bir
fabrikaya gore dayandigi sure: 50+ evde yikama. Diger Ureticiler 50-80 déngu bildiriyor;
premium yapiskan iddialari ise 50-100 degerine ulasiyor.

e Daha yuUksek rakamlar yayimlayan ayni kaynaklar bile cevre kilit dikisini endUstriyel yikama
icin dnermeye devam ediyor.

Endustriyel yikama farkli davranir, ¢ciinkt ticari programlar daha sicak yikama ve kurutma dénguleri

calistinr, daha gucli kimyasallar kullanir ve ev makinelerinden daha fazla mekanik etki uygular. Her
sicak déngu termoplastik filmi kismen yeniden yumusatir ve esneme onu kenarlardan iceriye dogru

soyar. Ureticilerin kendileri de bu konuda acik sézIi. Bir nakiscl, isiyla etkinlesen yapiskanin “diizenli
yikandiginda zamanla bozulacagini” ve yamalarin “uzun vadeli dayaniklilik icin yapistirildiktan sonra
yerlerine dikilmesi gerektigini” yazdi.

Olceklemeden dnce basit bir dogrulama protokolii

1. 10 yamayi gercek lretim giysisine, ayni kumas partisi ve renkle bastirin.

2. Giysi bakim etiketine gore yikayin. Evde yikama referansi olarak ABD yanicilik kurallart AATCC
LP1 evde yikama prosediiriine atif yapar. Uniformalar icin camasirhane ortaginizin gercek
programini kullanin.

3. 5, 10 ve 25 dongude kenar kalkmasi, kdse kivrilmasi ve yapiskan sizmasi acisindan kontrol edin.

4. Renk hasligi verisine ihtiyaciniz varsa “solmaz” ifadesini kabul etmek yerine satin alma
siparisinde bir yontem belirtin (ISO 105-C06 yaygin bir secimdir).

5. Tedarikcinizden yazili olarak bir soyulma mukavemeti hedefi vermesini isteyin. Yayimlanmis bir
fabrika sartnamesi minimum deger olarak 25 N/cm kullanir.

Test etmediginiz dayanikhlik iddialarinda bulunmayin. “Kalici” ve “su gecirmez” ifadeleri, Gtuyle
yapisan nakisli yama sartnamesinde yer almamalidir.

Dikerek Takma veya Cirt Cirt Ne Zaman Daha lyi Bir
Secimdir?

Istiyla yapistirma iscilikten tasarruf saglar. Her program icin varsayilan secenek degildir. Asagidaki
karsilastirma yalnizca sabitleme yontemlerini kapsar. Dokuma, PVC veya sonil gibi yama tarleri icin

urin sayfasindaki tir karsilastirmasina bakin.

Istyla yapistirma Isiyla yapistirma

Etken (iitiiyle) + cevre dikisi Dikerek takma Cirt cirt
. Halka panel
Yuksek adette En hizli Orta En yavas dikildikten sonra
uygulama hizi hizll
. Tek basina L - lyi (ytkamak icin
Endustriyel yikama nerilmez lyi Eniyi yama cikarilir)
N§ylon, !<aplamall, Hayir Sinirls Evet Eye_'tl (halka panel
yun, deri dikilir)
!Dleg|§t|r|leb!lllr rutbe, Hayir Hayir Hayir Evet
isim veya birim
Alev dayanikli Yapiskandan Yapiskandan Evet, alan sinin Giysi Ureticisine
L kilavuzuna uygun
giysiler kacinin kacinin danisin

olarak



Isiyla yapistirma lIsiyla yapistirma

Etken (Utiiyle) + cevre dikisi Dikerek takma Cirt airt
Perakende Evde yikanan Her gun yikanan
En uvaun kullanim tisortler, bez kapusonlu uniformalar, Taktik, guvenlik,
¥9 cantalar, sapkalar, sweatshirtler ve ceketler, bayuk donusumla ekipler
etkinlikler personel kiyafetleri sirt yamalari

Kolayhigi gecersiz kilan uygunluk kontrolleri

Cocuk giysileri (12 ve alt1). Yapiskan katman dahil erisilebilir her bilesen, 100 ppm toplam kursun
sinirini karsilamalidir (CPSIA Bolim 101); bu durum su kaynakta aciklanir: CPSC toplam kursun icerigi
kilavuzu'™. Sinir ayrica surada yinelenir: 16 CFR 1252.1%, Bir parcanin “erisilebilir” sayilip sayllmadigi
surada tanimlanir: 16 CFR 1500.87™; ayrica kaplamalar bariyer olarak kullanilamaz. Plastiklestirilmis
yapiskanlar da 0,1 % ftalat sinirina tabidir. ilgili arka ylzey filmi icin Gcilinci taraf test raporlari isteyin.

Cocuk uyku giysileri. Giysi bir uyku giysisiyse veya CPSC'nin uyku giysisi saydigi bir ev giysisiyse,
daha siki uyku giysisi yanicilik standartlari (16 CFR 1615/1616) giysinin tamamina uygulanir; bu
durum su listede yer alir: CPSC'nin e-ticarette sik gdrilen ihlalleri®.

Genel giysi yanicihigi. Giysi tekstilleri su diizenlemeye tabidir: 16 CFR Kisim 1610™. Kural, stislenmis
alanlari yanma davranisinin degisebilecegi yerler olarak ele alr. Belirli sapkalar dahil bazi Urlnler,
CPSC giyim kilavuzuna™gére muaftir. Yama tek basina ayrica diizenlenen bir Griin degildir.

Alev dayanikli (FR) ve ark dereceli is giysileri. Eriyen bir termoplastik yapiskan, FR giysiler igin
yanhs sabitleme yontemidir; bu ylzden yamalar dikin. ASTM F1506 eki ve NFPA 2112 ek bolumu, FR
olmayan amblemlerin her birinin 16 in? veya daha kicuk, toplaminin ise 40 in? in veya daha kiguk
olmasini 6nerir; NFPA ise en fazla bes amblem &nerir. Bunlar kilavuz niteligindedir, otomatik uygunluk
saglamaz. Giysi Ureticisinin guncel sertifikasyonuyla dogrulayin.

Surdurialebilirlik iddialari. “Geri donustlralmuas” iplik pazarliyorsaniz, su standardin 2026
strimine dikkat edin: OEKO-TEX STANDARD 100 (tiiketici 6ncesi PET siseler geri dénustirilmis
kaynak sayllmaz; geri donusturtlmds icerik orani 20 % degerinin altindaysa “geri donustiriimus”


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-C/part-1500/section-1500.87
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Online-Sellers-Safety-Guide/Common-Ecommerce-Safety-Violations
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/16/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf

etiketi kullanilamaz). Bir iplik sertifikasi yapiskani veya bitmis yamayi sertifikalandirmaz.

Ozel Nakis Yamalar Isi Presiyle Yiiksek Adette Nasil
Uygulanir

Ev Gtlsu, 300 giysi boyunca tutarli sicakligi, basinci veya bekleme siresini koruyamaz. Kalibre edilmis
ve ayarlarn kilitlenmis bir pres koruyabilir. Bir hat kurmak icin bu sirayi izleyin.

1.

Giysi SKU'su basina bir ayar karti olusturun. Her kumas icin sicaklgi, bekleme suresini,
basinci, pres tablasi tipini ve soyma yontemini (sicak veya soguk) kaydedin. Yayimlanan
tedarikgi araliklar yaklasik 150-175°C (300-350°F) ve 15-30 saniye civarinda toplaniyor. Yama
tedarikcinizin verdigi degerle baslayin ve yalnizca test sonrasinda ayarlayin.

. Pres tablasi sicakligini bagimsiz olarak dogrulayin. Pres kadran okumalar kayar ve pres

tablasi kenarlarindaki soguk noktalar kose kalkmasinin yaygin bir nedenidir. Her vardiyanin
basinda tablanin tim yuzeyi boyunca kontrol edin.

. Giysiyi 3-5 saniye boyunca on presleyin. Bu islem nemi giderir, dikisleri ve polar havini

dlzlestirir; boylece yapiskan kuru ve duz bir yuzeyle bulusur.

Gozle degil, aparatla konumlandirin. Logoyu yaka dikisinden veya digme patindan sabit bir
mesafede tutan bir yerlestirme sablonu veya hizalama kilavuzu kullanin. Sol gégus
uygulamalarinda, personel yan yana durdugunda birkac milimetrelik kayma bile gdze carpar.

. Koruyucu ortu kullanin. PTFE veya silikon ortl, nakis ipliginin parlakligini korur ve yapiskan

tasmasinin pres tablasini lekelemesini dnler.
Presleyin, gerekirse ters yonden yeniden presleyin. Kalin giysilerde, i¢ taraftan uygulanan
kisa bir ikinci pres, 1siy1 nakistan gecirmek yerine dogrudan yapiskan hattina iletir.

. Elleclemeden once sogutun. Bag, film katilasirken olusur. Sicak giysileri katlamak veya Ust

uste istiflemek, yapiskan henlz tutunmadan onu kaydirarak bozar.

. Ilk numune ve aralikli kontroller yapin. Her partinin ilk parcasina soyma testi uygulayin,

ardindan sabit araliklarla, 6nce kenarlardan baslayarak kontrol edin. Arizalari ayar kartina gére
kaydedin ki dizeltmeler SKU ile birlikte kalsin.

. Yikama rejimi gerektiriyorsa dikis atin. Uniforma programlarinda pres yerlesimi sabit tutar,

cevre dikisi ise dayaniklilik saglar.

Yamalarinizin kenart merrow veya overlok dikisliyse dikis tipi, su standartlar kapsaminda 500 sinifi
overlok ailesine girer: SO 4915™ ve ASTM D6193"%, Bu standartlar dikis yapisini siniflandirir. Yapiskan
baglarini test etmezler; bu nedenle yikama dayanimi icin siparisinizde ayrica bir madde gerekir.



https://www.iso.org/obp/ui/en?_escaped_fragment_=iso:std:10932:en
https://v1backup.astm.org/Standards/D6193.htm

SSS

SSS: Pres yerine ev ltusu kullanabilir miyim?

Birkac giysi icin evet. Buharsiz (kuru) atlyu siki bir basincla ve pres bezi ile kullanin. Tedarikgi
kilavuzu genellikle alan basina 15-20 saniye uygulamayi, ardindan tamamen sogutmayi 6nerir. Ev
utdleri Gtu tabani boyunca onlarca derece farkhlik gosterir; bu ylizden daha dusuk dayaniklihk
bekleyin. Ev UtUsdyle uygulanan yamalar igin tedarikci tahminleri yaklasik 20-30 yikama civarindadir.
Birkag duzineyi asan her program igin kalibre edilmis bir pres kullanin.

SSS: Yamam neden naylon veya su gecirmez bir ceketten dustu?

Dayanikli su itici apreler ve siki naylon dokumalar yapiskanin akabilecegi hicbir alan birakmaz; ayrica
naylon tam pres sicakhgini givenle kaldiramaz. Yamayi dikin veya bir halka panel dikip cirt cirt arka
yuzey kullanin.

SSS: Utiyle yapisan yamalar sapkalara uygulanabilir mi?

Diz, yapilandirilmamis sapkalar kavisli sapka tablasiyla calisir. Bukram 6n kisimli yapilandiriimis
sapkalar, kavis boyunca basing esit olmadigi icin genellikle kenarlardan kalkar. Bir¢cok uygulayici
sapka yamalarini diker veya isiyla yapistirma on tutturmasi ile dikisi birlikte kullanir.

SSS: Utiiyle yapisan bir yamayi sonradan cikarabilir miyim?

Genellikle evet. Yeniden 1sitma yapiskani yumusatir ve yama sicakken soyulabilir; ancak kalinti
kalmasi ve boyali kumasta gélge olusmasi yaygindir. Personel isimleri veya gorevleri sik degisiyorsa
en bastan cirt cirt secin.

SSS: Utiiyle yapisan yamalar cocuk giysileri icin giivenli mi?

Yapiskan dahil erisilebilir her bilesen 100 ppm toplam kursun sinirini ve 0,1 % ftalat sinirini
karsiliyorsa glivenli olabilirler; bu, Gclncii taraf testleri ve bir Cocuk Uriinii Sertifikasi ile



desteklenmelidir. ipligin “givenli” olmasi yapiskan katmani kapsamaz.
SSS: Satin alma siparisine arka yuzey hakkinda neler yazmaliyim?

Arka yUzey turinu, 6nerilen pres ayarlarini, uyumlu kumas listesini, yapacaginiz yikama testini,
soyulma mukavemeti beklentisini ve bagin bu test icinde basarisiz olmasi halinde ne olacagini ekleyin.
Tasarim ve prova onayi su sayfada ele alinir: nakish logo yamasi Urln sayfasi.

Onemli Noktalar

« Isiyla yapistirma mekanik bir bagdir; bu yuzden kumasin gozenekliligi basariyi
belirler. ithalat $118M, ihracat ise $8.78M in 2024; bu tablo, ABD'deki nakislarin cogunun
yakindan incelemeniz gereken bir teknik ézellik foylyle geldigi anlamina gelir (Kaynak).

e Cocuk giysilerindeki yapiskanlar, iplikle ayni kursun testini gecmelidir. Toplam kursun
siniri, erisilebilir bilesen basina 100 ppm (Kaynak).

o Kaplamalar, bir parcayi kursun acisindan “erisilemez” hale getiremez. Boyalar,
kaplamalar ve metal kaplama, 16 CFR 1500.87 kapsaminda bariyer sayllmaz (Kaynak).

 Giysi yanicihigi kurallan yalnizca yamaya degil, giysinin butiniine uygulanir. 16 CFR
Kisim 1610, belirli sapkalar gibi muafiyetlerle birlikte giysi tekstillerini dizenler (Kaynak).

e “Geri donusturalmus” iplik iddialar gercek sertifika gerektirir. 2026 OEKO-TEX suriim,
geri donustiralmus icerik orani 20 % degerinin altinda kalan Urtinlerde etiketi yasaklar
(Kaynak).

¢ Dikis standartlari kenarlari siniflandirir, baglan degil. ISO 4915 overlok dikisi 500
sinifinda gruplar; bu nedenle yapiskan dayaniminin kendi test maddesine ihtiyaci vardir

(Kaynak).

Sonug: Arka Yuzeyi Yikama Kosuluna Gore Secin, Sonra
Presi Kilitleyin

Utliyle yapisan arka yiizey, evde yikanan ve kalibre edilmis ekipmanda preslenen pamuk, denim ve
pamuk-polyester giysilerde iyi sonug verir. Naylon kabuk ceketler, kaplamali ceketler, FR is giysileri ve
buyuk sirt yamalari icin yanlis secimdir; endustriyel camasirhanelere giden Uniformalarda da tek
sabitleme yontemi olmamalidir. Sabitleme yontemini kumasa ve yikama rejimine gore secin, her giysi
SKU'su icin bir ayar karti tutun ve devreye almadan 6nce gercek giysi Uzerinde 25 donguluk bir test

yapin.

Sabitleme planiniz netlestiginde Uniformalar, takimlar ve markalar icin dikisli kumas logo
yamalarimiza g6z atin ve giysi listenizi ile yikama kosullarinizi bize iletin. Her SKU icin dogru arka
yuzeyin teklifini hazirlayalim. Asgari adetler, fiyatlar ve teslim sureleri her teklifte ayrica netlestirilir.
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