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Logo Nakish Polo Tisoértler: Kurumsal Alicilar icin Yerlesim, Boyut, Dijitallestirme ve iplik
Rengi Rehberi

Details

Kisa cevap: Logo nakish polo tisortler, logo sol goguste yaklasik 3-3,5 in¢ genisliginde durdugunda,
yaklasik 5,000-10,000 dikis siniri icinde kaldiginda ve her harf yaklasik 0,2 ingin (5 mm) lzerinde
oldugunda en net gorinur. Ayrica tasarim duz iplik renkleriyle yeniden cizilmelidir; boylece
degradeler, kil inceligindeki cizgiler ve yogun dolgular pike 6rgiide burusmaz ya da kaybolmaz.

Ekranda Kusursuz Gorunen Bir Logo Pikede Neden Basarisiz
Olabilir

Cogu logo ekran ve baski icin tasarlanir. Monitorde 1 piksellik kil inceliginde bir ¢izgi, yumusak bir
degrade ve minik bir slogan kusursuz gérindr. Pike 6rgl ise farkhdir. Kasnaga gerilirken esneyen ve
sonra eski haline dénen, kabarik gdézeneklerden olusan dokulu bir kumastir. Bu gézeneklerden
birinden daha ince bir diz dikis, dokunun icine gdmulur. Yaklasik 5 mm degerinin altindaki harfler
kapanir. Genis, dolu bir alan ise érglyU ice dogru ¢eker; logonun cevresi oluklu mukavva gibi
dalgalanir.

Kurumsal alici icin bu sorunlar gec¢ ve pahaliya ortaya c¢ikar. Nakislanmis aranler dikildikten sonra
genellikle iade edilemez. Fazla asagiya dikilmis ya da yanlis iplik tonuyla islenmis bir logo, yalnizca
tek bir tisortl degil Gretim partisindeki tlim tisortleri etkiler. Tedarik¢i dosyayi sifirdan yeniden
dijitallestirirse 6 ay sonraki bir yeniden siparis de farkl gorinebilir. Riskler kiicimsenecek gibi degil.
ABD promosyon kanalinda giyim, 26,6 % payla (2024 dagitici satislari icinde) en buyuk Griin
kategorisiydi (kaynak: Promotional Products Association International™). Markali tisértler cogu zaman



https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-modest-growth-in-2024-but-reasons-for-optimism-remain/

bir sirketin dagittigi en gérunar Grinddr.

Bu rehber yalnizca logoyu ele alir: nereye yerlestirilecegini, ne kadar blyk olabilecegini, nasil
dijitallestirildigini, kac dikis tasimasi gerektigini, iplik renginin nasil eslestirildigini ve karmasik bir
tasarimin makineye girmeden dnce nasil uyarlanacagini. Uriiniin kendisini hala seciyorsaniz, 6zel
nakisli polo tisortler sayfamiz kumas, siparis ve kontrol konularini ele alr.
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Logo Nakisli Polo Tisortleri Profesyonel Gosteren Nedir?

Nakish bir logo, tisorte uygulanmis bir gorsel degildir. Bir dikis dosyasidir: her igne batisi icin igne
konumunu, dikis uzunlugunu, yonini ve renk degisimini belirleyen bir makine talimatlari dizisi. Ticari
nakis makineleri, Ust ipligin kumasin altindaki masura ipligiyle kenetlendigi kilit dikis olusturur. Bu
dikis ailesi, Sinif 300 olarak su standartta yer alir: 1ISO 4915%standardinda; bu standart el ve makine
dikislerini 100 to 600 arasindaki siniflara ayirir. ASTM'nin dikisler ve dikis birlesimleri icin tamamlayici
uygulama standardi, dogrudan logolar icin de gecerli bir noktaya isaret eder: dikis, kumas yapisi ve
iplik birlikte secilmelidir; cinkl bunlardan herhangi birinde yapilan yanlis secim arizaya yol acabilir
(ASTM D6193").

Bir logonun icinde dijitallestirme uzmani Uc dikis turtyle calisir:

e Saten dikisler dar bir sutun boyunca zikzak yapar. Harflere ve kenarliklara puruzsuz, parlak bir
kenar verir; ancak situn fazla genislediginde gevser ve takilmaya yatkin hale gelir.

* Dolgu (tatami) dikisleri daha genis sekilleri kademeli siralarla kaplar. En ¢ok ipligi tasirlar, bu
yuzden 6rguyu en fazla ¢ceken onlardir.

e Duz dikisler ince ayrinti ve konturlar icin kullanilan tek cizgilerdir. Pikede kumas dokusunun
icinde ilk kaybolan onlardir.

Kumas, bu Uc turlin de st sinirini belirler. Yayimlanmis nakis rehberleri, yogun bir sol gégus logosunu
burusmadan tasiyabildigi icin yaklasik 180-220 GSM agirligindaki pamuklu pikeyi standart kurumsal
taban olarak kabul eder. Yaklasik 150 GSM altindaki hafif jarse genellikle ayni logoyu tasiyamaz.
Zevkler de degisiyor. PPAI'nin Temmuz 2026 déneminde goristigl bir polo tedarikgisi, kurumsal
alicilar arasinda “tonal uygulamalar, daha kucuk logo boyutlari ve daha yumusak iscilikler”in giderek
yayginlastigini, bununla birlikte net ve ylUksek yogunluklu nakisin “tercih edilen bir secenek olmaya
devam ettigini” belirtti (PPAI, 2026™). Dolayisiyla profesyonel bir sonug, (¢ seyin birbiriyle uyumlu
olmasina baghdir: dogru konum, kumasa uygun bir dikis sayisi ve bilincli olarak sadelestirilmis bir
tasarim.
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Logonuzu Pike Nakisa Hazirlama: 7 Adim

Adim 1: Yerlesimi role gore sec¢in, sonra yazili olarak sabitleyin

Sol g6gus, polo tisértte nakisli logo icin varsayilan konumdur. El sikisirken gérinlr ve boyun askilarina
engel olmaz. Yayimlanmis uygulama sartnameleri, yetiskin erkek sol g6gls logosunun merkezini
omuz dikisinin yaklasik 7-9 inc altina, patlet ile yan dikis arasina yerlestirir. Yaygin metrik karsiligi ise
patletten 8-10 cm mesafedir. Tek bir 6lcu yontemi secip onay belgesine yazin; ¢cunku “yamuk
duruyor” itirazlarinin ardinda genellikle iki kisinin farkli referans noktalarindan élgim yapmasi yatar.

Erkek olcuslini kadin ya da gencg kesimlerine kopyalamayin. Omuzdan gégiise mesafe daha kisadir;
erkek olculeriyle yerlestirilen logo, gogsiin hemen Ustiinde degil gégls hizasinda kalr. Deneyimli
nakiscilar bunu en sik yapilan yerlesim hatalarindan biri olarak belirtir. Her kalibin numune tzerinde
ayri ayri isaretlenmesini isteyin.

Adim 2: Logoyu toplam genisligine gore degil, en kiiciik ayrintisina gore
boyutlandirin

Yayimlanmis rehberlerin ¢cogu, yaklasik 0,2 incten (5 mm) kiicuk harflerin dikildikten sonra okunamaz
hale geldigi konusunda hemfikirdir. En kiictik harfinizden baslayip disa dogru ilerleyin. Ornegin 3,5 inc
genisliginde ve 1 in¢ yiksekliginde yatay bir yazi logosu ile logo yuksekliginin 15 % kadari olan bir
slogan dusunln. Bu slogan 0,15 in¢ yuksekligindedir, yani esigin altindadir. Secenekleriniz sunlardir:
slogani kaldirmak, daha buyuk puntoyla kendi satirina almak ya da logonun daha genis olabilecegi bir
konuma tasimak. Sol g6gls logosu genellikle 3-3,5 in¢ genisligindedir ve bircok uygulayici alani
yaklasik 4 x 4 inc ile sinirlar. Logonuz yalnizca 5 incte calisiyorsa, yeri sirt yokasidir.

Adim 3: Temiz tasarim dosyasi gonderin ve gercek bir dijitallestirme suirecini
bekleyin

Mimkulnse vektor tasarim (Al, EPS, SVG veya PDF) génderin. Yalnizca piksel tabanli (raster) bir dosya



varsa, dikilecek boyutta en az 300 DPI ¢6zUnurlikte olmalidir. Web sitesinden 72-96 DPI ile
kaydedilen logolar, izi surtltrken bulaniklasir. Yetkin bir dijitallestirme uzmani, dosyayi otomatik
donustirmenin cok 6tesinde bir is yapar. Calisma su kararlari icerir:

e Her sekle saten, dolgu ya da duz dikis atamak ve Ust dikislerin pikenin icine gémulmek yerine
Uzerinde durmasi icin alt dolgu eklemek.

« Orgli ice cekildiginde harfler daralmasin diye genellikle yaklasik 0,20-0,25 mm olan cekme
telafisini ayarlamak.

« Orgdiler icin yogunlugu acmak. Uygulayicilar, 0,40 mm varsayilan arali§in yumusak érgller icin
fazla sik oldugunu bildiriyor. Pike genellikle 0,42-0,50 mm, esnek performans polo tisértler ise
0,50-0,60 mm araliginda dikilir.

e Cekmenin tek yone gitmemesi icin komsu dolgular arasinda dikis yoninu degistirmek.

Bu rakamlar bir gecti/kaldi standardini degil, Uretim pratigini yansitir. Tedarik¢inizden, yeniden
siparislerin ayni sekilde dikilmesi icin nihai dikis dosyasini (DST, PES veya benzeri) Grin modeli ve iplik
numaralariyla birlikte kayitta tutmasini isteyin.

Adim 4: Dikis sayisini butceleyin

Dikis sayisi, bir nakis teklifindeki en faydali tek rakamdir. Basit bir yazi logosu genellikle 3,000-6,000
dikis tutar. Standart, ayrintili bir sol gégus logosu 5,000-10,000 araligindadir ve bircok uygulayici tek
bir logo icin sinir yaklasik 11,000-12,500 civarinda tutar. Bu araligin (izerinde, daha fazla iplik
zorlamak yerine bosluk ekleyin. Logoyu kicultin, dolu alanlari konturla degistirin ya da tisért renginin
gorunmesine izin verin. Eklenen her dikis drgudeki iplik gerilimini artirir ve nakish alani sertlestirir.
Dijitallestirme provasinda dikis sayisini isteyin. Birgok tedarikgi fiyati dikis sayisina gére belirledigi igin
bu sayl maliyeti de etkiler; ayrica bizim Urin sayfamizda fiyatlandirma modellerinin birim maliyeti
nasil degistirdigi aciklaniyor.

Adim 5: iplik renklerini ekranla degil, fiziksel bir kartelayla eslestirin

Nakis ipligi sabit bir renk tablosundan gelir. Ticari tablolar birkac¢ yiz tona ulasir, ancak hicbiri gercek
bir Pantone miirekkebi degildir. iplik parlakligi 15i§1 da yansittigi icin dikilmis bir renk, baskidaki ayni
renkten biraz daha parlak okunur. Renkleri, glin 1siginda gercek tisort kumasinin yaninda tutulan
fiziksel bir iplik kartelasiyla onaylayin ve onay belgesine “laciverte yakin” gibi bir tarif yerine iplik
numaralarini kaydedin.

Kontrast, tondan daha fazla dikkat ister. Koyu bir polo Gizerindeki ince beyaz yazi saglam bir alt dolgu
gerektirir; aksi halde koyu 6rgu gorunur. Tisort renginden bir ya da iki ton farkli iplik kullanilan tonal
secenek, kurumsal alicilarin giderek daha cok talep ettigi sakin goérinime uygundur. Daha az renk de
daha temiz dikilir, ¢clink( her renk degisimi bir iplik kesme ve yeniden baslatma ekler. Cogu tedarikgi,
belirli bir renk sayisinin 6tesi icin ek Ucret teklif eder.
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Adim 6: Karmasik, degradeli veya fotografik logolari uyarlayin

Bu adim, yogun bir marka logosunun temiz nakislanip nakislanmayacagini belirler. Bir degrade, iki ya
da U¢ diz renk bandina donusir. Golge efekti kaldirilir. Kil inceligindeki cizgiler ya saten situnlara
donustarulerek kalinlastirihr ya da silinir. Genis dolu alanlar tisért rengine bosaltilir veya konturla
sinirlandirilir. Fotografik tasarimlar ise hicbir sekilde dikilemez; nakisin baski ve DTG ile
karsilastirmasinin yer aldigi Urtin sayfasi , baska bir yontemin ne zaman daha uygun oldugunu aciklar.
Kabartmal 3D puf nakis genellikle yaklasik 250 GSM ve (izeri agirliktaki daha kalin pikede sol gégse
aynhr. Ayrica asagidaki karsilastirma tablosu her logo 6gesini uygun ¢ézimle eslestirir.
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Adim 7: Uretimden énce dikilmis bir numuneyi onaylayin ve yikayin

Dijital prova yerlesimi ve rengi gosterir; burusmayi, delikleri ya da sertligi gésteremez. Dikilmis
numunede bes noktayi kontrol edin:

Konum, yazili sarthameyle uyusuyor.

iplik renkleri kartelayla uyusuyor.

B, e veya a gibi harflerin icinde acik bosluk yok.

Patlet diz duruyor.

icerideki kesme tipi stabilizatér yakindan kesilmis ve cildi tirmalamiyor.

ke whe

Ardindan numuneyi yikayin. Tek bir ev yikamasindan ziyade tekrarlanabilir bir sonug istiyorsaniz,
sartnamenizde test yéntemlerine numarasiyla atifta bulunun. Ornekler: AATCC standartlastiriimis ev
tipi yikama prosedirleri ile renk hashdi ve boyutsal degisime iliskin ilgili ydntemler (AATCC™!).
Kimyasal glivenlik giivencesi gerekiyorsa sunu unutmayin: bir OEKO-TEX STANDARD 100" sertifikasi,

iplik ve ara astar dahil her bilesenin sinirlarini karsilamasini gerektirir ve 1 yil gecerlidir. Bos tisort icin
alinmis bir sertifika, sonradan eklenen iplik ve stabilizatérii otomatik olarak kapsamaz. iplik ve
stabilizator sertifikalarini ayrica isteyin.

Yerlesim Karsilastirmasi: Sol Gogus, Kol, Sirt Yokasi ve Yaka

Asagidaki boyut rehberligi, yaygin olarak yayimlanan uygulayici sinirlarini yansitir. Kasnak boyutlari
tedarikciye gore degisir; bu ylzden teklifinizde teyit edin.

Yaygin boyut En uygun logo

Konum Tipik kullanim Pike dikkat noktalan

rehberligi tuarleri
Yaklasik 3-3,5inin¢ Kaliba gore degisen Simaeler. kisa vazi
... Ana marka genislik; cogunlukla 4 yukseklik; logo ok geler, kisa y
Sol gogus > . o logolari, Ust Uste
logosu X 4 ining civarinda  yogunsa patlette

erlesimler
sinirlanir dalgalanma yeres


https://www.aatcc.org/testing/standard-laundering
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/

En uygun logo
tarleri

DUz blok ya da el
yazisi karakterde

Yaygin boyut

2. Pike dikkat noktalari
rehberligi

Konum Tipik kullanim

Calisan adi, ikinci

Sag gégiis logo, sertifika Sol gégse benzer Kendi dikis sayisiyla ek

sinir bir konum sayihr

rozeti isimler
ikincil simge, Qogqnlukla 3 x 3in Kasnagin kol Fil.kl$vl!’ll _ Basit simgeler, bir
Kol in¢ civarinda asmasi gerekir; egimli .
bayrak, sponsor > veya 2 renkli
sinirlanir ylzey
Omuzlar arasinda - L
Uzaktan . ... daha genis bant; Buyuk dolgular dlklls Uzun yatay yazi
Sirt yokasi okunabilen buyuk sayisini hizla artinr; , .
kasnak boyutunu logolari, web siteleri
yazi logosu teyit edin kontur kullanin
Ense/ Gosterissiz ikincil EUCUk; y?ka dikisinin Z?‘k'?a. kaltm"anlagl Ifallmdlr; Monogramlar, klguk
aka alti logo emen.q.tlna IKISINn gsFune gl simgeler
y yerlestirilir altina dikin
Katli, cok katmanh .
Yaka Moda detayi Cok kuguk kumas kasnaga YaIm;cg minik tek
uclari renkli simgeler

gerilmeyi zorlastirr

Logo Ogesi Duzeltmeleri: Dijitallestirmeden Once Neler
Degismeli

Logo 6gesi Pikede ne olur Onerilen uyarlama
Dikisler purtzsuz harmanlanamaz; 2-3 duz iplik rengiyle yeniden cizin
sonu¢ banth ya da bulanik gérinir  veya tek renk kullanin

Bir baski yontemi kullanin ya da
sadelestirilmis bir simge koyun

Degrade veya gecis

Fotograf veya

fotografik ayrnt: Iplikle yeniden Uretilemez

. Harfler kapanir ve okunamaz hale BlUyutun, daha buyuk bir konuma

~5 mm altindaki yazi : -

gelir tasiyin ya da silin
Kil inceliginde cizgiler DUz dikisler 6rgu gdzeneklerinin icine Saten situnlara donusturerek
ve ince konturlar gomalur kalinlastinin veya kaldirin

. Orglyi ceker, burusmaya ve sert bir  Yogunlugu acin, tisért rengine bosaltin

Genis dolu alan .

nakis alanina yol acar ya da kontur veya aplike kullanin
Golge / parilti Gorsel getirisi olmayan dikis ekler Kaldirin
Cok sayida marka Daha fazla iplik kesme, daha fazla Logonun taninabilir kalacagi en az
rengi durus, daha yuksek hizalama riski renge indirin

Alt dolgu ekleyin, yaziyi kalinlastirin
veya tonal secenege gecin

Koyu tis('jr.tIUzerinde Tisort rengi goérinlr
aclk renkli ince yazi
Etiketlemenin de bir logo boyutu var. ABD elyaf icerigi kural, dekoratif nakis ipligi gibi sislemeyi ana
elyaf beyanindan ayri ele alir (16 CFR Bélim 303"). Bakim etiketi bitmis giysinin dmri boyunca
okunakli kalmalidir; bu ylUzden talimatlari yalnizca bos tisérti degil, nakisli tisértt yansitmahdir (16
CFR Bolim 423"). Daha kapsamli etiketleme kurallarinin 6zeti su sayfamizda yer alir: tiriin sayfasi.
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SSS

SSS: Polo tisortte nakish logo ne kadar buyuk olmali?

Sol géguste yaklasik 3-3,5 in¢ genislik yaygin araliktir ve bircok uygulayici alani yaklasik 4 x 4 inc
civarinda sinirlar. Daha iyi 6lcut en kuguk harfinizdir. Planlanan genislikte yaklasik 0,2 ingin (5 mm)
altina dusuyorsa logoyu sadelestirin ya da sirt yokasi gibi daha buyuk bir konuma tasiyin.

SSS: Degradeli veya tam renkli bir logo nakislanabilir mi?

Gercek bir degrade olarak hayir. iplik plrlizsiiz harmanlanamaz; bu ylizden dijitallestirme uzmani
degradeyi iki ya da ¢ diiz renk bandi olarak yeniden cizer. Fotografik logolar dikilemez. Bu durumda
bir baski yontemi ya da logonun sadelestirilmis simge versiyonunu kullanin.

SSS: Dijitallestirme icin hangi dosyayl gondermeliyim?

Vektor dosyalar (Al, EPS, SVG veya PDF) en temiz sonucu verir. Piksel tabanli (raster) bir dosya
dikilecek boyutta en az 300 DPI ¢6zunurlikte olmalidir. Marka renk referanslarinizi ekleyin ve hangi
0gelerin istege bagh oldugunu isaretleyin; boylece dikilemeyecek kadar klicik kalan égelerden
hangilerinin cikarilabilecegini dijitallestirme uzmani bilir.

SSS: Dikilmis renkler Pantone referanslarimla eslesir mi?

Yakin olur, birebir olmaz. iplik sabit bir tablodan gelir ve miirekkepten daha parlak okunmasina yol
acan bir parlakliga sahiptir. Gergek tisért kumasinin yaninda fiziksel bir iplik kartelasiyla onaylayin ve
yeniden siparislerin eslesmesi igin iplik numaralarini kaydedin.

SSS: Logonun yanina calisan isimleri ekleyebilir miyim?

Evet. isimler genellikle sag gdgse ya da dogrudan logonun altina gider ve kendi dikis sayilariyla ayri
bir konum sayilir. DUz blok ya da sade el yazisi karakterler ki¢uk boyutlarda en okunakli sekilde
dikilir.



SSS: Bir poloyu ABD'de nakislamak onu “Made in USA” yapar mi?

Genellikle hayir. Tekstil mensei, son sisleme adimina degil, belirli gimrik kurallarina gore belirlenir.
Yurt icinde nakislanan ithal bir bos tisort genellikle yabanci mense Ulkesini korur ve bu tlkenin
ingilizce olarak isaretlenmesi gerekir (ABD Gimriik ve Sinir Koruma Kurumu (CBP)™).

Onemli Cikarimlar

e Markali giyim promosyon kanalinin en biliyuk kategorisidir; bu yuzden logo hatalari
olcekli bicimde tekrarlanir — ABD dagitici satislarinda 26,6 % pay (2024 US) (Kaynak)

e Kurumsal alicilar, daha hafif dikis yogunlugu gerektiren esnek performans bos
uriuinlerde daha kucuk, tonal logolara yoneliyor — 6rnegin 85 % geri donustirilmus
polyester / 10 % lyocell / 5 % elastan gibi karisimlar (Kaynak)

¢ Nakis kilit dikis ailesini kullanir; bu yuzden dikis, kumas ve iplik birlikte
tasarlanmalidir — Sinif 300; alti ISO dikis sinifindan (100-600) biri (Kaynak)

e Yikama testini “renk hasligi” yazmak yerine yontem numarasiyla belirtin —
standartlastiriimis AATCC ev tipi yikama prosedurleri (Kaynak)

e Bos bir tisortun kimyasal guvenlik sertifikasi, eklenen iplik ve stabilizatori otomatik
olarak kapsamaz — OEKO-TEX sertifikalari her bileseni kapsar ve 1 yil gecerlidir (Kaynak)

 Elyaf etiketleri ana elyaflari agirliga gore listeler; dekoratif iplik ise ayri susleme
kurallarina tabidir — 5 % ve Uzeri orandaki elyaflar ayri ayri adlandinlir (Kaynak)

Sonuc

Temiz logo nakisl polo tisortler, makine calismadan cok 6nce baslar. Her tisort; her kalip icin yazili bir
yerlesim sartnamesine, en kilicik harfe gore belirlenen bir boyuta, 6rgii yogunluguna gére ayarlanmis
bir dijitallestirme sirecine, makul aralikta tutulan bir dikis sayisina ve fiziksel kartelada onaylanmis
iplik renklerine dayanir. Karmasik logolar bilingli sadelestirme ister: degradeleri dizlestirin, kil
inceligindeki cizgileri kaldirin ve dolu alanlari agin. Bu isi dogru yapmaya deger. ABD promosyon
dagitici satislart $27,1 milyar olarak gerceklesti; bu rakam 2025 yilina aittir (PPAI*Y); nakisli logolu bir
polo tisdrt, cogu zaman insanlarin en ¢ok giydigi markali Granddir.

Logo dosyanizi bize gonderin, nakis acisindan inceleyelim: nereye yerlestirilmesi gerektigi, nelerin
sadelestirilmesi gerektigi ve pamuklu pikede nasil dikilecegi. Ardindan, karar vermeden dnce inceleyip
yikayabileceginiz dikilmis bir numune icin teklif verelim. Once 6zel nakish pamuklu pike polo tisértler
sayfamiza g0z atin ve teklif isteyin.
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