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Tisortiin Otesinde Siiblimasyon Giyim: Takim, Okul ve Etkinlik Programlari icin Uriin Gami
Planlama Rehberi

Details

Kisa cevap: Siblimasyon giyim tisértin ¢ok 6tesine gecebilir. Formalar, polo yaka tisortler,
kapusonlu sweatshirtler, sortlar, taytlar ve sapkalarin hepsi su kosullarda ise yarar: her parcada beyaz
veya aclik renk polyester kullaniimali, koyu renkler baz kumastan degil tasarimdan gelmeli ve tim
urin gamini onaylamadan 6nce minimum siparis miktarlarini model model dogrulamalisiniz.

Koordineli programlarin ¢cogu tek bir onayl tisortle baslar. Sorun, biri kaptsonlu sweatshirt, antrenér
polosu, 1sinma sortu ve sapka icin “ayni gérinimu” istediginde baslar. Bu rehber siblimasyon giyimi
urin gami planlama acisindan ele aliyor. Hangi giysilerin ayni boya stblimasyon tasarimini
taslyabilecegini, her birinin hangi kumasa ve yapima ihtiya¢ duydugunu ve minimum siparis
miktarlarinin genellikle nerede sikilastigini anlatiyor; bdylece takim, okul veya etkinlik programiniz
birbirine yakin ama tutmayan alti parca yerine tek bir aile olarak ortaya ¢ikar.

Tisért Onaylandiktan Sonra Koordineli Uriin Gamlari Neden
Dagilir

Tipik basarisizlik séyle isler. Bir okul tam renkli bir okul tisértiini onaylar. Sonra spor muduru bir
kapuUsonlu sweatshirt ekler ve tedarikcinin normalde stokta tuttugu model pamuk yUzeyli polardir.
Personelin istedigi polo yalnizca lacivertte bulunur. Sapka, farkh bir baski yontemi kullanan ayri bir
tedarikciden gelir. Her Grinde ayni logo vardir, ama kirmizilar artik birbirini tutmaz. Kapusonlu
sweatshirtin renkleri birka¢ yilkamadan sonra solmus gorunur. Polonun tasarimi koyu zeminde
kaybolur. Sapkanin yamasindaki kirmizi ise G¢uncu bir tondur.

Maliyet gec ortaya cikar. Onceden dikilmis giysilerin transfer kagidina hic temas etmedigi koltuk alti
bélgelerinde ve yan dikislerde beyaz cizgiler gérinar. Her ek model kendi minimum siparis miktarini
getirir; bu ylzden tisért asamasinda uygun fiyath gérinen bir program birkag¢ ayri Gretim partisi
gerektirir. Sezon ortasinda uyumsuz bir Grtind degistirmek genellikle tim partiyi yeniden basmak
anlamina gelir; cunkl stblimasyon boyasi polyesterden c¢ikarilamaz.

C6zUm, Gran gamini tasarimdan 6nce kumas ve yapima gore planlamaktir. Her giysi siblimasyona
hazir bir polyester zeminde durdugunda ve tanimli bir Gretim yontemine sahip oldugunda renk,
minimum siparis miktarlari ve yeniden siparisler ongadrulebilir hale gelir.
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Sublimasyon Giyim Nedir?

Sublimasyon giyim, baskil bir transferdeki dispers boyanin isi ve basing altinda gaza
donustaridlmesiyle dekore edilen her giysidir; boya, murekkep tabakasi gibi ylzeyde kalmak yerine
polyester liflerinin icine girer. Renk lifin icinde oldugu icin catlayacak veya soyulacak bir film yoktur.
Ayni kimya, Urun gamindaki her giysi icin gecerli G¢ kati sinir koyar. Kumas polyester veya yuksek
polyester oranli bir karisim olmalidir. Boya seffaf oldugu icin zemin beyaz veya cok acik renkli
olmalidir. Ayrica beyaz murekkep diye bir sey yoktur; bu yuzden tasarimdaki her beyaz, basiimamis
kumastan ibarettir.

Yontem ana akim tekstil Uretiminde kesin bicimde yerini aldi. Grand View Research'un bir rakamini
aktaran The Cannata Report™ haberine gére boya siiblimasyon baski pazari yaklasik USD 16,4 milyar
degere ulasti (2025 yili) ve en buyuk segmenti tekstil ve giyim baskisi oldu. Bu 6lcek alicilar icin
onemlidir; cunkl sublimasyon icin Uretilmis polyester drme kumaslar, file kumaslar, pikeler ve polarlar
tlm giysi turlerinde kolayca bulunabiliyor.

Urlin gami planlamasi acisindan siblimasyonlu giyim Uc Uretim yénteminden gelir ve programinizdaki
her giysi bunlardan birini kullanir:

e Kes-dik (tam sublimasyon): Tasarim kumas panellere veya rulolara basilir, giysi sonradan
dikilir. Renk dikisten dikise bosluksuz uzanir; isimler veya numaralar her panelin icine
yerlestirilebilir.

e Preslenmis hazir uriin (bolgesel veya neredeyse tam): Hazir bir polyester Grun dikildikten
sonra preslenir. Kiguk alanlar i¢cin daha hizlidir, ancak dikisler, yakalar ve kivrimlar boyayi
engelleyip beyaz izler birakabilir.

e Sublimasyonlu yama veya aplike: Kicuk bir polyester parca stiblimasyonla basilir, ardindan
boyayi baska turll kabul etmeyecek bir giysiye veya sapkaya dikilir ya da isiyla yapistirilir.

Hazir Grlnlere bolgesel sublimasyon, talep Uzerine Uretimde buyuyor. 2026 yilinin Mart ayinda
PRINTING United Alliance™ bir siparis karsilama aginin 100 % polyester performans giysilerine
bolgesel stblimasyon ekledigini bildirdi. Ekipman Ureticileri de dogrudan takim Gniformalarini
hedefliyor. Bir boya siiblimasyon yazicisi, tanitildigi ITMA Asia 2025 fuarinda formalari ve spor giyimi
hedef uygulamalar olarak listeledi. Pratik sonug su: size her iki ydntem de dénerilecek ve dogru olan

giysiye bagli.



https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/
https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/epson-to-spotlight-digital-textile-breakthroughs-at-itma-asia-305993-newsdetails.htm

Koordineli Bir Siiblimasyon Giyim Uriin Gami Nasil Planlanir

Asagidaki adimlar, kararlarin birbirini kilitledigi sirayi izler. Kumas hangi rengin mimkiin oldugunu
belirler. Yapim, tasarimin giysiyi nasil saracagini belirler. Renk standartlari ve minimum siparis
miktarlar da maliyeti ve yeniden siparis hizini belirler.

Adim 1: Uriin gamini tek bir ana giysiye dayandirin

En yUksek hacimli Grunu secin, bu genellikle tisorttur, ve tasarimini ile onayli rengini ana standart
kabul edin. Bu ana uridne iliskin kumas, tasarimdan seri Uretime is akisi ve teklif kontrolleri timine
baskili polyester siiblimasyon tisértlersayfamizda ayrintili olarak anlatiliyor. Uriin gamindaki diger her
sey bu onayli numuneye gére olgular.

Adim 2: Her giysiyi bir polyester kumas ailesiyle eslestirin

Kimse bir tasarim dosyasi acmadan 6nce her Grdnun kullanacagi kumasi yazin. Yaygin pratik kural,
sUblimasyon icin kabaca 65 % polyester veya daha fazlasinin gerektigi, 100 % polyesterin ise en gucli
renk doygunlugunu verdigidir. Bu oranin altinda pamuk lifleri boyanmadan kalir ve baski gri gorinur.
Koordineli bir Griin gamindaki tuzak, her giysi tirinin perakendedeki varsayilan kumasinin bu testi
siklikla gecememesidir. Kapusonlu sweatshirtler varsayilan olarak pamuk karisimli polarla, pololar
pamuk pikeyle, sapkalar ise pamuk twille gelir. Bir giysi siblimasyona hazir polyesterle temin
edilemiyorsa, solgun bir eslesmeyi kabul etmek yerine onu yama yéntemine ya da baska bir
dekorasyon yontemine kaydirin.

Adim 3: Her giysi icin uretim yontemini secin

Tasarimin govdeyi sardigi, dikisleri gectigi veya tek tek isim ve numara tasidigi her yerde kes-dik
yontemini kullanin. Beyaz dikislerin énemli olmadigi kiiciik gégis veya kol uygulamalarinda
preslenmis hazir drunleri kullanin. Tek bir programda yontemleri karistirmak normaldir. Bir forma kes-
dik olabilirken eslesen 1sinma tisortl bolgesel baski tasiyabilir. Yine de tasarim brifi hangi Urinun
hangi yontemi kullandigini belirtmeli; boylece kimse preslenmis bir giysiden uctan uca renk beklemez.


https://tr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html
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Adim 4: Kumas bazinda numune baskilarla rengi kumaslar arasinda sabitleyin

Ayni boya dosyasi farkli polyester yapilarda farkli géranar. Acik file kumas, delikler yazinden her ing
karede daha az renk gdsterir. Fircalanmis polar kenarlari yumusatir ve biraz daha acik gérunebilir.
Dokulu pike ince cizgileri dagitir. Pirlizsiiz interlok en keskin sonucu verir. Uriin gamindaki her kumas
icin preslenmis bir numune baski isteyin, hepsini ayni isik altinda yan yana degerlendirin ve her
kumas icin tek bir fiziksel standart onaylayin. Bagimsiz bir sorun giderme rehberi yayimlayan
Impressions Magazine' séniik rengi ve hayalet gériintiiyli en yaygin siiblimasyon hatalar arasinda
saylyor. Tipik nedenler olarak yetersiz presleme, nemli kumas ve kagit kaymasini gésteriyor; yaygin
polyester ayarlari olarak yaklasik 380-400°F sicaklikta 45-60 saniye veriyor. Bu ylzden numune
baskilar genel bir kumas parcasi tzerinde degil, Gretim kumasi Uzerinde ve Uretim ayarlariyla
preslenmelidir.

Adim 5: Minimum siparis miktarlarini ve beden dagilimini model model
planlayin

Koordineli bir Griin gaminda minimum siparis miktarlari programa goére degil, model basina ve ¢ogu
zaman tasarim basina belirlenir. Kes-dik drtnler kalip derecelendirme, panel yerlesimi ve pastal
hazirlama gibi kurulum isi getirir; bu yuzden tedarikciler genellikle bu isi hakli ¢ikaracak kadar adet
ister. Preslenmis hazir Urlinler daha esnektir, ancak her beden ve renkteki stoga baghdir. Uriin gamini
kesinlestirmeden dnce her modeli beklenen adedi ve beden dagihmiyla, gocuk bedenleri dahil,
listeleyin. Sonra tedarik¢iye hangi modellerin minimum siparis miktarinin altinda kaldigini sorun.
Antrendr pololari gibi dustk hacimli parcalari ayri bir seri olarak Uretmek yerine ortak bir tasarimda
birlestirmek ya da yama yontemine kaydirmak cogu zaman daha iyidir. Kesin minimum siparis
miktarlar tedarikciye ve giysiye gore degistigi icin bunlari teklifle birlikte yazili olarak isteyin.

Adim 6: Uygunluk gereksinimlerini sarthameye yazin

Cok giysili bir Griin gami etiketleme isini katlar. ABD'de satilan her parca, agirlikca 5 % veya daha
fazla bulunan her lifi baskinlik sirasina gore listeleyen bir elyaf icerigi etiketine ihtiya¢ duyar; bu
zorunluluk 16 CFR 303.16"kapsamindadir. Ayrica FTC Bakim Etiketleme Kural (16 CFR Bdliim 423)
uyarinca kalici bir bakim etiketi gerekir. Giysilik tekstiller, su federal yanicilik standardi
kapsamindadir: 16 CFR Bélim 1610™. 2,6 oz/yd? veya lizeri diiz yiizeyli kumaslar teste tabi degildir ve
kural, polyester dahil belirli sentetik liflerden tamamen uretilmis kumaslar icin de muafiyetler siralar.
Pamuk veya viskon iceren polar gibi tlylU ylzeyli karisimlar, glincel metne karsi ayrica kontrol
edilmelidir. Okul ve genc lig programlarindaki cocuk bedenleri ¢cocuk Grinudur ve bu Urtnler kalici bir
izleme etiketi” tasimak zorundadir; bu etiket Greticiyi, Gretim tarihini ve partiyi belirtmelidir.

Tayt ve forma gibi ciltle temas eden parcalar icin bircok kurumsal alici ayrica dogrulanabilir bir OEKO-
TEX STANDARD 100™ sertifika numarasi ister; bu numara yalnizca fabrika beyanini degil, gercek
kumasi ve baski surecini kapsamalidir. Yikama ve boyutsal performans igin kabul gérmas test
yontemlerini belirtin. Glincel AATCC teknik kilavuzu™, 2026 icin yayimlanmustir; giysiler (TM150-2025)
ve kumaslar (TM135-2025) icin guincellenmis ev tipi yikama boyutsal degisim ydntemlerini icerir. Renk
hashgi genellikle TM61 hizlandiriimis yikama ve TM16.3 ksenon isik hasligi gibi yontemlerle karsilanir;
AATCC bunlari ayrica kendi yeterlilik testi programinda™®yritiir. Uluslararasi tedarikciler bunun
yerine 1SO 105-C06"* standardina gore rapor verebilir. Kosullari AATCC TM61 yénteminden farklidir,
bu yuzden sonuglar birbirinin yerine kullanilabilir sayilmamalidir.

Adim 7: Sonradan eklenen urunler icin dosyalari ve standartlar arsivleyin

Takimlar oyuncu, okullar sezon ortasinda personel ekler. Kes-dik trtnlerde sonradan eklenen bir


https://impressionsmagazine.com/process-technique/7-common-sublimation-issues-how-to-fix-them/29581/
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/aatcc-opens-registration-for-2026-proficiency-testing-programme-310345-newsdetails.htm
https://www.textileschool.com/standards/iso-105-c06/

parca, panelleri yeniden basmak demektir; bu ylzden nihai baski dosyalarini, oyuncu listesi tablosunu
ve her kumas icin onayli fiziksel numune baskiyi tek bir yerde saklayin. Tedarik¢ciye, sonradan eklenen
siparislerin ilk minimum siparis miktarinin altinda kabul edilip edilmedigini ve ayni kumas lotundan

basip basmayacaklarini sorun. Lot degisiklikleri tonu hafifce kaydirabilir.

i

Giysi Giysi: Kumas, Yapim ve Minimum Siparis Miktan

Sinirlari

Tablo, koordineli bir programda her giysinin nasil davrandigini 6zetliyor. Ayrintilar ve dikkat edilecek
noktalar asagida. Sliblimasyonun dogru yéntem olup olmadigina hala karar veriyorsaniz, 6zel

sublimasyon tisort sayfamizdaki yontem karsilastirmasi bu soruyu yanithyor.
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Formalar

Formalar sublimasyonun en rahat ettigi yerdir; ¢inku kes-dik yontemi cizgilerin, gradyanlarin, sponsor
grafiklerinin, isimlerin ve numaralarin renk basina ek tcret olmadan kumasin icinde yer almasini
saglar. Purlzsuz interlok en net numaralari verir. File ve cukur dokulu 6rmeler daha iyi nefes alir ama
daha az renk gosterir; bu yuzden numune baskilari tam olarak kullanilacak 6rme Gzerinde onaylayin.
En sik yanlis anlasilan nokta beyazdir: beyaz basamazsiniz, ama beyaz bir zeminde lacivert veya siyah
bir alanin icinde numaralari basilmadan birakabilirsiniz. Kes-dik giysilerde koyu bir formada beyaz
numaralar ise yarar. Koyu boyall hazir irinde yaramaz. Cift tarafli formalar iki baskili katman
gerektirir; bu yizden maliyeti planlarken onlari iki giysi olarak degerlendirin.

Pololar

Personel, antrendrler ve etkinlik gondllileri cogu zaman takim goériéiniimine uyan ama Uniforma gibi
durmayan pololar ister. Polyester pike siblimasyonu iyi alir, ancak dokusu ince c¢izgileri ve kicuk
yazilari biraz yumusatir. Yakalar ve dugmeli patletler isin zor kisimlaridir. Preslenmis bitmis bir poloda
yaka kivrimi ve patlet, transferin alttaki kumasa ulasmasini engeller. Kes-dik polo bunu 6nler, ancak
kendi kurulumu olan ayri bir kahptir. Pratik bir uzlasma, gévdeye basiimis ton Ustd ton timune baskili
bir desen ve gogse nakisla islenmis armadir. Polo adetleri genellikle az oldugundan, baska bir trlnle
baski partisini veya tasarimi paylasip paylasamayacaklarini erkenden sorun.

Kapusonlu sweatshirtler ve yarim fermuarlilar

Bu, koordineli bir Grin gamini en ¢ok bozma ihtimali olan giysidir. Perakendedeki kaptsonlu
sweatshirtlerin cogu pamuk veya pamuk karisimli polardir ve lzerlerindeki sliblimasyon renkleri
yikamada hizla solar. Siblimasyonlu bir kapusonlu sweatshirt 100 % polyester polar gerektirir; bu,
bircok 6grencinin bekledigi pamuklu kapusonlulardan farkli hissettirir, bu ylzden siparisten 6nce
fiziksel bir numune gosterin. Yapim da daha karmasiktir. Kaptson, kapuson astari, kanguru cep,
mansetler ve fermuar tasarimi keser; timine baskili bir desen, cep agzinda ve fermuarin iki yaninda
hizalanacak sekilde yerlestirilmelidir. Fircalanmis hav fazla basing altinda yassilabilir veya parlayabilir;
bu, numune baskida kontrol edilecek bir maddedir. Ribana manset ve etekler cogu zaman basiimak
yerine en yakin tona boyanmis duz bir 6rmedir.

Sortlar

Sortlar genellikle formalarla birlikte gelir; ayni tasarim ailesini ve kumasi paylastiklari icin bu minimum



siparis miktarlari acisindan yardimci olur. File kumas basketbola ve antrenmana uygundur. Daha hafif
dokuma veya 6rme mikrofiber futbola ve kosuya uygundur. Lastikli bel, bagcik ve varsa ic astarin
basiimadan kalmasini bekleyin. Yan paneller ve paca uclari, forma tasariminin genellikle devam ettigi
yerlerdir; bu ylzden ikisi birlikte giyildiginde sortlardaki cizgi konumunun forma yanlariyla eslestigini
kontrol edin.

Taytlar ve sikistirici giysiler

Polyester/elastan 6rmeler sublimasyonu iyi alir, ancak elastan karisimin isiya duyarh kismidir.
Tedarikgiler bu kumaslar genellikle dusuriimas sicaklikta ve ayarlanmis bekleme suresiyle preslerler;
bu yuzden bunun uygulanip uygulanmadigini sorun ve seri Uretimden 6nce numune baskiyi onaylayin.
ikinci sorun esnemedir. Orme diz veya kalca bolgesinde acildiginda basiimamis beyaz zemin
gorinebilir; bu yizden yogun desenler ve orta tonlar, genis diiz koyu alanlardan daha iyi gizler.
Gerilmis bir numunede opaklik kontrolu isteyin. Taytlar ayrica tisortlere gére daha genis bir beden
dagihmina sahiptir; bu da beden basina fiili minimum siparis miktarini ylkseltir.

Sapkalar

Sapkalar montajdan sonra nadiren tam pres kabul eder. Yapilandiriimis 6n kisimlarin sert bir astar
vardir, tepe kisimlari kavislidir ve kamyoncu sapkalarinin arkasi acik file kumastir. Gavenilir
yontemler, sapka dikiimeden 6nce diz basilan paneller veya her kumastan sapkaya takilan
sublimasyonlu bir polyester yamadir. Yama yontemi, pamuk twill veya koyu renkli bir sapkay! Grin
gamina dahil etmenin en kolay yoludur; ¢inkd yama tam renkli tasarimi tasir ve sapka kendi rengini
korur. Panel baskili sapkalar kesilmis parcalardan olusan bir set olarak Uretildigi icin minimum siparis
miktarlari genellikle tasarim basina belirlenir. Her takima bir sapka tasarimi vaat etmeden 6nce
bunlari dogrulayin.

Sublimasyonlu bir Uriin gamina ait olmayanlar

Bazi talepler zorlamak yerine yonlendirilmelidir. 100 % pamuklu agir gramaijli bir tisort, siyah pamuklu
bir kaplUsonlu sweatshirt veya grimsi melanj bir karisim, stblimasyonlu bir tasarimi esit parlaklikta



yeniden Uretemez. Pamuk Uzerine stblimasyon icin satilan kaplama spreyleri yikamada ¢ikma,
catlama veya sararma egilimindedir; bu, program alicisinin istediginin tam tersidir. Bu parcalar icin
baska bir dekorasyon yéntemi veya sublimasyonlu yama kullanin ve program yoneticisine bunlarin
ana Uran gamindan biraz farkh olacagini énceden sdyleyin.

=

SSS

SSS: Bir takim programindaki her giysi sublimasyonla basilabilir mi?

Yalnizca beyaz veya acik renk polyesterden ya da ylksek polyester oranli karisimlardan yapilimis
giysiler gercek stblimasyon baski tasiyabilir. Formalar, sortlar, taytlar ve polyester pololar
sorunsuzdur. Kapusonlu sweatshirtler dzellikle polyester polar gerektirir. Sapkalar genellikle
montajdan dnce basiimis panellere veya sublimasyonlu bir yamaya ihtiya¢ duyar. Pamuklu veya koyu
renkli Urtnlerde baska bir yontem ya da yama kullaniimalidir.

SSS: Ayni renk neden kapiisonlu sweatshirtimde ve formamda farkh gorinuyor?

Kumas yapisi boyanin nasil gérinecegini degistirir. Polar hav, acik file ve dokulu pike, ayni baski
dosyasl ve presleme ayarlarinda bile purtzsuz interloktan farkl renk gosterir. Her kumasta preslenmis
bir numune baski onaylayin ve renk standardi olarak ekrani degil, bu fiziksel numuneleri kullanin.

SSS: Koyu renkli siiblimasyonlu bir formada beyaz isim ve numara alabilir miyim?

Evet, beyaz kumastan yapilmis kes-dik formalarda. Koyu renk numaralarin cevresine basilir ve
numaralar basilmamis beyaz kalir. Koyu boyali kumastan dikilmis formada bu ise yaramaz; ¢lunku
sublimasyon beyaz basamaz.

SSS: Minimum siparis miktarlari program basina mi yoksa model basina mi belirlenir?

Genellikle model basina, cogu zaman da tasarim basina. Her kes-dik giysi kendi kalibini, panel
yerlesimini ve kurulumunu gerektirir; bu ylzden antrenor pololari gibi disuk hacimli Granler



tedarikcinin minimumunun altinda kalabilir. Adetleri model ve beden bazinda listeleyin ve Griin gamini
kesinlestirmeden dnce tedarikciden minimum siparis miktarlarini yazili olarak dogrulamasini isteyin.

SSS: Okul programindaki ¢cocuk bedenleri 6zel etiketleme gerektirir mi?

ABD'de satilan ¢ocuk giysileri; Ureticiyi, Gretim yerini, tarihi ve partiyi belirten kalici bir izleme
etiketinin yani sira standart elyaf icerigi ve bakim etiketlerine ihtiyag duyar. Belirli GrGnlerinize baska
cocuk Uruna kurallarinin uygulanip uygulanmadigini kontrol edin.

SSS: Bazi sublimasyonlu tisortlerin yanlarinda ve koltuk altlarinda neden beyaz cizgiler
var?

Bu tisortler dikildikten sonra preslenmistir. Dikisler, kivrimlar ve koltuk alti bizismeleri transfer
kagidinin kumasa temas etmesini engellemis, bu ylzden o noktalar boyay! hi¢ almamistir. Kes-dik
yapim, kumas! dikmeden 6nce diz haldeyken basar ve bu sorunu énler.

Onemli Cikarimlar

e Sublimasyon ana akim bir giyim surecidir; bu yuzden sublimasyona hazir giysi
kumaslar kolayca bulunabilir. — Boya sublimasyon baski pazar yaklasik USD 16,4 milyar
degerindeydi (2025 yili); en blylUk segmenti tekstil ve giyim baskisidir (Kaynak)

e Hazir uriinlerde bolgesel suiblimasyon yayginlasiyor, ancak polyester performans
giysileriyle sinirli. — Bir siparis karsilama agi, 100 % polyester giysilerde bdlgesel
sUblimasyonu 6 Mart 2026 tarihinde baslatti (Kaynak)

« Uriin gamindaki her giysi icin dogru bir elyaf icerigi etiketi gerekir. — Agirlikca 5 %
veya daha fazla bulunan lifler ylzde olarak listelenmelidir (Kaynak)

¢ Kumas agirhgi ve lif tura, yanicilik testi yukiumlilaklerini etkiler. — 2,6 0z/yd? veya
Uzeri duz yuzeyli kumaslar 16 CFR 1610 testinden muaftir (Kaynak)

e Zararli madde sertifikalari en guncel kurallara gore kontrol edilmelidir. — Glncellenen
OEKO-TEX STANDARD 100 gereksinimleri 1 Haziran 2026 itibariyla zorunlu oldu (Kaynak)

e Buzulme ve yikama performansi i¢in guncel test yontemlerini belirtin. — 2026 icin
yayimlanan AATCC kilavuzu, evde yikama sonrasi giysi boyutsal degisimi icin TM150-2025
yontemini iceriyor (Kaynak)

Sonraki Adimlar: Uriin Gamini Kanitlanmis Bir Ana Uriin
Uzerine Kurun

Koordineli bir program; her giysi 6nce polyester kumasi ve Uretim yontemi acisindan secildiginde,
renk kumas kumas onaylandiginda ve minimum siparis miktarlar tasarim kesinlesmeden 6nce model
model dogrulandiginda basarili olur. Formalar ve sortlar genellikle en az sorun cikarir. Kaplsonlu
sweatshirtler, taytlar ve sapkalar en cok 6n kontrol gerektirir. Pololar ise cogu zaman hacmi
tedarikcinin minimumunun altina dusen urundur.

En basit baslangic noktasi, en yliksek adette siparis edeceginiz giysidir. Once 6zel siiblimasyon
tisortlerimizicin kumas, tasarim ve numune surecini inceleyin, ardindan bize her model icin beklenen
adetleri ve beden dagilimini iceren planlanan triin gaminizi génderin. Hangi Urtnlerin ortak bir renk
standardini paylasabilecegini, her birine hangi tretim yonteminin uygun oldugunu ve hangi minimum
siparis miktarlarinin ve surelerin gecerli oldugunu teyit edecegiz; bdylece tim programi eksiksiz
bilgiyle onaylayabilirsiniz.



https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/
https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610
https://www.oeko-tex.com/fileadmin/user_upload/New_Regulations/2026/New_regulations_2026_STANDARD_100_EN.pdf
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://tr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html
https://tr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html

Dipnotlar

1. The Cannata Report, “Boya Sublimasyon Baski Pazari $16 Milyar Degerinde,” 6 Mayis 2025
Grand View Research'e atifla) €

2. PRINTING United Alliance, 100 % polyester performans giysilerinde bélgesel boya stblimasyonu
hakkinda basin bilteni, 6 Mart 2026 ¢«

3. Fibre2Fashion, ITMA Asia + CITME 2025 fuarinda dijital tekstil yazicilari, 23 Ekim 2025 <

Impressions Magazine, “7 Yaygin Sublimasyon Sorunu ve Nasil Giderilir,” 12 Nisan 2023 ¢

eCFR, 16 CFR 303.16, Bilgilerin diizenlenmesi ve aciklanmasi (Tekstil Elyaf Uriinlerini

Tanimlama Yasasi kurallari) €

eCFR, 16 CFR Bolim 1610, Giysilik Tekstillerin Yaniciligi Standardi €

ABD Tiiketici Uriin Giivenligi Komisyonu, Cocuk Uriinleri icin izleme Etiketleri €

OEKO-TEX, STANDARD 100 genel bakis «

AATCC, Uluslararasi Test Yontemleri ve Prosedurleri Kilavuzu €

Fibre2Fashion, AATCC 2026 yeterlilik testi programi icin kaydi acti, 15 Mayis 2026
Textile School, ISO 105-C06 Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi €

s

v

==
oo No

Ekim 21, 2026


https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/
https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/
https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/epson-to-spotlight-digital-textile-breakthroughs-at-itma-asia-305993-newsdetails.htm
https://impressionsmagazine.com/process-technique/7-common-sublimation-issues-how-to-fix-them/29581/
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/aatcc-opens-registration-for-2026-proficiency-testing-programme-310345-newsdetails.htm
https://www.textileschool.com/standards/iso-105-c06/

