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Gecmeli ve Katlanir Ambalaj Aciklandi: Diiz Ge¢cmeli, Ters Gecmeli, Otomatik Tabanh ve Cit
Kilitli Kutular Nasil Calisir

Details

Kisa cevap: Gecmeli ve katlanir ambalaj, diiz halde sevk edilen ve kavisli bir kapagin kutu gévdesine
sokulmasiyla kapanan katlanir karton kutu ailesidir; uclarda bant ya da yapistiriciya gerek kalmaz.
Dort temel tur diz gecmeli ug, ters gecmeli ug, Ustd gecmeli otomatik taban ve Ustu gecmeli cit kilitli
tabandir. Bu turler uc¢ kapaklarinin katlanma yonu, tabanin kilitlenme bicimi ve elle ya da makineyle
ne kadar hizli paketlenebildikleri bakimindan birbirinden ayrilir.

Cogu marka kutuyu gorunlsiine gore secer. Sorunlar ise genellikle sonradan, paketleme tezgahinda
ortaya cikar. Gecmeli ve katlanir ambalaj, kapaliyken birbirine benzeyen ama kullanimda cok farkli
davranan cesitli yapilar kapsar: 300 g cam kavanoz alt kapaga bastirdiginda, yatay bir kartonlama
makinesi u¢ kapaklarini itip kapattiginda ya da gecici bir calisan 6gle yemeginden 6nce 2,000 cit kilitli
tabani kurmak zorunda kaldiginda. Yanlis tur secilirse taban alicinin elinde agilabilir, 6n grafik bir
kesim kenariyla boltnebilir ya da diz katlanmis kutu sarjériine sigmayacak kadar kalin oldugu icin
otomatik hat durabilir. Bu rehber, her gecmeli tiriin nasil tasarlandigini, kapanisinin neden tuttugunu
ve elle ya da otomatik hatlarda nereye uydugunu anlatir; bdylece yapi, herhangi bir grafik cizilmeden
once kararlastinlabilir.
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Gecmeli Kutu Nedir? Anlami ve Yapisi

Gecmeli kutu, tek bir kalipla kesilmis karton levhadan yapilan katlanir kutudur. 1 yan dikis Uretici
tarafindan yapistirilir ve kutu size diz halde gonderilir. En az bir ucu, kapatma panelinin dil bicimli
uzantisi olan ve kutu duvarinin icine kayarak strtinmeyle yerinde tutulan bir gecme kapagiyla
kapanir. Gegmeli kutunun anlami arandiginda, belirleyici 6zellik sudur: ug, yapistiriciyla degil,
gecmeyle kapatilir. Uluslararasi ambalaj terminolojisi standartlarindan biri olan ISO 21067-1:2016™
alicilara ve Ureticilere “karton” ve “katlanir karton” gibi ortak terimler sunar; bu da bir sartnamenin
yanhs anlasiimasini 6nlemeye yardimci olur.

Her gecmeli tur acilim, ayni parcalardan olusur:

e Dort ana panel (6n, arka ve 2 yan) urindn etrafini sarar.
e Yapistirma kapagi, uretici birlesimi olarak da adlandirilir; gdvdeyi olusturmak icin karsi kenara
yapistirilir.


https://www.iso.org/standard/66981.html

» Kapatma panelleri Ustte ve/veya altta yer alir ve acikligi orter.

* Gecme kapaklar bu kapatma panellerinde bulunur ve kutunun icine kayar.

e Toz kapaklar yan panellerdedir; dnce katlanir, késeleri doldurur ve ge¢gmenin dayanacag: bir
ylzey saglar.

e Kirim gizgileri, her panelin kontrolli bir noktadan katlanmasini saglayan bastiriimis izlerdir.

Gecmeli kutu bir nakliye kutusu degildir. Oluklu nakliye kaplari ayri bir uygulama alanina girer,
ornedin ASTM D5118/D5118M (elyaf levha nakliye kutularinin imalati icin)**. Karton gegmeli kutular
perakende ve birincil sergileme ambalajidir. Kargo agindan gecerken genellikle bir dis nakliye
kutusunun icinde tasinirlar.

> >

Gecmeli ve Katlanir Ambalaj Nasil Kapali Kalir: Kapak
Muhendisligi

Gegmeli bir ucu higcbir yapistirici kapali tutmaz. Kapanig tamamen geometriye ve surtiinmeye dayanir;
bu ylUzden kalip cizimindeki kticuk ayrintilar, kutunun saglam mi yoksa zayif mi hissettirecegini
belirler.

Surtiunme kilidi. Ge¢cme kapaginin kenar hafif kavisli ya da acilidir ve aciklktan biraz daha genis
kesilir. iceri kayarken kenarlari panel duvarlarinin i¢ yiiziine ve katlanmis toz kapaklarina strtinr.
Oturma cok gevsekse uc kendiliginden acilir. Cok sikiysa kapak bukulir ya da kullanici kapatirken
kinm cizgisini yirtar.

Yarikh kilit (kilit dili). Gegcme kapaginin kapatma paneliyle birlestigi yere kiguk yariklar acilir;
bunlar toz kapaklarina kesilmis eslesen omuzlara takilir. Gegme omuzlarin étesine itildiginde, biri
bilerek cekmedikce geri ¢cikamaz. Bu basit kalip 6zelligi, ek malzeme kullanmadan ge¢meli uca tutma
glcu kazandirmanin en yaygin yoludur.

Toz kapagi sekli. Toz kapaklari, ge¢me kapagina carpmamasi icin ¢ogunlukla konik ya da
yuvarlatiimis olur. Fazla uzun kesilirlerse Ust Uste biner ve kapatma panelini disari iter; bu da alicilarin


https://www.astm.org/d5118_d5118m-15r20.html

sikayet ettigi “sismis u¢” olarak gorindr. Fazla kisa olurlarsa kdselerde bosluk birakir ve gecmenin
dayanacag: bir ylzey kalmaz.

Parmak girintisi ve kirimlar. On paneldeki yarim ay bicimli girinti, agmak icin bir parmagin
gec¢meye ulasmasini saglar. Kirim derinligi ve karton liflerinin ana katlara gore yonu, her panelin ne
kadar keskin déndigiini ve kutunun bombelenmeye ne kadar direndigini belirler. Uretici ikisini de her
karton kalitesi icin ayarlar; bu yuzden bir kalinlikta calisan kalip cizimi baska bir kalinlikta
calismayabilir.

Dort Temel Gecmeli Tur, Tek Tek

1. Duz Gecmeli Uc (STE)

iki kapatma paneli de ayni ana panelden menteselenir. Sonuc olarak st ve alt gecmeler ayni yénde,
genellikle arkaya dogru katlanir ve 6n panel st kenardan alt kenara kesintisiz tek bir y(iz olarak
gorunar. STE'nin kozmetik, kisisel bakim ve pencereli kutularda bu kadar yaygin olmasinin baslica
nedeni bu temiz 6n yuzdur. Bedeli baski tabakasinda ortaya ¢ikar: iki gegme de ayni taraftan uzandigi
icin acilimlar bastan sona ic ice yerlesemez ve bazi sektor analizleri, belirli yerlesimlerin ters
gecmeliye gore kabaca 8-10 % daha fazla karton kullandigini tahmin eder. Bu rakam belirli
yerlesimlerdeki malzeme kullanimini anlatir, sabit bir fiyat farkini degil. STE'ye ydneliyorsaniz, 6zel
duz gecmeli uclu kutular sayfamiz dlculendirmeyi, malzemeleri ve fiyat tekliflerini ayrintili bicimde ele
alr.

2. Ters Gecmeli Ug (RTE)

Ust kapatma bir ana panelden, alt kapatma ise karsisindaki panelden menteselenir; bdylece iki gecme
zit yonlerde katlanir. Bu, agilimlarin tabaka Uzerinde birbirine gegcmesini saglar ve verimi cogu zaman
artinr. Simetrik bicimi, ylksek hacimli uctan yuklemeli kartonlamaya da uygundur. Bedeli gorseldir:
bir ucta 6n panelde bir kesim kenari gorinir, bu ylizden grafigin onun ¢evresine gore diizenlenmesi
gerekir.


https://tr.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html
https://tr.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html

3. Ustii Gecmeli Otomatik Taban (Crash Lock)

Taban kapaklar Uretici tarafindan kismen énceden yapistirilir. Diz kutu sikilarak ac¢ildiginda taban tek
harekette yerine oturur ve kilitlenir; Ust ise siradan bir gecmeyle kapanir. Yapistiriimis taban, gecmeli
tabana gore daha fazla agirlik tasir; bu da mum, kavanoz ve siseler icin uygundur. Duz katlanmis
kutular daha kalndir ve bazi Ureticiler bir yapistirma adimi ekler; bu nedenle bu tur genellikle sade
gecmeli uclardan daha yuksek fiyatlanir.

4. Ustii Gecmeli Cit Kilitli Taban (1-2-3 Taban)

Taban, sirayla katlanip birbirine gecene kadar bastirilan dért kapaktan olusur. Onceden yapistirma
yoktur; bu nedenle Ureticinin isi basit kalir ve kutu tamamen duz sevk edilir. Kilitli taban, gecmeli uca
gore daha fazla ylk tasir. Bedeli is gucudur: her kutunun elle kilitlenmesi gerekir ve sira yanhs
yapilirsa taban oturmaz.

Elle ve Otomatik Hatlarda Paketleme Davranisi

Bir kutunun yapisi, paketlemek icin kag el hareketi gerektigini belirler. Her tasarim icin bu hareketleri
saymak, hat denemesine gecmeden 6nce tirleri karsilastirmanin guvenilir bir yoludur.

Tipik

Tar Elle sira (yapidan cikan) hareketler

Otomasyona uygunluk

Govdeyi ac, alt toz kapaklarini

katla, tabani gecir, yiikle, Gst Ayni yonlid gecmeler icin ayarlanmis

STE toz kapaklarini katla, Gt Yaklasik 5-6 yatay ugta_n yuklemeli kartonlama
. makinelerine uygundur
gecir
, . Uctan yuklemeli kartonlama
RTE STE ile ayni adimlar; gecmeler Yaklasik 5-6 makinelerinde ¢ok yaygindir ve ilag

21t yonlerde kapanir sektorinde genis kullanim alani vardir



Tipik

hareketler Otomasyona uygunluk

Tir Elle sira (yapidan ¢ikan)

Sikarak ac (taban olusur), Elle en hizlisidir; makineler, 6nceden

Otomatik N N B yapistiriimis tabanlari isleyen kurma ya
taban YUk.l.e’ u;t toz kapaklarini katla, Yaklasik 3-4 da Ustten yuklemeli duzenekler

ustu gecir -

gerektirir

GOvdeyi ag, dort taban

Cit kilitli kapagini sirayla katla, Gogunlukla elle paketlenir; yiksek hizl
s . . Yaklasik 6-8 . . )

taban kilitlemek icin bastir, yikle, otomasyon icin nadiren secilir

ustl kapat

Elle calisan hatlar. Otomatik tabanl tirler en az egitimi gerektirir ve gegici personel arasinda tutarl
kalir. Cit kilitli tabanlar en cok alistirma ister ve “taban disti” sikayetlerinin cogu buradan gelir. STE
ve RTE ikisinin arasindadir; yarikh kilitler ise paketleme sirasinda geri agilan uglarin sayisini belirgin
bicimde azaltir.

Otomatik hatlar. Yatay bir kartonlama makinesi, diz kutuyu sarjorden ceker, acar, Urand yandan
iceri iter ve toz kapaklarini ile gecmeleri itip kapatir. Ge¢cmeli uclar bunun icin idealdir; ciinkd iki uc da
yalnizca katlanarak kapanir. Onemli olan; gecme yéniiniin, karton kalinliginin ve kirnm kalitesinin
makinenin ayarina uymasidir. Bu ytuzden kalip cizimini kesinlestirmeden 6nce kartonlama makinenizin
hangi kutu tlrlerini ve 6lculerini kabul ettigini dogrulayin. Ge¢meli uglar yeniden agilabilir;
kurcalanmaya karsi glivence gerekiyorsa ayri bir tasarim karari olarak muhur etiketi ya da delikli bir
yirtma ozelligi ekleyin.

Nakliye. Oluklu mukavva bir dis kutu igcinde sevk edilen karton ge¢meli kutu, o sistemin batunu
olarak test edilmelidir. ASTM D4169" ellecleme, titresim ve sikistirma dahil, tiim nakliye sistemleri
icin dagitim riski dizilerini tanimlar. Tek bir perakende kutusunu tek basina diisiirme testine tabi
tutmak yaniltici olabilir.



https://www.astm.org/d4169-23.html

Gecmeli ve Katlanir Ambalaj Turlerinin Karsilastirmasi

Etken STE RTE Otomatik taban Cit kilitli taban

- iki ge¢me de ayni iy Ustli gecmeli, Ustli gecmeli, tabani
Kapak yond yonde Gecmeler zit yonde tabani yapisik birbirine gecmeli
On panel Kesintisiz On ylizde bir kesim Temiz Ust, duz Temiz Ust, duz taban

kenari taban
. . Genellikle daha Genellikle daha . y . y
Tabaka verimi disik yitksek Yerlesime bagli Yerlesime bagli
Taban. yull< Hafif Hafif Orta ile yuksek Orta ile yuksek arasi
kapasitesi arasl
Uretici islemleri Yan dikis Yan dikis Yan dikig ve taban Yan dikis yapistirmasi
yapistirmasi yapistirmasi yapistirmasi

En uygun . . - I
paketleme EI"Ie ya dg ugtan Ugtaln yuklemeli Hizl elle paketleme Disuk hacimli elle
bicimi yuklemeli makine makine ya da elle paketleme

Kozmetik, pencereli
Tipik kullanimlar kutular,
hediyelikler

ilac, ylksek hacimli
perakende

Daha agir perakende

Mum, kavanoz, sise - . .
Urunler, kisa seriler

Bes Adimda Gecmeli Kutu Turu Nasil Secilir

1. Dolu uruni tartin. Ruj, poset ve kart gibi hafif Grtinlerde ge¢meli taban kullanilabilir. Kavanoz,
sise ve kaldirilirken tabana yuk bindiren her sey otomatik tabana ya da cit kilitli tabana
yonlendirilmelidir. Karton kalitesi, kutu boyutu ve ic parcalarin timu sonucu degistirdigi icin tim
gecmeli kutular icin gecerli tek bir agirlik sinirt yoktur; fiziksel bir numuneyle dogrulayin.

2. On panelin ne kadar 6nemli olduguna karar verin. Grafik ya da pencere kenardan kenara
uzanmak zorundaysa STE bu yuzu korur. Tabaka verimi ve makine hizi 6ncelikliyse genellikle
RTE 6ne cikar.

3. Turu hattiniza uydurun. Yiksek hacimde elle paketleme otomatik tabandan yanadir. Mevcut
bir uctan ylklemeli kartonlama makinesi, zaten calistirdigi 6lctilerde STE ya da RTE'yi tercih
ettirir. Kisa, elle paketlenen seriler ¢it kilitli tabanin is gicinu kaldirabilir.

4. Mevzuat sinirini kontrol edin. Kutu gidaya temas ediyorsa veya gidaya yakin duruyorsa
karton, murekkep, kaplama ve yapistiricilari su rehbere gore inceleyin: FDA gida temasi
rehberi™; clinkii tek basina bir “gidaya uygun” etiketi hicbir sey kanitlamaz. Diizenlemeye tabi
ev tipi maddeler CPSC cocuk korumali ambalaj gerekliliklerini®'glindeme getirebilir ve standart
bir gecmeli uc bu gereklilikleri karsilamaz.

5. Omriiniin sonunu planlayin. Geri dénistiirilebilirlik dnemliyse film laminasyon yerine sulu
kaplamali diiz karton secin ve lif beyanlarini su yolla dogrulayin: FSC gdzetim zinciri etiketleri™®
(FSC 100 %, FSC Mix, FSC Recycled). Unutmayin: FSC, lifin nereden geldigini belgeler; kutunun
geri donusturilip dénistirilemeyecegini degil. Glincel durum icin AF&PA raporlan™ 2024 U.S.
kagit geri donlisiim oranini 60-64 %, mukavva oranini ise 69-74 % olarak bildiriyor. EPA'nin
2018 rakami olan 80,9 %™ kadit ve karton ambalaj icin farkli bir ydntemle hesaplanir ve AF&PA
rakamlariyla dogrudan karsilastiriimamalidir. Sustainable Packaging Coalition™ ABD'deki geri
donustaralebilirlik tanimlarinin sikilastigini belirtiyor; bu ylizden pencereler ve laminasyonlar
daha yakindan incelenmeyi hak ediyor.

Tir belirlendikten sonra i¢ 6lcileri alma, karton kalitesini secme, grafigi hazirlama ve denetim
kriterlerini belirleme isleri Grine 6zgudur. Bu adimlar diz gecmeli uclu kutu Gran sayfamizda ele alinir
ve burada tekrarlanmaz.



https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers
https://www.cpsc.gov/Safety-Education/Containers-and-Packaging
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging
https://www.afandpa.org/priorities/recycling
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://sustainablepackaging.org/2025-sustainable-packaging-trends-report/
https://tr.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html

SSS: Gecmeli ve katlanir ambalaj nedir?

1 tabakadan kalipla kesilen, tek bir yan dikisinden yapistirilan, duz sevk edilen ve bant yerine gecme
kapaklariyla kapanan katlanir karton kutu ailesidir. Diz gecmeli, ters gecmeli, otomatik tabanh ve cit
kilitli tlrler dort temel ¢esididir.

SSS: Duz gecmeli ile ters gecmeli kutu arasindaki fark nedir?

DUz gecmeli kutuda iki uc gecmesi de ayni yonde katlanir; bu da dn paneli kesintisiz tutar. Ters
gecmeli kutuda gecmeler zit yonlerde katlanir. Bu, acilimlarin tabakada daha iyi verim icin ic ice
yerlesmesini saglar, ancak 6n ylzde bir kesim kenari birakir.

SSS: Agir uriinler icin en dayanikh gegcmeli tiur hangisidir?

Otomatik taban ve cit kilitli tabanlar, taban sirtinmeyle tutulmak yerine yapistiriidigi ya da birbirine
gectigi icin gecmeli tabana gore daha fazla yuk tasir. Cam veya kargoyla gonderilen agir her sey icin
bir i¢c parca ve bir dis nakliye kutusu ekleyin.

SSS: Gecmeli kutular otomatik kartonlama makinelerinde calisabilir mi?

Evet. STE ve RTE, iki ucu da yalnizca katlanarak kapandigi icin yatay uctan yiklemeli kartonlama
makinelerinde standarttir. Otomatik tabanli kutular 6nceden yapistirilmis tabanlar icin tasarlanmis
ekipman gerektirir; ¢it kilitli taban ise cogunlukla elle paketlenir. Ekipmaninizin hangi turleri ve élculeri
kabul ettigini makine tedarikginizle dogrulayin.

SSS: Gecmeli uclu kutular yapistirici gerektirir mi?

Yan dikisi Uretici yapistirir; otomatik tabanli kutularin tabani da yapistinimistir. U¢ kapanislarinin
kendisi strtinme ve yarikli kilitlerle kapali kalr. Agir Grtnler ya da kurcalanmaya karsi glivence
gereksinimleri ek bir muhdr etiketi veya bant gerektirebilir.



SSS: Gecmeli kutular geri donusturilebilir mi?

Duz karton gecmeli kutular genellikle kagit geri donusim akisina uyar. Film laminasyonlar, plastik
pencereler, metalize kaplamalar ve gida kalintilari geri donlstirulebilirligi azaltabilir; kabul kosullar
yerel programa gore degisir.

Onemli Cikarimlar

e Gecmeli kutular ortak terminolojiyi paylasir; bu sayede sartnameler net bicimde
yazilabilir. — ISO 21067-1:2016 genel ambalaj terimlerini tanimlar (Kaynak)

e Yalnizca perakende kutusunu degil, tim nakliye sistemini test edin. — ASTM D4169
dizileri ellecleme, titresim ve sikistirma risklerini kapsar (Kaynak)

* Lif sertifikasyonu ve geri donusturilebilirlik ayri beyanlardir. — FSC, 3 etiket tirU
kullanir: 100 %, Mix, Recycled (Kaynak)

e Surdurulebilirlik iletisiminde guincel ve tutarh geri dontisim verileri kullanin. — ABD
kagit geri dontisim orani: 60-64 %; veri yili: 2024 (Kaynak)

e Katlanir karton talebi yavas biiyuyor; bu da odagi verimlilige ceviriyor. — Yaklasik 0,8
% ortalama yillk talep bdylimesi 6ngorultyor; donem: 2024-2029 (Kaynak)

Sonug

Gecmeli ve katlanir ambalaj, zevk meselesi degil, mihendisligini yapabileceginiz bir dizi 6dunlegimdir.
STE, temiz bir 6n ylz karsihginda bir miktar tabaka verimden vazgecer. RTE, verim ve kartonlama
makinesi hizi karsiliginda temiz 6n ylzden vazgecer. Otomatik taban bir yapistirma adimi ekler;
boylece kutu tek harekette kurulur ve daha fazla agirlik tasir. Cit kilitli taban 6nceden yapistirmadan
kacinir ama elle is glicu ekler. Katlanir karton talebinin yilda yalnizca yaklasik 0,8 % oraninda, 2029'a
kadar ihmli bicimde artmasi beklenirken (kaynak: Packaging Dive'in sektér tahminleri haberi™”),
avantaj, yaplyi baskidan 6nce Urln agirligina ve paketleme hattina uyduran markalara gecer. Temiz,
kesintisiz bir 6n panel dnceliginizse dogrudan fabrikadan diiz gecmeli uclu kutularimiza géz atin ve
tam Olculerinize teklif isteyin.

Kaynakca

1. 1ISO 21067-1:2016 — Ambalaj — Terimler — B6lim 1: Genel terimler. Uluslararasi
Standardizasyon Orgiti. €

2. ASTM D5118/D5118M — Elyaf Levha Nakliye Kutularinin imalati icin Standart Uygulama. ASTM
International.

3. ASTM D4169-23 — Nakliye Kaplari ve Sistemlerinin Performans Testi icin Standart Uygulama.
ASTM International. €

4. Gida Ambalajlari ve Gidayla Temas Eden Diger Maddeler. ABD Gida ve ilac idaresi. ¢

5. Kaplar ve Ambalajlar. ABD Tiiketici Ur(in Glivenligi Komisyonu.

6. Kagit ve Ambalaj. Forest Stewardship Council. €

7. Geri DOnusUm. American Forest & Paper Association, 2024 verileri. €

8. Kaplar ve Ambalajlar: Uriine Ozgi Veriler. ABD Cevre Koruma Ajansi, 2018 verileri. €

9. 2025 Sardiralebilir Ambalaj Trendleri Raporu. Sustainable Packaging Coalition. €
10. Karton egilimleri: katlanir karton talebi, 2025-2026. Packaging Dive. ¢
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