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Teneke Kutular icin Kalay Kaph Celik Kalinligi: Kalinlik Olciisii, Temper Derecesi ve Kalay
Kaplama Uyumu, Mukavemeti, Baskiyi ve Maliyeti Nasil Belirler

Details

Kisa yanit: Dekoratif 2 parcal teneke kutular genellikle yaklasik 0,18-0,30 mm kalinhgindaki
elektrolitik kalay kapl celikten cekilir. Daha ince levha celik agirhigini ve maliyetini disurur. Daha kalin
levha ezilmeye karsi daha dayanikhdir ve daha derin kabartmaya olanak tanir. Temper derecesi
levhanin ne kadar iyi ¢cekildigini ve kapagin ne kadar geri yaylandigini kontrol eder; kalay kaplama
agirhgi ise temel korozyon korumasini belirler. Teklif istemeden énce Gcunl de belirtin.

Teneke Kutular icin Kalay Kapli Celik Kalinligi Neden Bu
Kadar Belirleyici?

Bircok ambalaj alicisi yalnizca "standart kalay kapli celik" yazan bir teklif talebi gdnderir. Bunun
sonucunda her tedarikgi farkl bir levha icin teklif verir: biri 0,21 mm kalinhigini, bir digeri 0,25 mm
kahnhgini fiyatlandirir, Gglinclsu ise kendi kaliplarina daha uygun oldugu icin daha sert bir temper
onerir. Bu teklifler birbiriyle karsilastirlamaz ve fark genellikle sonradan ortaya cikar. Kapaklar fazla
gevsek ya da fazla siki gelir, kabartmali logolar silik gérinur ya da kenarlarindan ¢atlar ve kutular
tasima sirasinda ezilir. Cogu durumda sorunun malzemeden mi yoksa surecten mi kaynaklandigini
kimse sdyleyemez.

Teneke kutular icin kalay kapl ¢elik kalinligindaki klguk farklar blyuk etkiler yaratir. 0,23 mm
kalinliktan 0,28 mm kalinliga gecmek, agirlik olarak yaklasik 22 % daha fazla ¢elik demektir; bu da
malzeme maliyetini ve nakliye agirligini artirir. Ayni degisiklik diz bir paneli yaklasik 80 % daha rijit
hale getirir, ciinkl egilme rijitligi kalinligin kiipiyle orantili artar. Yalnizca 0,05 mm olan bir degisiklik
bir ofis kagidi yapragindan daha incedir; yine de maliyeti, hissi ve ezilme davranisini birlikte degistirir.

Bu rehber, alicinin kontrol ettigi tic temel malzeme degiskenini (kalinlik, temper derecesi ve kalay
kaplama agirligi) ve bunlarin her birinin kapak uyumunu, ezilme direncini, kabartma derinligini, baski
kalitesini ve birim maliyeti nasil etkiledigini aciklar. Amag, her tedarikginin ayni sekilde fiyatlandirdigi
bir malzeme satiri yazmaniza yardimci olmaktir.
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Elektrolitik Kalay Kaplh Celik Nedir ve Nasil Belirtilir?

Elektrolitik kalay kapli celik, iki yuzune elektrolitik olarak cok ince bir kalay tabakasi kaplanmis dusuk



karbonlu, soguk haddelenmis bir celik levhadir. Kalayin tzerine bir kimyasal pasivasyon filmi ve hafif
bir yag filmi uygulanir. Ambalaj igin levha daha sonra verniklenir ve baski yapilir. Avrupa'da bu
malzeme EN 10202 standardiyla tanimlanir™’, Kuzey Amerika'da teneke sanayi trinlerine iliskin genel
gereksinimler ASTM A623 kapsamindadir?, tek kez ve cift kez haddelenmis levhalara iliskin
tamamlayici sartnamelerle birlikte.

Eksiksiz bir kalay kapl celik sartnamesi dort bolimden olusur.

e Kalinlik: milimetre cinsinden verilir (6rnegin 0,23 mm). Eski ABD belgelerinde ise temel agirlik
temel kutu basina libre cinsinden verilir; burada bir temel kutu 112 levhadan olusur ve her
levha 14 x 20 in ebadindadir. Her bir libre/temel kutu yaklasik 0,0028 mm degerine denktir;
dolayisiyla 82 Ib yaklasik 0,23 mm, 100 Ib ise yaklasik 0,28 mm eder. Bu donusum, birinin
"ambalaj icin kalay kapli celik gauge'i" hakkinda sordugu durumlarda en sik karisikhgin
kaynagidir.

e Temper derecesi: sertlik ve mukavemet 6lcusudur. ASTM dereceleri T-1 (en yumusak,
Rockwell HR30Tm hedefi yaklasik 49) ile T-6 (en sert, hedefi yaklasik 70) arasinda degisir. EN
10202 bunun yerine TS230 veya TH415 gibi akma dayanimi gosterimleri kullanir.

¢ Haddeleme turu: tek kez haddelenmis (SR) levha bir kez haddelenir ve tavlanarak
sekillendirilebilir bir levhaya doénusdr. Cift kez haddelenmis (DR) levha ise ikinci bir haddeleme
gecisinden gecer; bu da onu daha ince ve daha gucli, ancak daha az sekillendirilebilir hale
getirir.

» Kalay kaplama agirhgi: yizey basina g/m? cinsinden belirtilir; érnegin 2,8/2.8. 5,6/2,8 gibi
diferansiyel bir kaplama bir ylizeye daha fazla kalay koyar. 2,8 g/m? kalay kaplama agirliginda
kalay tabakasi yalnizca yaklasik 0,38 um kalinligindadir; bu, levha kalinliginin 0,2 % degerinden
azdir ve s6z konusu levha 0,23 mm kalinligindadir. Kalinlik ve temper neredeyse tamamen
celikten gelir.

Bir 2 parcal teneke kutu (cekilmis bir gdvde ile cekilmis bir gecmeli kapaktan olusur), tim dort
parcaya baghdir; cinkl her parca diiz ve baskil bir bos levhadan bir kap bicimine preslenir. Formatin
kendisine dair bir hatirlatmaya ihtiyaciniz varsa, bizim 6zel 2 parcali teneke kutular sayfamiz yapiyi ve
kapatma seceneklerini kapsar. Bu makale yalnizca levhaya odaklanir.


https://tr.zigpac.com/custom-boxes/custom-two-piece-tin-boxes.html

Alti Adimda 2 Parcali Teneke Kutu icin Kalay Kaph Celik
Nasil Belirtilir

Adim 1: icerikten ve tasima yiikiinden baslayin

Metal hakkinda konusmadan 6nce Uc¢ sayiyi not edin: dolu agirligi, taban alanini (naneler ve
merhemler gibi klcuk Grtnler, orta boy hediye kutulari veya buyuk sepetler) ve teneke kutunun
karsilasacagi en zorlu tasima olayini. Bu olay tek paketli e-ticaret sevkiyati, palet istifleme ya da
yalnizca sergi Uzerinde tasima olabilir. Dolgulu bir zarfla génderilen 40 g merhem kutusu ile bir kolide
gevsek olarak gonderilen 600 g kurabiye kutusu, tasarim ayni olsa bile farkli ¢elik gerektirir.

Adim 2: Maliyet ve rijitlik hesaplarini kullanarak bir kalinlik bandi secin

Celik agirliga gore satin alinir. 7,85 g/cm?3 yogunlukta, bir metrekare kalay kapli ¢elik yaklasik 1,57 kg
(kahnlik 0,20 mm), 1,81 kg (kalinhk 0,23 mm), 1,96 kg (kalinlik 0,25 mm) ve 2,20 kg (kalnlik 0,28
mm) agirhgindadir. Malzeme maliyeti ve sevkiyat agirligi kabaca kalinlikla paralel olarak artar.

Ezilme direnci cok daha hizl artar. DUz bir kapak panelinin egilme rijitligi kalinligin kiiptyle buydr; bu
nedenle 0,20 mm kalinliktan 0,25 mm kalinhga ge¢mek rijitligi neredeyse ikiye katlar (x1,95), 0,23
mm kalinliktan 0,28 mm kalinliga ge¢mek ise rijitligi yaklasik 80 % artirir. BlyUk duz kapaklar ekstra
kalinliktan en ¢ok yararlanir, cinkl desteksiz genis bir panel, ezilmelerin ve "oil-canning" (parmak
basinciyla iceri ve disari oynayan panel) ilk olarak ortaya ciktigi yerdir. Kiictk yuvarlak teneke kutular
rijitliklerinin blyUk kismini sekillerinden alir; bu nedenle genellikle araligin daha ince ucunu
kullanabilirler.

Adim 3: Temper derecesini cekme derinligine, kabartmaya ve kapak uyumuna
gore eslestirin

Temper, alicilarin cogunlukla tedarikciye biraktigi degiskendir ve fark edeceginiz ¢ seyi etkiler.



e Cekme derinligi: daha yumusak temperler (T-1 ile T-3 arasi) yirtilmadan énce daha fazla uzar;
bu nedenle derin gévdeler ve yiksek kapaklar genellikle bunlara ihtiyac duyar. Daha sert
temperler sekillendirmeye direnir ve derin késelerde burusma veya yirtilma olasiligi daha
yuksektir.

e Kabartma derinligi: kabartma metali yerel olarak gerer. Yumusak temper keskin ve derin bir
kabartma verir. Sert temper geri yaylanir; bu da tasarimin kenarlarini yumusatir ve kabartmali
alan Uzerindeki vernigin ve baskinin ¢atlama riskini artirir. Tasariminiz derin bir logoya bagliysa,
temper ve kabartma derinligine birlikte karar verin ve bunlar bir numune Gzerinde dogrulayin.

e Kapak uyumu: gecmeli bir kapak, kapagin i¢ duvari ile gdvdenin dis duvari arasindaki kiguk
bir gecme payiyla tutunur. Daha sert levha sekillendirmeden sonra daha fazla geri yaylanir; bu
da ge¢cme payini kaydirir. Burada kalinhk da 6nemlidir. Govde duvari ¢apta iki kez sayilir; bu
nedenle levha kalinligindaki 0,01 mm artis, gévdenin dis ¢apina yaklasik 0,02 mm ekler. Bu,
purlzsuz bir kapagi siki bir kapaga donustirmeye yeter.

A Gecme takimlar belirli bir kalinlik ve temper igin kesilir. Takim yapildiktan sonra bunlardan birini
degistirmek genellikle takimin yeniden ayarlanmasini gerektirir; bu nedenle ilk numuneden énce
ikisini de sabitleyin.

DR dereceleri distk kalinlikta yliksek mukavemet saglar. Bu, sig ve diiz parcalara uygundur. Derin
cekilmis dekoratif govdeler veya yogun kabartma icin nadiren uygundurlar.

Adim 4: icerik icin kalay kaplama agirhigini ve i¢ vernik ayarlarini belirleyin

Kalay bir bariyerdir, ancak dekoratif bir teneke kutuda koruyucu isin biyik kismini i¢ vernik yapar. lyi
bir vernigin arkasindaki kuru ve agresif olmayan icerikler icin 2,8/2,8 g/m? gibi hafif kaplamalar
yaygindir. icerik nemli, yagl veya asidik oldugunda ya da kesik kenarlar ve cizikler acida cikacaksa
daha agir veya diferansiyel kaplamalar mantikhdir. Kaplama agirligi ayrica seffaf vernigin arkasindan
gorinen metalik parlakligi da hafifce degistirir.

Gida temasi s6z konusu oldugunda vernik kimyasi kalaydan daha énemlidir. Bisfenol A esasli epoksi
kaplamalar on yillar boyunca metal ambalajlarda baskin olmustur; Food Packaging Forum bunu su
yazisinda aciklar: metal ambalaj kaplamalari hakkindaki arka plan yazisi®. Hakemli bir metal ambalaj
glvenligine dair inceleme™ , BPA, kursun ve kadmiyumun gocin( baslica kaygilar arasinda sayar.
Mevcut gereksinimler U¢ kuralla cercevelenir:

e ABD'de recineli ve polimerik gida temasina yonelik kaplamalar FDA 21 CFR 175.300 kapsamina
girer®,

 AB'de cerceve Tuziik (EC) No 1935/2004 ile belirlenir.’®.

e TUzlk (AB) 2024/3190," gida ile temas eden malzemelerde, metal kaplamalar dahil, BPA
kullanimini yasaklar; gegis streleri Grin tirtne baghdir.

Ayrica, bircok ABD eyaletinin benimsedigi Ambalajdaki Toksik Maddeler model mevzuati; kursun,
kadmiyum, civa ve alti degerlikli krom toplamini 100 ppm dizeyinde sinirlar®. Vernik tipini (6rnegin
BPA-NI, yani "BPA non-intent" anlamina gelir) ve uygunluk belgelerini adlariyla isteyin; "gida sinifi"
ifadesini bir tanim olarak kabul etmeyin.

Adim 5: Baski kalitesi icin yuzey islemini belirtin

Teneke kutular sekillendirmeden 6nce diz levhalar Gizerine baskilanir; bu nedenle taban celigin ylizey
islemi seffaf alanlardan gortnir ve murekkeplerin nasil oturdugunu etkiler.

 Bir parlak yuzey islemi, seffaf vernik altinda aynaya benzer metalik bir etki verir.


https://foodpackagingforum.org/resources/background-articles/can-coatings
https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/
https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/

e Bir tas yuzey islemi ince bir dokuya sahiptir ve ellecleme izlerini gizler.
e Bir mat ylzey islemi, ayrintili grafiklerdeki parlamay! azaltir.

Opak bir gérinim istediginizde, beyaz bir taban kat metali tamamen kaplar. Cekme islemi ardindan
baskili levhayi gerer. Govde duvarlarindaki ve yuvarlatilmis kdselerdeki sanat ¢alismalari,
sekillendirmeden sonra dogru goériinsin diye 6nceden bozulmali olarak hazirlanmalidir; daha derin
cekmeler daha fazla duzeltme gerektirir.

Baski dayanikliligi tarif edilerek degil, dlcilerek belirlenir. ASTM D3359® Bu yéntem bant testiyle
yapismayi 0B (agir sokilme) ile 5B (hi¢ sokilmeme) arasinda derecelendirir. Sekillendirilmis alanlarda
genellikle 4B veya daha iyi bir asgari derecede anlasmak, numuneleri kabul veya reddetmek icin
nesnel bir yol saglar. Renk kaymasi toleransinizi da ayni anda belirleyin. Deneyimli bir ambalaj
tartismasindaki bir katiimcinin™® ifade ettigi gibi, neredeyse tiim baskilarda sorun noktasi
"tasariminizdaki karmasiklik/ayrinti dizeyi ve 'altin standart'tan sapmalara toleransinizdir."

Adim 6: Sartnameyi humune odlcumleriyle kilitleyin
Numuneler geldiginde sunlar élcln:

e Govde ve kapak Uzerinde birkac noktada mikrometre ile ¢iplak metal kalinligi. Vernik ve baski
mikronlar ekler; bu nedenle sartnamenizin taban metali mi yoksa toplam kalinhgi mi ifade
ettigini belirtin.

e En az birkac Urinde kapak agma hissi.

e Kabartma tanimu.

e En cok gerilen kosede bant yapismasi.

Sonuglari, Gretim partisinin bunlara gére kontrol edilebilmesi icin malzeme satirinin yanina kaydedin.
Uyum, yuzey islemi, kaplama ve glvenlik i¢cin tam muayene kontrol listesi, bizim 2 parcali teneke kutu

urun sayfamizdayer almaktadir, bu nedenle burada tekrarlanmaz.

Kalinlik Bantlari, Temper Dereceleri ve Kalay Kaph Celik ile
Aluminyum Ambalaj Karsilastirmasi
Asagidaki bantlar, teneke kutu malzeme kalinligi icin yaygin baslangi¢ noktalaridir, sabit kurallar

degildir. Kutu boyutu, sekli ve cekme derinliginin timua dogru secimi degistirir; bu nedenle herhangi
bir bandi bir numuneyle dogrulayin.

Kalinhik Yaklasik N
temel Celik kiitlesi Tipik uygunluk Odiinlesim
bandi <
agirhk
KUguk yuvarlak veya - . ——
0,18-0,21 64-75 Ib/bb 1,41-1,65 dikdortgen teneke kutular, EE duuk$3[k]zgi!kar?<?a:|r)(ljeatlc')il-
mm kg/m? hafif icerikler, korunakh yu - kapakd
. canning gorulebilir
sevkiyat
Genel perakende ve , , —
0,23-0,25 82-89 Ib/bb 1,81—21,96 hediye teneke kutular, Dengeli maliyet ve rijitlik; en
mm kg/m yaygin takimlanan aralik

orta duzey kabartma

Yaklasik 80 % daha rijit;

karsilastirma tabani 0,23
mm, ancak agirlik olarak
20-30 % daha fazla celik

Blyuk taban alanlari, agir
icerikler, derin kabartma,
koli ile sevkiyat

0,28-0,30 100-107 2,20-2,36
mm Ib/bb kg/m?


https://www.reddit.com/r/startups/comments/494udj/question_about_custom_tin_packaging/
https://www.reddit.com/r/startups/comments/494udj/question_about_custom_tin_packaging/
https://tr.zigpac.com/custom-boxes/custom-two-piece-tin-boxes.html
https://tr.zigpac.com/custom-boxes/custom-two-piece-tin-boxes.html

ASTM temper
T-1/T-2
T-3

T-4/T-5

T-6 ve DR
dereceleri

HR30Tm
hedefi

~49 / ~53

~57

~61/~65

~70 ve Uzeri

Sekillendirme davranisi
Cok yumusak, yuksek esneme

Genel amacli cekme

Daha rijit, daha fazla geri

yaylanma

Yiksek mukavemet, sinirli

cekme

Tipik 2 parcali teneke kullanimi

Derin govdeler, yuksek kapaklar,
keskin derin kabartma

Cogu sig ila orta derecede cekilmis

teneke kutu ve kapak

DUz, rijit paneller gerektiren sig
parcalar

Diiz uclar ve sig bilesenler; derin
dekoratif gdvdeler nadiren

Kalay kaph celik ile aliminyum ambalaj (ve kalaysiz celik)

Aliminyum, yogunluk acisindan celikten yaklasik 2,9 kat daha hafiftir (2,70 ile 7,85 g/cm?3
karsilastirmasi), ancak yaklasik 3 kat daha az rijittir (elastik modul yaklasik 70 GPa ile yaklasik 205
GPa karsilastirmasi). 0,23 mm kalay kapli celigin panel rijitligiyle eslesmek icin aliminyumun yaklasik
0,33 mm kalinhga ihtiyaci vardir. Bu kalinlikta bile metrekare basina agirligi yaklasik 50 % daha azdir.
Kalaysiz celik (ECCS; kalay yerine kromla kaplanmis celik) baska bir secenektir. Kalay kapl celikle
aynl mukavemete sahiptir ve genellikle tam kaplamali vernikle kullanilir; ancak seffaf murekkeplerin
arkasindan gorunebilecek parlak bir kalay yizeyi yoktur.

Ozellik
Yogunluk

Esit panel rijitligi icin

kalinhk
Esit rijitlikte katle

Kabartma ve ezilme

davranisi

Seffaf vernigin arkasindan

gorunar

Kalay kaph celik

7,85 g/cm?

0,23 mm (referans)

~1,81 kg/m?

Keskin kabartma, iyi

ezilme direnci

Parlak metalik

Aliminyum
2,70 g/cm3

~0,33 mm

~0,89 kg/m?

Yumusak, derin
kabartma, daha kolay
ezilir

Parlak metalik

Kalaysiz celik (ECCS)
7,85 g/cm3

0,23 mm
~1,81 kg/m?

Kalay kapli celige
benzer

Daha donuk; genellikle
tam kaplanir



Ozellik Kalay kaph celik Aliminyum Kalaysiz celik (ECCS)

Kesik kenarlarda Vernik korumasina Kendi oksit tabakasini  Vernik korumasina
korozyon ihtiya¢ duyar olusturur ihtiya¢ duyar

Geri donusumde . . .
ayristirma Manyetik Girdap akimi Manyetik

Geri donusturilebilirlik, artik Avrupa'da satis yapan markalar icin malzeme segimini etkiliyor. AB
Ambalaj ve Ambalaj Atiklar Ttz(gu (AB) 2025/40, Avrupa Komisyonu'nun ambalaj atiklari sayfasi™,
12 Agustos 2026 tarihinden itibaren genel olarak uygulanmaktadir. Geri donusturilebilirlik performans
derecelendirmesi ve gereksiz ambalaj agirligina iliskin sinirlar getirir. Celik ve aliminyumun her ikisi
de yaygin olarak geri donlsttralir. Celigin manyetik olarak ayrilmasi pratik bir avantajdir;
aliminyumun daha dusuk kitlesi ise agirligin azaltilmasina iliskin gerekgelere katki saglar. Kagit,
plastik ve cam formatlarina kiyasla tenekelerin karsilastirmasi icin teneke kutu sayfamizdaki format

karsilastirmasina bakin..

SSS

SSS: Kiicuk bir merhem veya nane kutusu icin tipik kalinlik nedir?

Hafif icerikli klicuk teneke kutular genellikle 0,18-0,21 mm arahgini kullanir, clinki boyutlari ve kavisli
duvarlan zaten rijitlik saglar. Kutu gevsek olarak paketlerde gonderilecekse veya derin kabartma
tasiyorsa, karar vermeden énce daha ince olanla birlikte 0,23 mm kalinliginda bir numuneyi de test
edin.

SSS: Daha kalin kalay kapli celik her zaman daha iyi midir?

Hayir. Daha kalin levha, kalinlikla kabaca orantili olarak ¢elik maliyetini ve nakliye agirligini artinir;
ayrica siki koselere cekmek daha zor olabilir. Numunelerde ezilme, uyum ve kabartma kontrollerini
gecen en ince levhayi secin.

SSS: Bir kalay kapli celik sartnamesinde "T-3" ne anlama gelir?


https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
https://tr.zigpac.com/custom-boxes/custom-two-piece-tin-boxes.html
https://tr.zigpac.com/custom-boxes/custom-two-piece-tin-boxes.html

Bu, bir ASTM temper derecesidir; Rockwell HR30Tm sertlik hedefi yaklasik 57. Genel amacli bir cekme
derecesidir; T-4 ile T-6 arasiI temperlerden daha yumusak, T-1 ve T-2'den ise daha serttir. EN 10202
benzer dzellikleri TS260 gibi akma dayanimi gosterimleriyle ifade eder.

SSS: Kalip yapildiktan sonra kalinhigi degistirebilir miyim?

Genellikle yeniden ayar yapmadan mumkin degildir. 0,01 mm degisiklik gévde capini yaklasik 0,02
mm kaydirir; bu da ge¢cmeli kapaktaki gegme payini degistirir. Kalinhgr ve temperi ilk numune
uretilmeden Once sabitleyin.

SSS: Teneke gida disi uiriinler tutuyorsa kalay kaplama agirligi onemli midir?

Evet, ama daha az dnemlidir. Mumlar, kozmetikler ve nemli depolama, acikta kalan kenarlari ya da
cizikleri yine de asindirabilir. Kuru Griinler icin iyi vernige sahip hafif bir kaplama uygundur. icerik
yagli, nemli ya da asidik oldugunda daha agir veya diferansiyel kaplama isteyin.

SSS: Bitmis bir numunede kalinhigi nasil 6l¢gmeliyim?

GoOvde duvari ve kapak Uzerinde birka¢ noktada mikrometre kullanin. Vernik ve baskinin mikronlar
ekleyebilecegini unutmayin. Tedarikcilerden gelen okumalar karsilastirilabilsin diye, sartnamenizde
kalinhgin taban metal mi yoksa toplam kaplamali kalinlik mi oldugunu belirtin.

Onemli Cikarimlar

e Kalinligi milimetre cinsinden belirtin ve eski gauge degerlerini acikca donustiirin. —
temel kutu basina 1 Ib = 0,0028 mm, dolayisiyla 82 Ib = 0,23 mm (Kaynak))

* Temper derecesini adlandirin; cinki ¢ekme derinligini, kabartma keskinligini ve
kapak geri yaylanmasini kontrol eder. — ASTM temperleri HR30Tm hedefi yaklasik 49 (T-1)
ile yaklasik 70 (T-6) arasinda degisir (Kaynak))

¢ AB spesifikasyonlari kapsaminda temin ederken Avrupa tanimlama sistemini
kullanin. — EN 10202 dereceleri, érnegin TS230 ve TH415, MPa cinsinden akma dayanimina
goére adlandirilir (Kaynak))

e Baski dayanikliigini bir tarif ile degil, olculen bir derecelendirmeyle kabul edin. —
ASTM D3359 6lcegi OB ile 5B arasinda; sekillendirilmis alanlarda 4B veya daha iyisi yaygin bir
hedeftir (Kaynak))

e Gida temasi icin i¢ vernik kimyasini kontrol edin. — gida ile temas eden malzemeler i¢in
AB BPA yasagi Tuzlk (AB) 2024/3190 ile duzenlenir (Kaynak))

* Murekkepler ve kaplamalar icin agir metal sinirlarini dogrulayin. — Pb, Cd, Hg ve Cr(VI)
toplami = 100 ppm; Ambalajdaki Toksik Maddeler model mevzuati uyarinca (Kaynak))

e Avrupa'da satis yapiyorsaniz AB geri donusturulebilirlik kurallarina gore plan yapin.
— PPWR, 12 Agustos 2026 tarihinden itibaren genel olarak uygulanmaktadir (Kaynak))

Sonuc

Teneke kutular icin kalay kapli celik kalinligi, temper derecesi ve kalay kaplama agirligiyla birlikte Gg
baglantili secimden biridir. Kalinlik maliyeti ve rijitligi belirler; temper levhanin nasil ¢ekildigini ve
kapagin nasil uydugunu belirler; kaplama ve vernik ise korozyon ve gida temasi performansini belirler.

Uclinl de teklif talebinize sayi olarak yazin: milimetre, temper derecesi, g/m? ylizey basina ve vernik
tipi. Boylece tedarikciler ayni malzemeye teklif verir ve numune sonuclari bir sartnameye geri
izlenebilir. Malzeme satiriniz hazir oldugunda, sunun icin bir teklif isteyin 6zel 2 parcali teneke kutular
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ve bu tam spesifikasyona uygun bir numune isteyin.

Kaynakca

1.

10.

11.

EN 10202, Soguk haddelenmis teneke sanayi lrlinleri — Elektrolitik kalay kapli celik ve
elektrolitik krom/krom oksit kapli ¢celik, Avrupa Standardizasyon Komitesi (CEN). €

ASTM A623/A623M, Teneke Sanayi Urtinleri icin Standart Sartname, Genel Gereksinimler, ASTM
International (tek kez ve cift kez haddelenmis elektrolitik kalay levhalar icin tamamlayici
sartnameler A624 ve A626 ile birlikte). €

Food Packaging Forum, "Metal ambalaj kaplamalarn" baslikli arka plan makalesi.
https://foodpackagingforum.org/resources/background-articles/can-coatings €

Metal gida ambalajlarindaki glvenlik sorunlarina iliskin inceleme, PubMed Central (ABD Ulusal
Tip Kitdphanesi). https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/ «

ABD Gida ve ila¢ Dairesi, 21 CFR 175.300, Recineli ve polimerik kaplamalar. ¢

Gida ile temas etmesi amaclanan malzeme ve Urunlere iliskin Tuzuk (EC) No 1935/2004, Avrupa
Parlamentosu ve Konseyi. €

. Komisyon TuzGgu (AB) 2024/3190, bisfenol A ve diger bisfenollerin gida ile temas eden

malzeme ve drunlerde kullanimina iliskindir. €

. Ambalajdaki Toksik Maddeler Bilgi Merkezi, Ambalajdaki Toksik Maddeler Model Mevzuati

(birlesik agir metal sinirt 100 ppm). €

ASTM D3359, Bant Testiyle Yapismanin Derecelendirilmesi icin Standart Test Yontemleri, ASTM
International. €

Reddit r/startups, "Ozel teneke ambalaj hakkinda soru," 5 Mart 2016.
https://www.reddit.com/r/startups/comments/494udj/question_about custom tin_packaging/ ¢
Avrupa Komisyonu, Cevre Genel Mudurligu, "Ambalaj atiklar."
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste _en <

Ekim 21, 2026


https://foodpackagingforum.org/resources/background-articles/can-coatings
https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/
https://www.reddit.com/r/startups/comments/494udj/question_about_custom_tin_packaging/
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en

