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Duz Torba Ebati Nasil Hesaplanir: Dolum Agirligini Bitmis Genislik ve Uzunluga Doniisturin

Details

Hizli yanit: Bir diiz torbayi ebatlamak icin net agirligi, Grininizin dékme yogunluguyla hacme
cevirin; bu hacmi bosluk payi ile tutacak ic genislik ve uzunlugu secin, ardindan teklif edeceginiz dis
olculeri elde etmek icin dikis genisliklerini, bir yirtma centigi bdlgesini ve varsa asma deligi baslik
payini ekleyin.

Teklif istemeden 6nce duz torbanin nasil ebatlanacagini bilmek, tam bir numune turundan tasarruf
saglar. Ebat hatalarinin cogu tek bir aliskanhktan kaynaklanir: stok bir ebati g6z karariyla secip
drtinin sigacagini ummak. Bu rehber, Grlinlindzin hacminden, agirhigindan, seklinden ve dolum
yonteminden baslayan; dikisler, yirtma centikleri, bosluk payi ve asma delikleri icin paylari iceren ve
bitmis genislik ile uzunlukla sonuglanan tekrarlanabilir bir hesaplama sunar.

Duz Torba Ebatlandirmasi Neden Yanhis Gider

Sorun. Dz bir torba basit gortnar: iki yUz, U¢ fabrika dikisi ve tek bir acik kenar. Diz formatlar ayni
zamanda piyasadaki en yaygin torba tartdur. Smithers sunu tahmin etti ki 620,5 milyar ayakta duran
ve diiz torba™ diinya genelinde 2024 yilinda kullanilacakti; bu pazarin yaklasik dértte Gciini diiz
torbalar olusturuyordu. Format bu kadar yaygin oldugundan alicilar, herhangi bir konvertérin standart
ebatlarinin uyacagini cogu zaman varsayar. Ancak cogu zaman uymazlar.

Neden énemlidir. Cok klgcuk bir torba, dolum sirasinda Grinl kapatma ¢enelerinin arasinda
sikistirarak son dikisi zayiflatir veya sizintiya yol acar. Cok buyuk bir torba ise gorunur gevseklik
birakir, film israf eder ve ekstra yuzey alani boyunca daha fazla oksijen ile nemin gecmesine izin verir.
Baslik payl ayirmadan asma deligi eklerseniz delgi trln bolgesini kesebilir. Bu hatalarin her biri
yalnizca siparis basildiktan sonra ortaya cikar.

Coziim. icten disa dogru ebatlayin. Uriiniin gercekten ihtiyac duydugu alani hesaplayin, ardindan
urin disindaki her bolge icin sabit paylari ekleyin. Asagidaki yontem toz, granul, krem saseleri ve kati
drunler icin ayni sekilde ise yarar.
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“Duz Torba Ebat1” Gercekte Ne Anlama Gelir

Kanada Gida Denetleme Ajansi’nin retort torba kilavuzu, en yaygin dnceden sekillendirilmis torbayi su
yapida tanimlar: 3 kenari torba (reticisi tarafindan énceden kapatiimis’®, bu nedenle dolumcunun onu



https://www.smithers.com/resources/2024/june/innovation-sustainability-drive-growth-in-pouches
https://www.smithers.com/resources/2024/june/innovation-sustainability-drive-growth-in-pouches
https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/flexible-retort-pouch

kapatmak icin yalnizca tek bir isitma cubuguna ihtiyaci vardir. Bu yapi, belirtmeniz gereken délguleri
tanimlar:

* Dis genislik (W): torbanin bir kenarindan digerine, her iki yan dikis dahil.

e Di1s uzunluk (L): alt kenardan Ust kenara kadar; alt dikis, Grtin bélgesi, bosluk payi, son Ust
dikis ve varsa baslik payi dahil.

* ic (kullanilabilir) genislik ve uzunluk: dikislerin ic kenarlari arasindaki élciiler. Yalnizca bu

alan drun tutar.
e Dikis genislikleri: her isil dikisin bandi. Buradaki her milimetre, hicbir sey tutmayan ama

parasini 6dediginiz filmdir.

Konvertorler genellikle dis dlculeri, genislik X uzunluk biciminde ve acilis kenari uzunlugun Ust ucunda
olacak sekilde verir. Hesaplamaniz diger yonde ilerler: i¢ alanla baslar ve dikisleri disa dogru ekler.
Dikislerin ekonomisi énemsiz degildir. 1999 US tarihli, 3 kenar dikisli torbalara iliskin bir ABD patenti,
doérduncu dikisin atlanmasinin su etkiyi yarattigini belirtiyordu: malzeme maliyetinde yaklasik 10 %
azalma®. Bu rakam tek bir mucidin tasarimindan geliyor, ancak kiiciik bir torbanin filminin ne
kadarinin dikis bolgelerinde bulunabilecegini gosterir.
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Sekiz Adimda Duz Torba Ebati Nasil Hesaplanir

Adim 1: Net agirhigi dolum hacmine donustiirin

Torbalar gram degil hacim tutar. UriiniinGiziin bilinen bir hacmini, nakliyeden sonra ¢ékmiis halde
degil, dolum makinesine gercekten geldigi halde tartin. Net agirhgi bu gevsek dokme yogunluga
bolerek dolum hacmini elde edin. Tozlarda ayrica titresimden sonraki sikistiriimis yogunlugu 6lgun.
ikisi arasindaki fark, Griiniin ne kadar ¢cékecegini ve nakliyeden sonra ne kadar gériinir gevseklik
olusacagini gosterir. Gevsek halde 0,45 g/mL olan bir toz icin yaklasik 67 mL gerekir; bu da 30 g
dolum icindir. 0,65 g/mL olan bir toz ise ayni agirlik icin yalnizca 46 mL gerektirir. Bu nedenle “bir diiz
torba ne kadar tutar” sorusunun, yogunluk bilinmeden gram cinsinden bir yaniti yoktur.


https://patents.justia.com/patent/6006501
https://patents.justia.com/patent/6006501

Adim 2: i¢ genisligi dolum yéntemine gore belirleyin

Genislik genellikle grafik tasarimina gdre degil, dolum ydntemine gére belirlenir. Uc seyi élciin: dolum
memesinin ya da hunisinin dis capini, dolum makinenizde (ya da elle) torba agzinin ne kadar acildigini
ve kati bir Griinlin en genis boyutunu. i¢ genislik, operatdriin veya tutucunun agzi acabilmesi icin
yeterli boslukla dolum memesinden gecebilmelidir. Islak mendil, sase icinde sase veya numune karti
gibi kati drtnler i¢in, Urandn muhdrleme katmani Uzerinde surtunmeden kayabilmesi amaciyla her iki
tarafa aciklik ekleyin.

Adim 3: Maksimum kapasiteyi tahmin edin

Diz bir torba doldugunda siserek bir yastik bicimi alir ve dliz taban izi kicGlir. Kullanish bir Gst sinir,
esnek filmden yapilmis muhdrli bir dikdortgenin tutabilecegi en blylk hacmi yaklasik olarak veren
matematiksel “kadit torba problemi”nden gelir. i¢ genislik w ve ic uzunluk | icin (burada | = w):

Vmax = w3 x [ L/ (nmxw) —0.142 x (1 - 107~ (-1/w)) 1

Kare bir torba icin bu, yaklasik 0,19 x w3 degerine denk gelir. Bunu bir Ust sinir olarak degerlendirin;
clinkil bu noktaya kadar doldurulmus bir torbada bosluk payi ve kapatilacak diiz alan kalmaz. Uriiniin
duzgln yatmasi ve dikis bolgesini temiz tutmasi gereken tozlar icin makul bir ilk prototip, V_max
degerinin yaklasik 40-60 % kadarini hedefler. Bu aralik bir standart degil, bir baslangi¢ varsayimidir;
Adim 8 bunu dogrular.

Adim 4: Dikis genisligi paylarini ekleyin

Torba ebatlamasinda dikis genisligi payinin 2 yoni vardir. Dikislerin yanlis hizalanmaya, kirismaya ve
tasimaya dayanacak kadar genis olmasi gerekir, ancak her ekstra milimetre genislik ve uzunluga
eklenir. Yayimlanmis sartnameler yararl bir alt sinir sunar. ABD Savunma Lojistik Ajansi’nin erzak
ambalaji gereksinimi PCR-G--003B, etkili bir dikisi birlesik, strekli ve Grtn icermeyen olarak tanimlar
ve bu dikisin en az 1/16 inc genislige sahip olmasi gerekir; tic miihirl( kenardan herhangi birinin
ortalamasi 6 Ib in¢ genislik basina altinda kalirsa bir partiyi reddeder. CFIA el kitabi, kenar katman
ayrilmasinin ardindan saglam genisligi 3 mm altinda kalan bir dikisi ciddi kusur olarak siniflandirir.

Bunlar tasarim hedefleri degil, minimum kabul degerleridir. Konvertorler genellikle nominal dikis
genigliklerini 5, 8 veya 10 mm araliginda sunar; tedarikginizin dikis ¢enelerinin hangi genislikleri
urettigini sorun ve tasarimi bunlardan birine gore yapin. Daha genis yan dikisler, yirtma ¢entiginin
baslamasi icin de yer acar. Dayanim ayrica dogrulanir: ASTM F88/F88M-23"' ASTM F88/F88M-23 dikis
seridini ayirmak icin gereken kuvveti élcer ve nasil bozuldugunu kaydeder, ancak bir torbanin
sizdirmazhgini kanitlamaz. Dikis sorunlari nadir degildir. Ocak 2019 ile Ocak 2025 arasindaki FDA geri
cagirma verilerinin bir analizi sunu buldu: eksik veya kusurlu dikisin dikis butinltgyle ilgili tibbi
urin geri cagirmalarinin 54 % (430 / 791) nedeniydi. Bunlar tibbi Grinlerdi, ancak ariza noktasi olan
dikis olusumu gida ve kozmetik torbalarinda da aynidir.

Adim 5: Dolum gizgisinin Gzerinde bosluk payi ayirin

Bosluk payi, Griinlin Ust ylizeyi ile son (st dikisin ic kenari arasindaki seffaf filmdir. UrtinG dikis
¢cenelerinden uzak tutar. Bu en ¢ok tozlar icin 6nemlidir. Bamps ve meslektaslarinin 2019 tarihli
soyma testi calismasi, dikis bolgesindeki toz kirliliginin, kullanilan mihirleme katmanina bagli olarak
optimize edilmis dikis dayanimini yaklasik 16-79 % oraninda distrdigunu buldu. CFIA el kitabi sivilar
icin ilgili bir sorunu da isaret eder: kapatmadan 6nce asiri vakum, Grinu dikis bdlgesine cekebilir.
Bosluk payini dolum ydnteminize gore ayarlayin. Vidal besleyiciyle doldurulan ince tozlar
granullerden daha fazla toz savurur; elle doldurulan torbalarda ise agzi diiz tutmak icin parmaklara


https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/frozen/mre/mre40/g003B_ch02.pdf
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2

yer gerekir. Bosluk payini yalnizca gérinum icin belirlemeyin; fazla gevseklik, premium bir Grini
eksik doldurulmus gibi gosterir.

Adim 6: Yirtma c¢entigini ve varsa fermuan yerlestirin

Yirtma centigi yan dikiste yer alir. Dolum gizgisinin Gzerinde kalmalidir ki tiketici Grina yirtmasin;
ayrica ust dikisin altinda yer almalidir. Torbada fermuar varsa ¢entik fermuarin Gstinde olmahdir;
tekrar kapatma seridinin altindaki bir yirtma cizqgisi fermuari islevsiz kilar. Dikis tasarimi, agma
kuvvetini centik konumu kadar etkiler. Bir FDA olumsuz olay raporunda, gunde yaklasik 400 reaktif
kart torbasi acan bir musteri personelin dn kol yaralanmalarini bildirdi; sorusturma sorunu su
torbalara kadar izledi: acilmasi zor torbalara™ ; bu sorunun disli bir yirtma centigi ile tic nerviirlii yan
dikis birlesiminden kaynaklandigi goraldi ve kullanicilar, tek centikli iki nervirli dikisin agilmasinin
daha kolay oldugunu buldu. Yirtma centigini belirlerken yiksekligini kesim sablonu Gzerinde Ust
kenardan isaretleyin ve centik bolgesi bosluk payiyla cakisiyorsa uzunluk ekleyin.

Adim 7: Asma delikleri icin baslik payi ekleyin

Torba bir aski cubugunda asilacaksa st dikisin Ustline bir baslk payi ekleyin. Konvertérlerin
yayimladigi ebatlama kilavuzu bunu euro yuva veya yuvarlak delik icin 1 to 1,5 in¢ (yaklasik 25-40
mm) olarak verir; bu, delik stiline ve perakende aski cubugunun ne kadar duz film gerektirdigine
baghdir. Olmadiginda delgi dikise ya da trln bélgesine diser. Euro yuvalar, ki¢uk yuvarlak
deliklerden daha fazla baslk yUksekligi gerektirir. Baslik payi salt ek uzunluktur; bu nedenle koli veya
posta zarfi icinde génderilecek torbalarda bunu birakin.

Adim 8: Film alanini kontrol edin, ardindan bir dolum denemesi yapin

Torba boyutu ayrica bariyer performansini belirler. Oksijen gecirgenlik orani ASTM D3985 kapsaminda
olculir® ve metrekare basina ve giin basina raporlanir; bu nedenle (iriine ulasan toplam oksijen film
alaniyla orantili olarak artar. Ayni film 6zelliginde asiri blyuk bir torba daha fazla oksijen gegirir.
Asagidaki uygulamali 6rnek bunu sayisallastirir.



https://www.accessdata.fda.gov/scripts/cdrh/cfdocs/cfmaude/detail.cfm?mdrfoi__id=8565229&pc=LQM
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd398517
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd398517

Klcuk torbalar ayrica trline oranla film miktarini artirir; bu da gidayla temas degerlendirmesi
acisindan 6nemlidir. ABD’de gidaya temas eden muhurleme katmani genellikle bir poliolefindir ve su
dizenleme kapsamindadir: 21 CFR §177,1520“, o bélimn kosullari altinda kullanilir. AB’de,
Yénetmelik (AB) No 10/2011"% genel gocli gidayla temas eden ylizeyde 10 mg / dm? ile sinirlar. Bir 30
g numune sasesi, aile boyu bir paketten gram basina birkac kat daha fazla film alani tasiyabilir; bu
nedenle tedarikcinizden, go¢ testinin gercek torba boyutunuzu ve gida tiriinizi yansittigini
dogrulamasini isteyin. Hangi belgelerin talep edilecegini Griin sayfasi aciklar; bu rehber yalnizca
boyutsal yonu kapsar.

Son olarak, bos ya da diiz torbalar hesapladiginiz ebatta ve bir ebat basamagi Ustiinde ve altinda
olacak sekilde siparis edin. Bunlari gercek hattinizda ya da gercek elle dolum ydnteminizle doldurun,
kapatin ve dort seyi kontrol edin: Grlin centigin altinda mi, dikis bolgesi gérindr bicimde temiz mi,
dolu torba koli veya posta zarfina sigiyor mu ve yerlesmeyi simile eden sallama testinden sonra
gevseklik kabul edilebilir gorintyor mu.

Uygulamali Ornek: Tozlar icin Diiz Torba Olculeri (30 g)

Bu drnek, aritmetigi gdstermek icin aciklayici degerler kullanir. Bunlarin her birini kendi 6lcimlerinizle
degistirin.

1. Dolum hacmi. 30 g, gevsek dokme yogunlugu 0,45 g/mL oldugunda yaklasik 67 mL hacme
karsilik gelir.

2. i¢ genislik. Dolum makinesinin memesi ve agiz acikligi 80 mm ic genislik dneriyor.

3. i¢ uzunluk. Alt dikis ile Ust dikisin ic kenari arasinda 115 mm deneyin (bu, bosluk payini da
igerir). I/w = 1,44 ile V_max = 803 x [0,458 — 0,137] = 164 mL. 67 mL dolum, bu tavanin
yaklasik 41 % kadandir ve 40-60 % baslangic bandi icinde kalir.

4. Genislik paylari. 2 yan dikis, her biri varsayilan 8 mm olarak: 80 + 16 = 96 mm dis genislik.

5. Uzunluk paylari. Alt dikis 8 mm + i¢ 115 mm + Ust dikis 8 mm = 131 mm dis uzunluk. Torba
asllacaksa 30 mm baslk payi ekleyin: 161 mm.

6. Alan kontroli. 96 x 131 mm boyutunda torbanin iki yuzinde toplam yaklasik 0,025 m2 film
bulunur. “Yeterince yakin” 110 x 150 mm stok ebat se¢mek bunu yaklasik 0,033 m? degerine
cikarir; bu, yaklasik 31 % daha fazla film alani anlamina gelir ve ayni film OTR degerinde
yaklasik 31 % daha fazla oksijen girisi demektir.

Ortaya cikan sartname soyle okunur: dis 6lci 96 mm W x 131 mm L, dikisler 8 mm, yirtma centigi
yan dikiste ve dolum cizgisiyle Ust dikis arasinda, acilis Ustte olacak sekilde. Bu, bir konvertorin
tahmin ylritmeden teklif verebilecegi tirden bir brif.


https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20250316

Duz Torba Ebatlama Yontemlerinin Karsilastirilmasi

Yontem Dayandigi girdi Basarisiz oldugu durum  En uygun kullanim

Yogunlugu, cokmeyi ve

Stok ebadi gz Gorsel tahmin ve masa bosluk payini yok sayar; cogu Yalnizca ¢ok erken

karariyla se¢cmek Uzerinde bir numune zaman fazla byuk olur, : agama konsept

gevsek dolum ve ekstra film panolan

alani birakir

Onlarin Grdn yogunlugu,
Bir rakibin torbasini Cetvelle 6lctlmus bir dolum ydntemi ve dikis Kaba bir referans
kopyalamak torba genislikleri sizinkinden noktasi

farkhdir
Hacimden Dokme yogunluk, meme Kapasite formill bir Teklife hazir bir
hesaplamak (bu boyutu, dikis genislikleri, yaklasimdir; gercek dolum artname vazmak
rehber) centik ve baslik ihtiyaclari davranisi yine de degisir 3 y
Hesaplayn, Yukaridakilerin timu arti - Kisa bir numune turu Otomatik bir hatta
ardindan dolum . : . veya perakendeye

fiziksel prototipler gerektirir

denemesi yapin giden her Urun

Hesaplama yontemi sizi savunulabilir bir ebata ulastirir; deneme, baski plakalari veya blyuk bir dijital
baski serisi bunu kesinlestirmeden 6nce onu dogrular.

SSS

SSS: Bir diiz torba ne kadar tutar?

Bu, ic olcllere ve Urlin yogunluguna baghdir. Kagit torba yaklasimi, i¢ genisligi w olan kare bir torba
icin yaklasik 0,19 x w3 teorik Ust sinir verir. Bir 80 x 115 mm ic 6lcull torba ise yaklasik 164 mL
degerinde tavana ulasir. DUz yatan bir toz paketi icin bu tavanin yaklasik 40-60 % kadarini
doldurmayi planlayin, ardindan bir dolum denemesiyle dogrulayin. Gram cinsine yalnizca GriintnGzun




dokme yogunlugunu 0lctikten sonra cevirin.
SSS: Dz torba genisligi ve uzunlugu ic mi yoksa dis mi oélgulir?

Konvertdrler normalde dis 6lculeri, kenardan kenara ve genislik X uzunluk biciminde verir.
Hesaplamaniz ic dlcllerle baslamal ve dikis genisliklerini, bosluk payini, ¢centik bolgesini ve bashgi
eklemelidir. Varsaydiginiz dikis genisligiyle birlikte her iki dlctyu de brifinizde belirtin; bdylece kimse
dikisleri iki kez dusmez.

SSS: Torba ebatlamasinda hangi dikis genisligi payini kullanmaliyim?

Tedarikginizin dikis cenelerinin gergekte Urettigi nominal bir genislik kullanin; bu genellikle 5-10 mm
araligindadir ve her muhrli kenara ekleyin: her iki yan, alt ve dolum sonrasi Ust dikis. Yayimlanmis
kabul alt sinirlari ¢cok daha dardir; 6rnegin 1/16 in¢ minimum etkili dikis (DLA PCR-G--003B) ve CFIA
retort torba el kitabindaki 3 mm artik dikis esigi gibi. Bu nedenle tasarimi bunlarin ¢ok Ustinde yapin.

SSS: Tozlar icin en iyi diiz torba élculeri nelerdir?

Tozlar, katilara kiyasla daha fazla bosluk payina ihtiyac duyar; cinkl muhar bélgesindeki toz dikisleri
zayiflatir. 2019 tarihli bir soyma testi calismasi, yaklasik 16-79 % dayanim kaybi dlcti. ic genisligi
vidall besleyicinize veya hunisine uyacak sekilde ayarlayin, dolumu Ust dikisin cok altinda tutun ve
torbanin nakliyeden sonra yari bos gérinmemesi icin sikistiriimis yogunlugu kontrol edin.

SSS: Asma deligi icin ne kadar ekstra uzunluk gerekir?

Konvertodrlerin ebatlama rehberi genellikle yuvarlak delik veya euro yuva icin Ust dikisin Gzerinde
yaklasik 25-40 mm (1-1,5 inc¢) baslik payi ayirir. Torba bir koli icinde gonderilecekse baslik payini
atlayin; cunku kapasite eklemeden film ekler.

SSS: Sadece standart bir stok ebat kullanabilir miyim?

Hesaplanan ebadiniz bir stok ebatla denk geliyorsa kullanabilirsiniz. En yakin stok ebat cok daha
blyukse ekstra film icin 6deme yaparsiniz, eklenen alan tzerinden daha fazla oksijen girisini kabul
edersiniz ve gérinur gevseklik riskiyle karsilasirsiniz. Once hesaplamayi yapin, sonra mevcut ebatlarla
karsilastirin.

Temel Cikarimlar

e Duz torbalar torba hacimlerine hakim oldugundan stok ebatlar her yerde bulunur;
ancak urununuz icin ebatlanmamislardir — 620,5 milyar torbanin yaklasik dértte Gcl, 2024
yilinda (Kaynak)

e Yayimlanmis muhur kabul alt sinirlani dardir, bu nedenle dikisleri bunlarin cok
ustunde tasarlayin — bir ABD erzak sartnamesinde 1/16 in¢ minimum etkili dikis ve ortalama
6 Ib/inc dayanim (Kaynak)

e Katman ayrildiktan sonra kalan dikis genisligi derecelendirilmis bir kusurdur — 3 mm
altindaki deger ciddi sayilir (Kaynak)

e Cogu dikis butianlugu geri cagirmasina film igne delikleri degil, dikis olusumu neden
olur — 54 % oraninda, 791 geri ¢agirilan Urln kimligi icinde eksik veya kusurlu dikis bulundu
(Kaynak)

¢ Asiri buyukliuk, OTR birim alan basina ol¢uldugu icin bariyer maruziyetini artirir —
uygulamali 6rnegin asiri buyik seceneginde yaklasik 31 % daha fazla film alani (Kaynak)


https://www.smithers.com/resources/2024/june/innovation-sustainability-drive-growth-in-pouches
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/frozen/mre/mre40/g003B_ch02.pdf
https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/flexible-retort-pouch
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd398517

» Dikis bolgeleri, film maliyetinin gercek bir payidir — bir dikisi ¢cikarmak malzemeden

yaklasik 10 % tasarruf sagladi; bu, 1999 tarihli bir patent tasariminda gerceklesti (Kaynak)

Teklif istemeden Once

Ebatlama, yalnizca sizin saglayabileceginiz brif kismidir; ¢link( Grinlndzin yogunlugunu, dolum
yontemini ve torbanin nasil génderilecegini ya da sergilenecegini yalnizca siz bilirsiniz. Konvertére
dort deger verin: dolum hacmi, i¢ genislik ve uzunluk, varsaydiginiz dikis genisligi ve varsa bashk
yuksekligi; ayrica yirtma centiginin konumunu st kenardan isaretli olarak belirtin. Bunlar elinizdeyken
malzeme secimi, belgeler ve siparis sureci hizla ilerleyebilir. Bu sonraki adimlar ve teklif almaya hazir
bir brifin nasil gonderilecegi, 6zel 3 kenar dikisli diz torbalar sayfamizda ele alinir.
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