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Fin Dikisli ve Bindirme Dikisli Poset Karsilastirmasi: Teklif Talep Etmeden Once Dogru Arka
Dikisi Nasil Secersiniz

Details

Hizli yanit: Fin dikis, posetin i¢ sizdirmazlik tabakasini kendisine baglar ve ylkseltilmis bir kanat gibi
duz katlanir; bu nedenle metal folyo ve metalize yapilar dahil, tek bir isiyla kaynaklanabilir i¢ tabakasi
olan neredeyse her laminatla calisir. Bindirme dikis ise i¢ tabakayi dis ylUzeyin Uzerine bindirir. Daha
diz durur ve daha az film kullanir, ancak yalnizca iki film ylzeyi birlikte 1siyla kaynaklanabildiginde
calisir. Kuru Granlerde kullanilan ¢cogu bariyer laminat icin fin dikis belirtin. Yalnizca iki yiz( de
kaynaklanabilen tek malzemeli (mono) bir film kullaniyorsaniz ve film tasarrufu yapmak veya arka
paneli diz tutmak istiyorsaniz bindirme dikisi secin.

Fin dikis ile bindirme dikisli posetleri karsilastirdiginizda, aslinda orta dikisli (arka dikis, T-dikis veya
yastik tipi olarak da anilan) posetin arkasindaki uzun dikisin nasil olusturulacagini secgiyorsunuz. Bu
secim hangi filmleri kullanabileceginizi, dikisin yika nasil tasidigini, her posetin ne kadar film
tlkettigini ve tasariminizin nerede kesintiye ugradigini belirler. Alicilar gogu zaman bunu RFQ'dan
tamamen ¢ikarir ve karsilastirilamayan bircok teklifin nedeni tam olarak bu tek bosluktur.

Arka Dikis Tipi Neden Sartnamenize Dahil Edilmelidir

Sorun: iki tedarikci de “orta dikisli poset” icin teklif veriyor. Biri ters baskill PET/PE laminati fin dikisle,
digeri ise ko-ekstride bir filmi bindirme dikisle fiyatlandiriyor. Birim fiyatlar, film genislikleri ve teslim
suresi varsayimlan farkh; kimse form-doldur-kapat hattinizda gergekte hangi yapinin ¢alisacagini
belirtmedi.

Neden énemli: Arka dikis ve bunun Ust ve alt dikisleri kestigi nokta, esnek posetlerin en sik



arizalandigi yerlerdir. FDA'nin esnek ambalajlara iliskin Bakteriyolojik Analitik El Kitabi (BAM) kilavuzu,
kanal kacaklarini, kontamine dikisleri ve kdse kagaklarini kusur olarak listeler ve denetgileri bashk
dikisinin yan dikisi kestigi yere dikkatle bakmaya yonlendirir FDA BAM esnek ambalaj incelemesi'.
Maliyet varsayimsal degildir. 2025 tarihli, hakemli bir analiz, Ocak 2019 ile Ocak 2025 arasindaki FDA
geri ¢cagirmalarini inceledi ve 791 dikis battnlagayle ilgili Grin kimligi saptadi. Bunlarin 74,8 % kadari
poset veya torbalardi; 54 % (430 adet; toplam 791 icinden) ise “eksik veya kusurlu dikis” olarak
siniflandirildi dikis bitiinligii geri cagirma calismasi™. Bunlar tibbi Griinlerdir, atistirmalik posetleri
degil; ancak isiyla yapilan dikislerin ariza mekanizmasi aynidir.

Cozum: Arka dikis tipine bilincli olarak karar verin, bunu brifinize yazin ve her tedarikciden ayni yapiyi
teklif etmesini isteyin. Asagidaki bolimler, fiyat istemeden énce bu karari verebilmeniz igin
odunlesimleri aciklamaktadir.
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Fin Dikis ile Bindirme Dikis Arasindaki Fark Nedir?

ikisi de arka dikisli poset dikis tipleridir. Tek bir film bandi bir sekillendirme tipune sarilir, iki uzun
kenari dikey bir dikisle birlestirilir ve Ust ile alt capraz dikisler kapatilir. Farkli olan yalnizca bu dikey
dikistir.

* Fin dikis (ic-ic): iki kenar birbirine getirilir, béylece i¢ sizdirmazlik tabakasi i¢ sizdirmazlik
tabakasina bakar. Kaynaklanan serit, arka paneldeki bir kanat gibi dik durur ve ardindan bir
yana duz katlanir. Ayni malzeme kendisine kaynastigi icin film yalnizca 1 i1siyla kaynaklanabilir
yuzeye ihtiyac duyar.

e Bindirme dikis (i¢-dis): Bir kenar digerinin tzerine biner ve Ust kenarin i¢ sizdirmazlik
tabakasi, alt kenarin dis ylzeyine kaynasir. Dik duran bir sey olmadigindan arka ylzey
neredeyse duz kalir. Bu yalnizca dis ylzey de ¢ene sicakliginda yapisabildiginde ise yarar.

Her iki tipte de Ust ve alt capraz dikisler ayni sekilde yapilir. Kullanimda, bindirme dikis ile fin dikis
ambalaji arasindaki secim film uyumlulugu, dikis mekanigi, film tiuketimi ve arka panel gértinimiine
indirgenir.

Fin Dikisli Poset Film Gereksinimleri ve Bindirme Dikisin
Ekledigi Ozellikler

Fin dikis, yapiya cok az sey talep ettigi icin laminath filmler icin varsayilan secenektir. Isiyla
kaynaklanabilir ic tabakasi olan her laminat uygundur: seffaf PET/PE, metalize PET/VMPET/PE veya
metal folyo PET/AL/PE. Dis PET, PE sizdirmazlik tabakasindan daha yiksek bir erime noktasina
sahiptir; bu sayede ceneler dis ylzeye yapismadan i¢ kismi eritebilir. Ayni dzellik bindirme dikisi de


https://foodsafety.wisc.edu/wp-content/uploads/sites/1026/2024/02/BAM_TestingFlexiblePkg.pdf
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2

dislar: normal kaynak sicakliklarinda PET dis ylzey, PE i¢ tabakaya kaynasmaz.

Bindirme dikis iki seyden birini gerektirir. Birincisi, iki yuzinden de kaynaklanabilen bir film; tipik
olarak her iki tarafinda isi-kaynak katmani bulunan ko-ekstriide film. ikincisi, bindirme bélgesinde dis
yuzey Uzerine uygulanan isi-kaynak vernik veya kaplamadir. Her secenek malzeme tercihlerinizi
daraltir; kaplama yolu ise dogrulamaniz gereken ek bir katman ekler.

Gida temas belgeleri de ayni ayrimi izler. Her iki tipte de gidaya degen i¢ sizdirmazlik tabakasi
genellikle bir olefin polimeridir ve ABD'de ise kullanim kosullari bakimindan suradan denetlenir: 21
CFR 177.1520 (olefin polimerleri)®. Bindirme dikis iki daha az gérunir risk ekler. Birincisi, bindirmenin
ic kenari posetin icinde kalir; bu nedenle dis yuzeyin dar bir seridi (ve Uzerindeki murekkep ya da
kaplama) Uriine bakabilir. ikincisi, (ist Giste binen filmin kesilmis kenari posetin icindedir; metal folyolu
bir laminatta folyo kenari icerige bakar. Fin dikis, her iki kesilmis kenari kanadin ucunda, Griin alaninin
disinda tutar. Bindirme dikisi secerseniz, murekkepsiz bir bindirme bdlgesi ve kaplamanin gidayla
temasa uygun olduguna dair yazih teyit isteyin.

Kaplamalar, posetin bir giin Avrupa'ya sevk edilmesi durumunda da énemlidir. 12 Agustos 2026
tarihinden itibaren AB gida ambalajlarinda PFAS, tek bir madde icin 25 ppb ve Uzeri, hedeflenen
PFAS'larin toplami icin 250 ppb ve Uzeri veya toplam flor 50 ppm ve Uzeri dizeyde bulunamaz. Bu
sinirlar migrasyona degil, ambalajdaki konsantrasyona uygulanir; ayrica bu tarihten énce Uretilip bu
tarihten sonra piyasaya sirtilen stoklari da kapsar AB PFAS sinirlari, PPWR kapsaminda™'. Isi-kaynak
laklari ve bariyer kaplamalar test listenize eklenmelidir.

Geri dénustirilebilirlik sizi bindirme dikise dogru itebilir. iki yiiziinden de kaynaklanabilen tek
malzemeli bir film, bindirme dikisin tam olarak ihtiya¢ duydugu seydir ve geri donusturilebilir
tasarimlarin yoneldigi yon de budur. Ancak iddiaya dikkat edin. How2Recycle'Un magazaya birakma
etiketi yalnizca ABD'de gecerlidir ve kaldirnm kenarindan toplama kabullyle ayni sey degildir
How2Recycle madazaya birakma kilavuzu™. AB'de geri dénistirilebilirlik performans dereceleri hala
tanimlanma asamasindadir ve 1 Ocak 2038 tarihinden itibaren ambalajin piyasaya surulebilmesi icin
en az B derecesine ulasmasi gerekir (AB) 2025/40 sayili Yonetmelik™,

Dikis Mukavemeti: Her Arka Dikis Yuku Nasil Tasir

iki dikis farkli sekillerde arizalanir, ctinkl farkli sekillerde yiiklenirler. Yastik tipi poset dolu halde
kutuda sikistinldiginda, azotla sisirildiginde veya yukseklikte tasindiginda i¢ basing iki duvari
birbirinden ayirmaya calisir.

 Fin dikis: soyma yiuiklemesi. Basing, kanadi kdkiinden ayirmaya cahsir; tipki bir cips torbasini
acarken yaptiginiz gibi. Soyma, herhangi bir 1si dikisi icin daha zayif yondur; bu nedenle fin dikis
performansi iyi kaynasmis ve kirlenmemis bir kdke baghdir.

e Bindirme dikis: kesme yuklemesi. Basing, st Uste binen katmanlar birbirinden ayirmak
yerine birbirinin Gzerinden kaydirir. Dikisler genellikle soymaya kiyasla kesmeye daha iyi
dayanir. Bunun bedeli, bagin dis ylizeye bagli olmasidir; dis ylizeyde kayma katki maddeleri,
murekkep, kaplama agirhigi veya toz rulodan ruloya degisebilir.

T birlesimi, dikey dikisin bir capraz dikisle bulustugu noktadir ve iki tip orada cok farkli davranir.
Katlanmis bir kanat, arka duvarin Ustlne iki ekstra kat ekler; bu nedenle capraz dikis ¢enesi birkac
milimetre icinde iki kattan dérde gecmek zorundadir. Bindirme dikis ise iki kattan Gce gecer. Basamak
ne kadar dikse, bu basamagin kenarlarini tamamen kaynastirmak o kadar zordur ve kiguk,
kaynasmamis bir yol kanal kacagina donlsur. Bu nedenle fin dikis hatlari cogu zaman capraz dikiste
ekstra cene basincina veya biraz daha yuksek sicakliga ihtiya¢ duyar. Tedarikcinizden yalnizca diz
dikis alanlarini degil, ilk numunelerde T birlesimini de incelemesini isteyin.


https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://foodpackagingforum.org/news/ppwr-pfas-limits-apply-from-august-12
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2025/40/oj

Testlerde de ayni 6zen gerekir. ASTM F88, bir dikisi ayirmak icin ne kadar kuvvet gerektigini 6lcer. Fin
dikis numunesi soyma yonlinde cekilir. Ayni sekilde cekilen bir bindirme dikis numunesi agirlikh olarak
kesme yiku altinda kalir; bu nedenle birimler ayni olsa bile iki sonu¢ dogrudan karsilastirilamaz. Arka
dikis ve iki capraz dikis icin F88 sonugclarini ayri ayri isteyin; ortalama ve minimum deger
raporlanmalidir. Olcek hakkinda fikir vermek icin, ABD Savunma Lojistik Ajansi'nin yemek (ration)
posetlerine iliskin kalite hukumleri, ortalama dikis mukavemetinin in¢ genislik basina 6 Ib altinda
olmasini veya tek bir numunenin ing genislik basina 5 Ib altinda olmasini bayuk kusur olarak
siniflandinir. Ayni belge, etkili dikisi kirlenmemis, fizyonla baglanmis, slrekli ve en az 1/16 ing
genisliginde bir yol olarak tanimlar DLA yemek poseti kalite hiikimleri”. Askeri esnek gida poseti
sartnamesi bir adim ileri gider ve geleneksel isi dikislerinin en az 1/8 in¢ genisliginde olmasini,
kusurlar gizleyen herhangi bir kabartma deseni bulunmamasini sart kosar MIL-PRF-44073)"®. Bunlar
talepkar uygulamalar icin referans noktalaridir; kuru atistirmalik bir poset icin evrensel gecer olcltler
degildir. Kendi sinirlarinizi yazili olarak kabul edin.

Kusurlarin nasil siniflandirilacagini da kabul edin. Dinya Gida Programi'nin esnek ambalaj kusur
kilavuzu, kanal kacagini blyik kusur, cok katmanli katlanmis bir alandaki eksik dikisi ise kritik olarak
derecelendirir WEP kusur siniflandirmasi. Bu katlanmis alan dili, fin dikisin T birlesimine iyi uyar.
“Kapali goériinen” bir posetin yalnizca gorunise dayanarak kabul edilmemesi icin bunu kullanin.

Film Kullanimi ve Baski Alani

Film kullanimi. Fin, bandin iki kenarindan film tiketir; kabaca fin ylksekliginin iki kati kadar.
Bindirme dikis ise yalnizca bindirme genisligi kadar, bir kez tiketir. Ayni bitmis poset icin bindirme
dikisli bant bu nedenle daha dardir. Tek bir posette tasarruf kicuktar, ancak yuksek hacimli
makaralarda birikir. Tahmin etmek yerine bin poset basina film miktarini hesaplayabilmeniz igin
tedarikcilerden her secenek icin bant genisligini belirtmelerini isteyin.

Baski alani. Her iki tip de dn paneli dikissiz tutar; bu, orta dikisli posetin baslica marka avantaji
olmaya devam eder. Arka panel ise farkli davranir:

e Fin dikis: Fin bolgesinde basilan her tasarim dikisin icinde kaybolur. Kanat diz katlandiginda,


https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/mil/44073J_ch01.pdf
https://docs.wfp.org/api/documents/WFP-0000156789/download/

arka panelin 1 yanindaki bir seridi de kapatir. Tasarimcilarin hangi yanin gizlendigini bilmesi igin
katlama yonunu (sol veya sag) belirtin.

e Bindirme dikis: Arka yuzey daha duz kalr; bu da etiketler, tarih kodlari ve koli istifleme icin
uygundur. Ust Uste binen dis tasarim seridi gizlenir ve baglama bdlgesindeki mirekkep dikisi
zay/flatabilir; bu yuzden bindirme bolgesi genellikle murekkepsiz veya kaplanmis bir bant
gerektirir.

Her iki tip icin de barkodlari, besin degeri panellerini ve parti kodu pencerelerini dikisten ve T
birlesimlerinden uzak tutun. Tam tasarim kurulumu, 6zel orta dikisli posetler sayfamizda ele
alinmaktadir, bu yuzden burada tekrarlanmiyor.

Bindirme Dikisli Poset Ne Zaman Kullanilir: Kuru Urinler icin
Bes Adimh Karar

1. Once dikisi degil, ihtiyaciniz olan bariyeri belirleyin. Uriiniin(iz PET dis katmanl metalize
veya metal folyo laminat gerektiriyorsa karar zaten verilmistir: fin dikis. Ust referans 6lciitl
olarak askeri poset sartnamesi, malzemenin O,TR degerini 0,06 cc/m?/24 h/atm ve WVTR
degerini 0,01 g/m?/24 h ile sinirlar ., Cogu kuru perakende (riinii cok daha azina ihtiya¢ duyar;
bu ylzden folyo icin 6deme yapmadan 6nce gercek hedefinizi dogrulayin.

2. Dolguya bakin. Baharat, un ve icecek karisimlari gibi ince tozlar dikis alanini toz ile
kaplayabilir. Yogun veya agir dolgular, alt T birlesimine agirlik bindirir. Azotla yikanmis
atistirmaliklar, dagitim boyunca yastik tipi poseti basing altinda tutar. U¢ durumda da T
birlesiminde pay birakin ve bos degil, dolu posetler (izerinde test verisi isteyin.

3. Film buna zaten izin verdiginde bindirme dikisi dusunun. Her iki yizi kaynaklanabilen
tek malzemeli bir filme paketlenmis, diiz arka yizey veya film tasarrufunun énemli oldugu hafif
kuru Urinler, dogal bindirme dikis durumudur. Sadece yapismak icin ekstra kaplama gerektiren
bir laminata bindirme dikisi zorlamayin.

4. Makineyi kontrol edin. Sekillendirme yakalari ve arka dikis Uniteleri tek bir tip icin
ayarlanmistir. Mevcut bir VFFS hattinda gecis yapmak genellikle parca degisimi ve yeni bir dikis
dogrulamasi anlamina gelir. Dolum makinenizde kapatilamayan bir poset tasarruf degildir.


https://tr.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-center-seal-flat-pouches.html

5. Bunu RFQ'ya yazin. Dikis tipini, fin katlama yoninu veya bindirme Ust Uste binme tarafini,
hangi film yuzeylerinin kaynaklanabilir olmasi gerektigini, mirekkepsiz bélgeyi ve ortalama ile
minimum degerin raporlandigi dikis test yontemini belirtin. Bu, teklifleri satir satir
karsilastinlabilir hale getirir.

Fin Dikisli ve Bindirme Dikisli Poset: Yan Yana Karsilastirma

Faktor Fin dikis Bindirme dikis
ic sizdirmazlik tabakasi ile ic

Bag sizdirmazlik tabakas I¢ sizdirmazlik tabakasi ile dis ylzey
Film gereksinimi Tek bir 1siyla kaynaklanabilir ic Ik_! yuzu de kaynaklanabilir veya dis
tabaka yuzeyde isi-kaynak kaplama
- PET/PE, PET/VMPET/PE, PET/AL/PE  Ko-ekstrude iki yuzi de kaynaklanabilir
Tipik yapilar . . } ;
laminatlar filmler; kaplamali filmler
SSEmg altinda dikisteki Soyma (daha zayif yon) Kesme (genellikle daha guclu yon)
T b|rIe$|rvn|ndek| kat 2 to 4 kat, fin katlandiginda 2 to 3 kat
basamagi
Kesilmis kenarlar Urlin alaninin disinda Bir ke_nar posetin icinde (laminat metal
folyo ise folyo kenari acikta)
Film tUketimi Yaklasik fin ylksekliginin iki kati Bir bindirme genisligi
Arka panel 1 yana katlanmis yukseltilmis kanat Eaha du;, hafif bir bindirme
asamaglyla
Kaynak penceresi Tek bir malzemenin kendisine Dis yuzeydeki murekkep, kaplama ve
sunlara baglidir kaynasmasi katki maddeleri dahil iki ylzey

Metal folyo veya metalize filmde
Kuru arunler icin en bariyer laminatlar, tozlar, gazla
uygun yikanmis atistirmaliklar, kahve ve
baharatlar

DUz yuzey veya film tasarrufunun
onemli oldugu, tek malzemeli
filmlerdeki hafif kuru trtnler

Sik Sorulan Sorular

SSS: Fin dikis mi yoksa bindirme dikis mi daha dayanikhidir?

ic basing altinda bindirme dikis kesme ylki altinda kalir ve genellikle soyma yiiki altinda kalan fin
dikisten daha iyi acilmaya direnir. Pratikte, dikis geometrisinden cok T birlesimi ve dikis kirlenmesi
arizalarin daha fazlasini belirler. Iyi dogrulanmis bir fin dikis, kot baglanmis bir bindirme dikisten
daha iyi performans gosterir. Mukavemeti kendi filminizde ASTM F88 verisiyle degerlendirin; her dikis
icin ayri raporlanmis ve minimum degeri gosterilmis olsun.

SSS: Her laminat bindirme dikisle kaynaklanabilir mi?

Hayir. Bindirme dikis, dis yUzeyin ic sizdirmazlik tabakasiyla kaynasmasini gerektirir. Standart ters
baskili PET/PE ve PET/AL/PE laminatlarin PET dis tabakas! vardir ve kaynak sicakliklarinda PE ile
baglanmaz. Bunlarin bindirme bdélgesinde isi-kaynak kaplamaya ihtiyaci vardir veya bunun yerine fin
dikis gerekir.

SSS: Kahve, baharat ve tozlar icin hangi arka dikis daha iyidir?

Bu Urlnler genellikle metalize veya metal folyo bariyer laminatlar gerektirir; bu da fin dikise isaret
eder. Tozlar dikis bolgesini de tozlayabilir; bu ylizden T birlesiminde dolu poset testi ve kanal



kacaklarini blyuk kusur sayan bir kusur siniflandirmasi isteyin.
SSS: Bindirme dikisli poset her zaman daha ucuz mudur?

Bindirme dikis daha dar bir bant kullanir, bu ylizden poset basina film daha azdir. Film 6zel bir
kaplama veya daha pahali bir iki yizi kaynaklanabilir yapi gerektirirse ya da dolum makineniz parca
degisimi gerektirirse bu tasarruf ortadan kalkabilir. Bant genisligini, yapiy1 ve kaplamalari belirten
tekliflerde toplam maliyeti karsilastirin.

SSS: Fin dikisli ve bindirme dikisli posetler geri donusturilebilir mi?

Geri donusturdlebilirlik dikise degil, filme baghdir. Bindirme dikislere genellikle uygun olan tek
malzemeli PE veya PP filmler geri déntsum akislari icin tasarlanmistir. Cok malzemeli metal folyo
laminatlar genellikle degildir. ABD'de magazaya birakma kabulu, kaldinm kenarindan toplamayla ayni
degildir; bu nedenle geri donusturulebilirlik iddialarini yalnizca gecerli olan belirli film ve akis icin

yapin.
SSS: Hangi gidayla temas belgelerini istemeliyim?

Gida turiinize ve kullanim kosullariniza bagli genel bir “gida sinifi” iddiasi yerine, katman katman
malzeme beyani ve uygunluk beyani isteyin. Et ve kanath Granleri icin USDA FSIS, isletmelerin
ambalaj malzemeleri icin garanti mektuplarini denetim icin dosyada tutmasini bekler FSIS ambalaj
malzemeleri kilavuzu™®. Bindirme dikis icin ayrica st Uste binme yakinindaki kaplamayi ve miirekkebi
de dogrulayin.

Onemli Cikarimlar

e Dikis butunlugu, posetlerin geri ¢cagrilmasinin en yaygin nedenidir; bu nedenle arka
dikis acik bir sartnameyi hak eder. — dikisle ilgili FDA geri ¢cagirma tran kimliklerinin 54 %
(430 / 791) “eksik veya kusurlu dikis” olarak siniflandirildigi ve 74,8 % kadarinin poset veya
torbalarla ilgili oldugu (Kaynak)

e Fin dikisler neredeyse her bariyer laminatina uyar; bindirme dikisler ise her iki film
yuzeyinin de kaynaklanabilir olmasini gerektirir. — i¢ sizdirmazlik tabakalari genellikle
olefin polimerleridir ve 21 CFR 177.1520 kapsaminda denetlenir (Kaynak)

e Dikis kabul sinirlarini belirlerken yayimlanmis olcutleri referans olarak kullanin. —
yemek posetleri, ortalamasi 6 Ib/in altinda olan veya herhangi bir numunesi 5 Ib/in altinda olan
dikisleri blyuk kusur sayar (Kaynak)

 Dikis genisligi ve gizli kusurlar mukavemet kadar onemlidir. — kusurlan gizleyen
kabartma olmadan en az 1/8 in¢ geleneksel i1si dikisleri, MIL-PRF-44073) kapsaminda (Kaynak)

e Bindirme dikisleri muimkiin kilan kaplamalarin, ihracat yapiyorsaniz AB PFAS
sinirlarini da ge¢cmesi gerekir. — tek madde icin 25 ppb, toplam 250 ppb, toplam flor 50
ppm; bu sinirlar 12 Agustos 2026 tarihinden beri gecerlidir (Kaynak)

Sonuc

Fin dikis ile bindirme dikisli poset karari filminizden ¢ikar. Kuru Grantnuz PET yUzlu metalize veya
metal folyo laminat gerektiriyorsa fin dikis belirtin, katlama yonunu sdyleyin ve T birlesiminde test
isteyin. Tek malzemeli, iki yUzu de kaynaklanabilen bir film kullaniyor ve duz bir arka yuzey ya da film
tasarrufuna deger veriyorsaniz, bindirme dikis teklif almaya deger; yeter ki Gst Uiste binme bdlgesini
kontrol edin ve kendi dolum makinenizde dogrulayin. Her durumda, dikis tipini, kaynaklanabilir
yuzeyleri ve test yontemini yazili olarak belirtin ki her tedarikci ayni poset icin teklif versin. Arka dikis
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sec¢iminiz hazir oldugunda, brifinizi orta dikisli poset teklif sayfasi Gzerinden iletin ve belirttiginiz yapiyi
teklif edecegiz.
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