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Kalipla Kesilmis Cikartma Tabakalari, Tekli Cikartmalar ve Rulolar: Promosyon Kitleri,
Perakende Paketleri ve Uretim Hatlari icin B2B Format Rehberi

Details

Kisa cevap: Bir kisi ortak bir altliktan birka¢ tasarimi soyuyorsa, érnegin promosyon kitlerinde ve
perakende paketlerinde, kalipla kesilmis ¢ikartma tabakalarini secin. Her ¢ikartma tek tek dagitiliyor
veya posta ile gonderiliyorsa tekli kalipla kesilmis ¢ikartmalari secin. Uygulamayi bir dagitici ya da
etiketleme makinesi yapiyorsa rulo secin.

Cogu cikartma RFQ'su tasarimi, malzemeyi ve adedi ayrintili bicimde tarif eder, formati ise sona
birakir. Oysa format; cikartmayi kimin elleyecegini, nasil paketlenecegini, iscilik hesaba katildiginda
her birimin gercekte neye mal oldugunu ve bir tasarim digerinden hizli satildiginda stokun nasil
davranacagini belirleyen karardir. Bu rehber, kalipla kesilmis ¢cikartma tabakalarini, tekli ¢cikartmalar
ve 6zel rulolarini bu bes etken agisindan karsilastirir; boylece ilk provadan 6nce dogru formati
belirtebilirsiniz.

Yanlis cikartma formati neden yanlis renkten daha pahaliya
mal olur?

Renk sorunu prova asamasinda gorullr. Format sorunu ise genellikle ¢cok daha sonra, siparis basilip
6dendikten sonra paketleme masasinda veya Uretim hattinda ortaya ¢ikar.

Hata kaliplari dngorulebilir. Promosyon kitine gelisiglzel atilan tekli ¢ikartmalar yerinden kayar;
paketleyiciler elle saymaya baslar ve kit hazirligi yavaslar. Rulo bekleyen bir sézlesmeli paketleyiciye
gonderilen tabakalar etiketleme kafasina takilamaz, bdylece makine isi elle yapilan bir ise donusur.
Perakende paketi icin siparis edilen rulolar ise perakendecinin her etiketi soyup yeniden posetlemesini
gerektirir. Herkese acik alici yorumlarinda sik tekrarlanan sikayetlerden biri, althga hic ulasmayan bir
yari kesimdir: bir alici, 500 adetlik bir promosyon siparisindeki ¢ikartmalarin higbirinin althgindan
ayriimadigini bildirdi. Tasarimda sorun yoktu. Kesim ve format is icin yanlisti.

Cozum, teklif almadan énce formati secmektir. Uc soruyla baslayin: ¢cikartmayi kim uygulayacak, kag
tasarim birlikte gidecek ve Urln son kullaniciya nasil ulasacak. Asagidaki bolimler bu sorulari bir
sartnameye donustardr.
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Kalipla kesilmis cikartma tabakalari, tekli ¢cikartmalar ve
rulolar nedir?

Uc format da ayni baskili vinili tasiyabilir. Fark, bicagin ne kadar derin kestigi ve althgin nasil
paylasildigindadir; bu ikisi cikartmanin fabrikadan nasil cikacagini belirler.

Kalipla kesilmis cikartma tabakalar tek bir ortak althk Gzerinde birka¢ ¢ikartma tasir. Her sekil
yari kesimdir; yani bigak ylzey filmini ve yapistiriclyi keser, ancak althkta durur. Tabakanin dis kenari
ise dikdortgen veya markaya 6zel bir kontur bigciminde tam kesimle kesilir. Sevk edilen, paketlenen ve
satilan birim tabakadir; kullanici ¢ikartmalari teker teker soyar.

Tekli kalipla kesilmis cikartmalar, cogunlukla 6zel kesim ¢ikartma adiyla satilir ve tam kesimlidir:
yuzey filmi ve althk tasarim konturu boyunca birlikte kesilir; bdylece her ¢ikartma kendi althigiyla ayri
bir nesne olur. Her biri tek basina dagitilabilir, bir posta paketine atilabilir veya tezgaha birakilabilir.

Ozel rulolar siirekli bir altlik Gizerinde yari kesimli etiketler tasir. Etiketler arasindaki atik film, yani
matris, siyrilip alinir ve altlik bir gdbege sarilir. Rulo, bir dagitici veya otomatik uygulayici icin Uretilir;
bu nedenle tabaka ve tekli ¢cikartmalarda hic gerekmeyen 6zellikler ister: gébek capi, azami dis cap,
etiketler arasi bosluk, etiket yoni ve acilma yona.

Uc format yan yana nasil karsilastirilir?

Tablo malzemeleri degil, formatlari karsilastirir. Ayni ylzey filmi ve yapistirici iglinde de kullanilabilir;
farklar kesimden, elleclemeden ve paketlemeden gelir.

Kalipla kesilmis cikartma  Tekli kalipla kesilmis

Etken tabakalan cikartmalar Ozel rulolar
, . Sdrekli althk Uzerinde
Kesim turu sekiller yari kesim, tabaka Her parcada tam kesim  yari kesim, matris

kenari tam kesim
siyriimis



Kalipla kesilmis cikartma  Tekli kalipla kesilmis

tabakalan cikartmalar Ozel rulolar

Etken

Yuzlerce veya binlerce
etiket tasiyan bir rulo

Elle, son kullanici tarafindan tek Elle, son kullanici veya Dagitici, yari otomatik

Tasinan birim 1 tabaka; bir tasarim seti tasir Tek bir ¢cikartma

Uygulama tek soyularak personel tarafindan veya hat ici uygulayici
. o Adet adet posetlenir, Rulo adedine gore
Paketleme D:rz'alzllhf’ askili kart, kit ic serbest olarak yerlestirilir kutulanir, bazen buztusme
pars veya kartlanir filmiyle sarilir
Birim malivetin Tabaka basina sekil sayisi, Parca basina kesim yolu, Etiket adimi, matris firesi,
ana etkenlyeri yerlesim verimliligi, tabaka sayma ve posetleme geri sarma ve rulo
kirpintisi isciligi hazirlig

Tasarim orani tabaka basina
Stok davranisi sabittir; tek bir SKU setin
tamamini igerir

Her tasarim kendi basina Az SKU, yuksek adet; rulo
yeniden stoklanir ve lot takibi gerekir

Promosyon kitleri, perakende  Hediyelikler, posta paketi Paketleme hatlari, ylksek

En uygun paketleri, cikartma setleri, cok ic parcalar, tek logolu ha"urph p.osfa"pakeu
kullanim o g muahdarleri, Grln
etiketli talimatlar drunler .
etiketleme
Kontrol Yari kesim soyulamayacak Kalkan piirtizlii kenarlar, Rulo boyunca kesim hatti

kadar sig veya althgr kesecek
kadar derin

kaymasi, yanlis acilma

edilecek hata 2o
yonu

althgin zor baslamasi

Yaygin bir varsayim, birkac cikartma ayni althigi paylastigi icin tabakalarin her zaman daha ucuz
oldugudur. Bu yalnizca sekiller siki yerlestirildiginde gecerlidir. Bir biyuk logo ve ¢ kuclk simge
iceren bir tabaka, dijital kesicide kesilmis dort tekli cikartmadan daha fazla film israf edebilir. Rulolar
hacimde etiket basina maliyeti dusurur, ancak gobek, sarim ve rulo etiketleri icin hazirlik ekler; bu da
uzun uretimlerde kisa Uretimlere gore daha az dnemlidir.

Alti adimda format nasil secilir?

Adim 1: Cikartmayi kimin uygulayacagina karar verin

Uygulamayi bir makine yapiyorsa cevap rulodur ve diger tim secimler uygulayiciya gore belirlenir.
Hat mUhendisinizden veya sdzlesmeli paketleyicinizden uygulayici modelini, kabul ettigi gébek capini,
alabildigi en buylk ruloyu ve acilma konumunu, yani etiketin rulodan ¢ikarkenki yon(na isteyin. Yanlis
acllma konumuna gore 6zel sarilmis bir ¢cikartma rulosu ters veya yan beslenir; sonradan geri sarmak
da ek isciliktir. Uygulamayi insanlar elle yapiyorsa Adim 2 ile devam edin.

Adim 2: Birlikte giden tasarimlari sayin

Bir alici ayni anda (g ila sekiz tasarim almaliysa (6rnegin bir marka seti, bir Grintn gtvenlik simgeleri
veya bir koleksiyon paketi), tabaka seti bir arada tutar ve paketlemeyi birka¢ alim yerine tek alima
indirir. Her alici tek bir tasarim aliyorsa tekli ¢cikartmalar, kimsenin istemedigi ¢ikartmalarin
basiimasini onler.

Adim 3: Formati paketlemeye uydurun

Tabakalar duz durur; bu da posetlere, kit kutularina ve perakende kiliflarina uygundur, basili bir
tabaka paketin kendi sunum karti gibi de is gorebilir. Tekli ¢cikartmalar posetlere sayilarak konur veya
posta paketlerine gevsek atilir; bu ylizden 6nceden sayiimis istenip istenmedigini ve hangi demet



boyutunda olacagini belirtin. Rulolar kutulu gelir; her ruloya kac etiket sarilacagini tedarikgiye bildirin
ki adet Uretim partinizle értlssin ve operatdr vardiya ortasinda ek yapmak zorunda kalmasin.

Adim 4: Yalnizca baskiyi degil, elleclemeyi de fiyatlandirin

Teklif baskiyi ve kesimi kapsar. Gercek birim maliyetiniz ise teslimattan sonra olanlari da kapsar:
sayma, posetleme, soyma ve uygulama. Elle uygulamayi ortadan kaldiriyorsa biraz daha pahali bir
rulo en ucuz secenek olabilir; tabakalar da sekiz alimi tek alima indirerek tekli ¢cikartmalari geride
birakabilir. Tedarikcilerden ayni tasarim icin iki formatta teklif isteyin ki iki secenegi ayni kosullarda
karsilastirabilesiniz ve birim basina kendi iscilik tahmininizi ekleyin.

Adim 5: Stokun nasil hareket edecegini modelleyin

Tabaka, tasarimlar arasindaki orani sabitler. Altili bir tabakada bir tasarim digerlerinden iki kat hizli
tUkeniyorsa, diger besi hala elinizdeyken onun stoku biter. Tekli cikartmalar tasarim tasarim yeniden
stoklanir, ancak SKU sayisini ve depolama gdzlerini ¢cogaltir. Rulolar az SKU'da blyUk adetler tutar,
fakat lot takibi gerektirir; ciinkl bir kalite sorunu daginik parcalari degil, genellikle batin bir ruloyu
veya lotu etkiler.

Adim 6: Kesimi satin alma siparisine yazin

"Tabakada yari kesim", "tam kesimli tekli cikartmalar" veya "yari kesimli rulo, matris alinmis"
ifadelerini sade sozclklerle yazin ve baski dosyasindan ayri bir vektor kesim hatti ekleyin. Belirsiz
ifade, format sikayetlerinin cogunun kok nedenidir; ¢linki "kalipla kesim" bir tedarikci icin tam kesimli
bir tekli ¢cikartma, bir digeri icin yar kesimli bir sekil anlamina gelebilir. Dar i¢ kdseleri veya ince
baglanti képruleri olan 6zel kalipla kesilmis vinil ¢cikartmalarda, tim Gretimi onaylamadan 6nce secilen
formatta fiziksel bir kesim numunesi isteyin.
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Hangi format promosyon kitlerine, perakende paketlerine ve
uretim hatlarina uyar?

Kullanim alani

ise alim veya
promosyon kitleri

Perakende

¢lkartma paketleri

Etkinlik ve fuar
hediyeleri

E-ticaret posta
paketi i¢ parcalari

Uretim hattinda
Urun etiketleme

Yuksek hacimli
kutu veya posta
paketi muhdrleri

Varlk veya seri
etiketleme

Onerilen format

Tabaka

Tabaka veya kihf
icinde tekli
ctkartmalar

Tekli cikartmalar

Tekli ¢cikartmalar
veya kucuk
tabakalar

Rulo

El dagiticisinda
rulo

Sirall veriye sahip
tabaka veya rulo

Neden

Kit basina tek alim ve tam set
her zaman birlikte gelir

Tabaka sergi karti islevi gorur;
tekli ¢cikartmalar surpriz poset
veya karisik secim paketleri
icin uygundur

Personel tek tek dagitir;
istenmeyen tasarimlara hicbir
sey harcanmaz

BlUkullmeden diz posta
paketine sigar; kuguk bir
tabaka bakim veya yeniden
siparis grafigi tasiyabilir
Uygulayicilar strekli altlik,
tutarli etiket adimi ve bilinen
bir acilma yonu ister
Tabakalari soymaktan hizhdir
ve parmaklari yapistiricidan
uzak tutar

Numara dizilerini sirada tutar;
gevsek tekli ¢ikartmalar bunu
saglamaz

RFQ'da belirtilecekler

Tabaka konturu, tabaka
basina tasarim sayisi,
tabakanin kit i¢ parcasina
sigmasi

Asma deligi veya baslik alani,
duz paketleme, paket basina
adet

Demet adedi, tasarimlarin
toplam adede dagihmi

Azami i¢ parca boyutu,
posetli veya serbest

GObek, azami dis cap,
bosluk, acilma konumu, rulo
basina etiket

Dagitici uyumlulugu, rulo
basina etiket

Numara araligi, sira yonda,
konum basina bir numara

Karma programlar yaygindir. Bir marka, trln etiketi icin paketleme hattina rulo génderirken ayni
tasarimin kalipla kesilmis cikartma tabakalarini perakende ortaklarina yollayabilir. ikisini de
planliyorsaniz tek baski ve iki bitirme yolu isteyin; boylece renk formatlar arasinda eslesmis kalr.



Her formatta nelere bakmalisiniz?

Her format kendine 6zgl bicimde basarisiz olur; bu nedenle gelen mal kontroll de formata gére farkh
olmalidir. Asagidaki kontroller bir cetvel, bir zamanlayici ve bir deneme ylzeyiyle yapilabilir; higbiri
laboratuvar gerektirmez.

Format

Tabakalar

Tabakalar

Tekli
cikartmalar

Tekli
cikartmalar

Rulolar

Rulolar

TUmu

Tama

Kontrol

Yari kesim
derinligi

Baski-kesim hizasi

Kenar kalitesi

Althgin
baslatiimasi

Rulo boyunca
kesim kaymasi

Acilma ve ekler

Hedef ylzeyde
yapisma

izlenebilirlik

Nasil olguliir

Rastgele tabakalardan art arda
20 cikartma soyun

Baski kenart ile kesim hatti
arasindaki en buyuk kaymayi
6lctn

Kesim kenarlarini yandan gelen
Isik altinda inceleyin

Soymayi elle baslatmanin ne
kadar strdaguni 6l¢lin

Rulonun basinda, ortasinda ve
sonunda hizayi 6lcun

Bir ruloyu gercek uygulayiciya
takin

Numuneleri uygulayin, kenarlari
7 gin ve 14 gUn sonra kontrol
edin; islak bir dongu de dahil
olsun

Malzeme lotunu ve rulo veya
parti numarasini kaydedin

Reddedin veya ust kademeye

bildirin: kosul
Herhangi bir cikartma yirtilirsa,
althkta kalirsa veya althk
kesilmisse

Kayma, provada kararlastirilan
toleransi asiyorsa

Nem tutan ve kalkan lifli veya
purtzli kenarlar

Personel baslatmak icin arac
kullantyor veya c¢ikartmayi
bukuyorsa

Kayma rulo boyunca artiyorsa;
alicilar bunu uzun Gretimlerde
bildiriyor

Yanlis yon, isaretsiz ekler veya
altlikta kalan matris

Kdseler veya dar kisimlar 14 gin
dolmadan kalkiyorsa

Koli veya rulo etiketinde lot
numarasl yoksa



izlenebilirlik en cok rulolarda dnemlidir, clinkii bir kusur biitiin bir lotu etkiler. Herkese acik giivenlik
geri cagirma kayitlar, lot diizeyindeki bir kusurun ne kadar dar tanimlanabildigini gosterir: bir federal
geri cagirma raporu, tek bir lota ait 244 rulo gorinurlik bandini kapsiyordu; bu bant yalnizca tek bir
6lcum acisinda gereken degerin altina dusuyor, diger acilarda ise degeri karsiliyordu (NHTSA geri
cadirma raporu 23E-033"). Kalipla kesilmis bir cikartma diizenlemeye tabi bir bant degildir, ancak
ders gecerlidir: her rulo etiketinde bir lot numarasi varsa sorun tiim siparis yerine tek bir lotla
sinirlandirilabilir. Ahcilar, dizenlemeye tabi ara¢ donanimlarinin geri cagirma gecgmisini su adreste
arayabilir: NHTSA glivenlik sorunlari veritabani®.

Donustirme isisi, siklikla atlanan ikinci bir kontroldir. Cikartmalar son kesimden 6nce kurutma veya
kirleme isleminden gectiginde, ylzey filmi ve altlk sonrasinda hala temiz kesilebilmelidir. Texas
Ulastirma Departmani'nin dogrulama ¢ikartmalari sartnamesi, kaplama-altlik kombinasyonunun 360°F
(182°C) sicakliga kadar kurutmadan sonra yapistirici sizmasi veya ¢atlama olmadan kalipla kesilebilir
kalmasini sart kosar (TxDOT DMS-8391"!). Bu gereklilik, 1si adimi iceren her tabaka veya rulo programi
icin yararl bir model olusturur.

b

Format yansitici film tasidiginda ne degisir?

Yansitici vinil, her format secimini daha fazla zorlar. Standart parlak PVC'den daha kalin ve serttir
(baskilabilir yansitici yizey filmlerinin kalinligi kabaca 130-160 um, parlak PVC'de ise yaklasik 70-100
um olarak bildirilir), hava tahliye kanallar yoktur ve yapistiricisi cok guclu tutunur. Pratikte bu,
formata 6zgu Ug ayar anlamina gelir.

» Tabakalar: Kullanilabilir yari kesim derinligi araligi daha dardir; bu ylizden yukaridaki 20
cekislik soyma testi daha da énemlidir. Baski profesyonelleri, cam boncuklu yansitici filmin
standart plotterlerde yar kesilebildigini, prizmatik filmin ise genellikle dliz yatakli veya lazer
kesici gerektirdigini bildirir.

» Tekli cikartmalar: Yuvarlatiimis kdseler keskin olanlardan daha uzun dayanir, cunkl sert film
once uclarda ve dar ic koselerde kalkar.

e Rulolar: Uygulayicinin daha kalin yapliyi, soyma plakasinda etiketleri kivirmadan isleyebildigini


https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues
https://ftp.dot.state.tx.us/pub/txdot-info/cst/DMS/8000_series/pdfs/8391.pdf

dogrulayin. Tam Uretim siparisine girmeden 6nce bir deneme rulosu isteyin.

Parlaklik iddialari da bir 6lcum yontemiyle gelmelidir. Retroreflektif yansima tanimli bir geometri
altinda 6lcular; ABD isaret kilavuzu asgari korunan seviyelerini 0,2° g6zlem acisinda ve —4,0° giris
acisinda belirtir (FHWA MUTCD, Bélim 2A™), cihazla yapilan test ise surada tanimlanir: ASTM E810%',
TUr adlari kolayca karistirilir: Amerika Birlesik Devletleri iki ulusal kaplama siniflandirmasi kullanir ve
bunlarin tir numaralari géreli performansi mutlaka gdstermez (Manual of Traffic Signs™). Eyalet
kurumlari, kaplama tarlerini birbirinden ayirmak icin gérsel tanimlama kilavuzlari bile yayimlar
(MnDOT kaplama tanimlama kilavuzu™).

Son olarak, format dekoratif bir yansitici ¢cikartmanin yasal statlisini degistirmez. Ticari araclarda ek
retroreflektif yuzeyler gerekli reflektorlerle birlikte kullanilabilir, ancak onlarin yerine kullanilamaz (49
CFR § 393,26™), bir baret zerindeki cikartma da kullanicinin kiyafetini su standart kapsaminda
yiksek goriinurliikli giysiye déniistirmez: ANSI/ISEA 107-2020". Malzeme siniflari, tasarim kurallari
ve dekorasyon ile duzenlemeye tabi gérinurlik arasindaki sinir su sayfamizda ele alinir: yansitic
kalipla kesilmis cikartmalar sayfasi.

SSS

SSS: Kalipla kesilmis ¢cikartma tabakalar tekli ¢cikartmalardan daha mi ucuz?

Kendiliginden degil. Sekiller siki yerlestiginde ve paketlemede tek bir alim birkag alimin yerini
tuttugunda tabakalar tasarruf saglar. Blyuk ve kuglk tasarimlar ayni tabakayi paylasip kullaniimayan
film biraktiginda ya da tabakadaki bir tasarim digerlerinden ¢ok daha hizl tikendiginde daha pahaliya
gelir. Karsilastirmadan 6nce ayni tasarim icin her iki formatta teklif isteyin ve kendi ellecleme
isciliginizi ekleyin.

SSS: Farkli tasarimlar 1 tabakayi paylasabilir mi?

Evet, tabakayl secmenin ana nedeni de budur. Karsiliginda oran sabittir: her tabaka ayni karisimi

tasir; bu ylzden yalnizca bir tasarim azaldiginda bile setin tamamini yeniden siparislersiniz. Kullanim
dengesizse yogun kullanilan tasarimlari kendi tabakalarina ayirin veya tekli cikartmaya gecirin.

SSS: Rulolar elle uygulanabilir mi?

Evet. Bir el dagiticisi, rulolari kutu muharleri ve parti etiketleme icin hizli hale getirir ve kullanici
yapistiriclya hic dokunmaz. Tersi islemez: tabakalar ve tekli cikartmalar otomatik uygulayiciya
beslenemez; bu yuzden makine adimi olan her program bastan rulo olarak teklif edilmelidir.

SSS: Bir cikartma tabakasinda yari kesim ile kalipla kesim arasindaki fark nedir?

Tabakada her cikartma yalnizca vinil ve yapistiricidan yari kesimle kesilir; bu yizden bozulmadan
kalan bir altliktan aynlir. Tabakanin dis kenari ise vinili ve altligi birlikte keserek tam kesimlidir. Kalipla
kesilmis tekli cikartma tasarim konturu boyunca tam kesimlidir; bu nedenle althk ¢ikartmanin seklini
izler.

SSS: Rulo teklifi vermek icin tedarikcinin benden neye ihtiyaci var?

Uygulayici veya dagitici modeli, gbébek i¢ capi, azami rulo dis ¢api, rulo basina etiket sayisi, etiketler
arasi bosluk, etiket yonu ve agilma konumu ile matrisin alinip alinmayacagi. Bunlari bilmiyorsaniz,
uygulayicinin milinin ve mevcut rulonun bir fotografi genellikle tedarikginin dogrulamasi icin yeterlidir.


https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf
https://store.astm.org/e0810-20r25.html
https://www.trafficsign.us/signsheet.html
https://www.dot.state.mn.us/trafficeng/signing/doc/retroreflectivesheetingIDguide.pdf
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SSS: Yansitici cikartmalar tabaka ve rulo formatlarinda calisir mi?

Evet, ancak daha siki kesim kontroluyle. Yansitici film daha kalin ve serttir; bu yuzden tabakalarda
yari kesim derinligi ile rulolarda etiket kivrilmasi icin fiziksel numune kontroli gerekir. Prizmatik filmin
yari kesimi genellikle cam boncuklu filme gére daha zordur ve cogu zaman diz yatakh veya lazer
kesim gerektirir.

Temel Cikarimlar

e Kusur sinirlandirilabilsin diye her ruloya lot numarasi koyun. — bir federal geri cagirma,
tek bir 6lcim acisinda basarisiz olan tek bir lota ait 244 ruloyu kapsadi (Kaynak)

« Isi adimlarinin tabakalarda ve rulolarda kesimi bozmayacagini dogrulayin. — bir eyalet
ulastirma departmani sartnamesi, kaplama ve althgin 360°F / 182°C sicakhga kadar
kurutmadan sonra kalipla kesilebilir kalmasini sart kosar (Kaynak)

e Yansitici parlaklik iddialarini 6lciim geometrisiyle birlikte isteyin. — ABD isaret
kilavuzunda 0,2° g6zlem ve —4,0° giris acisi (Kaynak)

e Cihazla yapilan testler taniml bir aci araligini kapsar; "uzaktan gorinir" gibi bir
ifadeyi degil. — ASTM E810, 0,1°-2,0° arasindaki gézlem acilarinda ve 60° degerine kadar
giris acilarinda gecerlidir (Kaynak)

¢ Araclardaki yansitici cikartmalar gerekli reflektorlere ek olur; onlarin yerine asla
gecmez. — ayni renkte olmadikca gerekli lambalardan veya reflektérlerden en az 3 in¢ uzakta

(Kaynak)

Once formati secin, sonra teklif alin

Format secmenin en guvenilir yolu, ¢cikartmaya dokunan son ¢ift elden veya son makineden geriye
dogru calismaktir. Makineyle uygulama rulolara isaret eder. Alici basina birkag tasarim, kalipla
kesilmis ¢ikartma tabakalarina isaret eder. Alici basina tek tasarim, tekli ¢cikartmalara isaret eder.
Format belirlendikten sonra kesim turlnu siparise acikca yazin, formata 6zgu kontrolleri bir numune
uzerinde yapin ve lotlari ilk tesliminden itibaren takip edin.

Programiniz yansitici film iceriyorsa, ister kit tabakalari, ister etkinlik tekli ¢cikartmalari, ister
etiketleme hatti icin rulolar olsun, bize tasarimi, hedef ylzeyi, uygulama yontemini ve aklinizdaki
formati génderin. Malzemenin ve kesimin neyi destekleyebilecegini dogrulayip size teklif doneriz. RFQ
ayrintilarinizi paylasmak icin yansitici kalipla kesilmis cikartma Urdn sayfasindan baslayin.
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