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3D Recgine Etiketler: Logolar, Renkler ve Recine Secimi Kubbe Etkisini Nasil Sekillendirir

Details

Kisa yanit: 3D recine etiketler kUguk birer mercek gibi ¢alisir. Seffaf kubbe rengi derinlestirir,
merkezi bayutlr ve kenara yakin duran her seyi buker. Tasarim, kritik metinler kubbenin omzundan
uzak tutuldugunda, keskin kalip kesim kdseleri yuvarlatildiginda, metalik efektler recineden degil
baskili baz filmden geldiginde ve acik renklerin gln 15191 gérecegi her yerde standart epoksinin yerine
alifatik politiretan kullanildiginda ilk provada onaylanma olasihgi en yuksek olur.

Glncelleme: Ekim 2026 - Marka, ambalaj ve drtn ekipleri icin bir tasarim ve baski éncesi rehberi

3D recine etiketler nadiren teklif asamasinda basarisiz olur; prova asamasinda basarisiz olur. PDF
ekranda kusursuz gorunir. Sonra fiziksel numune gelir: seri numarasi kenarda bukulmus, kilcal cizgi
kenarlik sanki kaybolmus, lansmandan birkac ay sonra krem rengine donen bir beyaz alan ve ince
baglanti vuruslari recineyi topak topak adaciklara cekmis bir el yazisi logo. Her diizeltme bir prova
turu daha demektir. Sararma ve kenardan kalkma gibi bazi sorunlar ise etiketler sevk edilmis
urtnlerin Gzerine yapistirildiktan sonra ortaya cikar.

Bu sorunlarin neredeyse tamami, hicbir sey basiimadan dnce tasarim dosyasindan ve regine
spesifikasyonundan dngorulebilir. Kubbe bir kaplama degildir. Tasariminizin tstinde duran ve her
¢izginin, rengin ve seklin nasil okundugunu degistiren optik bir elemandir. Asagidaki bdlimler her
6genin recine altinda nasil davrandigini ve regine kimyasinin etkiyi nasil degistirdigini gésteriyor.
Ayrica baski dncesi ekibinizin dosyalari gondermeden 6nce kullanabilecegi bir tasarim kontrol listesi
de bulacaksiniz. Numune alma, fiyat kademeleri ve kullanim alanlari gibi satin alma sorulari icin 6zel
epoksi kubbeli etiketler sayfamiza bakabilirsiniz.
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3D Recine Etiketler Tasariminiza Gercekte Ne Yapar

Kubbeli etiket, Gzerine seffaf sivi recine damlatiimis, kalipla kesilmis baskili bir etikettir. Regine, kesim
kenarina ulasana kadar disa dogru akar ve ylzey gerilimi onu orada durdurur. Bu, kavisli bir meniskus
olusturur ve meniskiis sertleserek kati bir mercege dénusir. Uriin sayfamiz tim yapiyi ayrintili olarak
anlatir. Tasarimcilar icin en énemli olgu sudur: sertlesmis kubbe duz-disblkey bir mercektir ve farkl
bolgeleri tasariminiza farkli sekillerde davranir.

Her kubbeyi U¢ optik bdlgeye ayirmak ise yarar:


https://tr.zigpac.com/custom-stickers/custom-domed-epoxy-stickers.html
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e Tepe (gorece diiz merkez). Bu, en sadik yeniden uretimin oldugu bolgedir. Tasarim hafifce
blylimus, doygun ve parlak gorinir; alicilanin karsiliginda 6deme yaptigi "mucevher" etkisi
budur.

e Govde (merkez ile kenar arasindaki bélge). Burada egrilik artar ve tavan aydinlatmasindan
gelen yansimalar bu halkaya duser. Bu bolgedeki kucuk koyu metinler, bazi bakis acilarinda
parlamanin altinda kaybolabilir.

e Omuz (kesim c¢izgisinin hemen icindeki dik kenar). Kirllma en gucli burada olur. Cizgiler
bukalur, kucuk yazilar bozulur ve her baski kusuru buyar. Sik¢a anilan bir matbaa rehberi bunu
acikca soyler: egri, omzunun altinda kalan her seyi baytdar.

Bu bdlgeleme, ilk prova ret nedenlerinin ¢ogunu aciklar. Marka ekipleri her 6genin esit gorsel agirhiga
sahip oldugu duz bir PDF'yi onaylar. Kubbelemeden sonra kenara yakin 6égeler okunabilirligini
kaybeder, merkezdeki 6geler ise 6ne cikar. lyi bir kubbe tasarimi diiz levha icin degil, mercek icin
kurgulanir.

Recine Sec¢imi Optik Etkiyi Nasil Degistirir

Yeni sertlesmis epoksi ile poliliretan neredeyse ayni gortiniir. ikisi de seffaf, yliksek parlaklikta ve (g
boyutludur. Farklar sonraki haftalarda ve aylarda ortaya ¢ikar ve sekilden cok rengi etkiler.

Standart epoksi sert ve rijit sertlesir. Kubbe seklini net bicimde korudugu icin kenarlar keskin ve
camsi gorinebilir. Bunun bedeli renk kararlihigidir. Epoksi kimyasi UV 1si1g1 ve isi altinda sararmaya
yatkindir. Kubbeleme Ureticileri bu kaymanin gin i1siginda bir iki mevsim icinde fark edilir hale
geldigini sdyler; 1sidan kaynaklanan renk degisimi ise dogrudan glines gérmeyen bir depoda veya
makine govdesinde bile gelisebilir. Kayma geri dondlurilemez ve en ¢ok beyaz, acik gri, acik mavi ve
pastel tasarimlar Uzerinde gorunur. Kaplama arastirmalari, bu davranisi recine ve sertlestirici
seciminin belirledigini gosteriyor. American Coatings Association tarafindan yayimlanan bir calisma,
dlsuk sararmali bir amin sertlestiriciyle eslestirilmis sikloalifatik bir epoksinin parlaklik ve renk
korunumunu 6nemli 6lclde iyilestirdigini su testle gdsterir: hizlandiriimis UV testi, ASTM G154 Cevrim
2", Bu calisma endiistriyel metal kaplamalari konu alir, etiketleri degil. Tasarimcilar icin dersi sudur:
"epoksi" tek bir optik davranis degildir ve dlisiik sararma iddiasi ancak bir test ydntemine
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baglandiginda anlam tasir.

Alifatik poliuretan (PU) sertlestikten sonra esnek kalir. Esnek kubbe regineleri genellikle yaklasik
Shore A 70-90 civarindadir; yapisal epoksiler ise Shore D 80 degerini asabilir. Yumusak bir kubbe hafif
ezilmelerden toparlanir: iyi bir PU kubbeye tirnaginizi bastirin, iz yaklasik on iki saniye icinde kaybolur.
Optik agidan alifatik PU, beyazlari ve acik marka renklerinin dis mekanda dogru kalmasi gereken 3D
recine etiketler icin tercih edilecek recinedir. Aromatik politiretan daha ucuz bir tirdur ve o da UV
altinda sararir; bu nedenle tek basina "politiretan" yeterli bir spesifikasyon degildir. Yazili olarak
"alifatik" isteyin.

UV ile sertlesen recine uzun saatler boyunca degil, lambalar altinda saniyeler icinde sertlesir. Bu
hizli Gretime uygundur, ancak uzun vadeli renk davranisi belirli formile baglidir; bu yizden tedarikgi
hava kosullarina dayanim verisi gosterene kadar onu epoksi gibi degerlendirin.

Tasarim onayi acisindan bir pazar tuhafligi dnemlidir. "Epoksi" etiketli bircok riin sayfasi aslinda
poliliretan bir kaplamayi tarif eder ve bazi tedarikciler kimyay!i hi¢ belirtmez. Sektér rehberligi, adi
belirtiimemis bir recgineyi ic mekan Urini saymaktir. Acik renkli bir tasarimi onaylamadan 6nce regine
ailesini yazili olarak dogrulayin. Sectiginiz etiket recinesi, beyazinizin beyaz kalip kalmayacagini
belirler.

Kubbe icin Tasarim Nasil Hazirlanir: Sekiz Adim

Asagidaki adimlar, bir baski 6ncesi denetgisinin kubbe dosyasini kontrol ettigi sirayi izler. Her biri
belirli bir prova ret nedenini hedefler.

Adim 1: Renkleri sabitlemeden once kullanim ortamini sabitleyin

ic mekan, diiz yiizey ve kisa 6mirlii uygulamalarda epoksi kullanilabilir. Giin 151§1, kavisli yizeyler

veya uzun marka omru alifatik PU'ya isaret eder. Bu karari ilk dnce verin, cinki tasariminizin glvenle
tasiyabilecegi acik renkli alan miktarini degistirir. Epoksi butce nedeniyle sabitse, genis beyaz alanlar
orta tonlara veya doygun marka renklerine kaydirin; bunlar hafif sicak kaymayi kagit beyazindan ¢cok



daha iyi gizler. Urlin sayfamiz ortamin nasil kapsamlandirilacagini ve numunenin nasil onaylanacagini
anlatir, bu rehber bunu tekrarlamaz.

Adim 2: Mercek odakl bir yerlesim kurun

 Logo isaretini, tran adini ve okunmasi gereken her seyi tepe boélgesine yerlestirin.

e Seri numaralarini, URL'leri, klicuk yasal satirlari ve ince cizgileri omuzdan uzak tutun.
Gorunmeleri gerekiyorsa, kenar bosluguna glivenmek yerine onlari iceri alin ve biyGtin.

 Arka plan rengi, doku ve desen gibi dekoratif 6gelerin kesim gizgisine kadar uzanmasina izin
verin. Orada bir miktar bozulma dogal gortndar.

e Arka plan rengini kalip gizgisinin otesine tasma payi olarak uzatin; bdylece hafif kesim kaymasi
recinenin altinda baskisiz ince bir serit birakmaz. Matbaadan kubbeli isler icin tasma payi ve
glvenli alan degerlerini isteyin ve sablona isleyin.

Adim 3: Kalip kesim seklini sadelestirin

Recine seklini kesim kenarina karsi yuzey gerilimiyle olusturur; dolayisiyla dis hat kubbeyi belirler.
Keskin dis kdseler ve dar ic acilar ylzey gerilimini dengesizlestirir. Recine ya dis hatti asar ya da geri
cekilip uclarda ciplak baskiyi agikta birakir. Dar boyunlar ve ince képruler tek kubbeyi dizensiz loblara
boler. Kontur kesimli bir yazi logosundaki harf ici bosluklar gibi ic kesimler, her biri kendi menisktsinu
gerektiren ek kenarlar yaratir.

Pratik ¢6zlm, her kdseyi yuvarlatmak ve karmasik logolari daire, oval, yuvarlak koseli dikdortgen
veya yumusak kalkan gibi basit bir altlik sekle yerlestirmektir. Logo baskida ayrintisini korur, recine de
oturacagi tek ve temiz bir kenar bulur. Cok 6geli karmasik dis hatlar ayrica dozajlama noktalarini ve
fireyi artirir; bu ytzden daha basit bir kalbi tutarli bicimde Gretmek genellikle daha az maliyetlidir.

Adim 4: Renkleri parlaklik ve derinlik icin planlayin

Kubbe doygunlugu ve parlakligi artirir; bu ylizden mat renk kartelalarindan onaylanan renkler recgine
altinda daha derin ve zengin gérundr. Koyu lacivert neredeyse siyah okunabilir, orta yesiller



yogunlasir. Marka renginizin bir Pantone hedefi varsa, bunu diz bir baskida veya ekranda degil, nihai
filme basiimis fiziksel kubbeli provada onaylayin. Genis diz siyah alanlar Iiks gorinir ama ayna gibi
davranip 1sik kaynaklarini yansitir. Koyu arka plan gerekiyorsa, parlamanin mesaji yutmamasi igin
negatif beyaz veya parlak renkli yazi kullanin.

Adim 5: ince cizgileri, kiiciik yazilari ve gecisleri ele alin

Mercek, baski kusurlarini tasarimi blyittligu kadar sadik bicimde buydtir. Yarim ton noktalart,
gecislerdeki bantlasma ve hafif kayit kaymasi, 6zellikle omuza yakin yerlerde daha gérunur hale gelir.
Uygulamada:

e Vektor cizim ve konturlanmis yazi tipleri kullanin. DUsuk ¢6zundrltkll raster logolardan kaginin;
¢unkl buydtme piksel kenarlarini ortaya cikarir.

e Matbaadan kubbeli iste kullanilabilecek en kiicik pozitif ve negatif cizgi kalinligini isteyin,
ardindan 100 % boyutunda prova aln.

» Gecisleri plrlzsiz ve genis tutun. Kenara yakin ¢ok ince ton adimlari bantlasma egilimindedir.

« Kalip cizgisine yaslanan kilcal cerceve cizgilerinden kacinin. ince bir kenarlik mercek altinda
merkezden kaydiginda kiicuk bir kesim toleransi bile belirgin géranr.

Adim 6: Metalik efektleri recineden degil, baz katmandan alin

Metalik ve holografik efektler kubbelerin en iyi gérindigu yerdir; yeter ki efekt baskili baz katmanda
olsun. Yaygin yollar sunlardir:

* Krom veya fircalanmis metal film. Renkler beyaz alt baski Uzerine basilir; beyaz
birakilmayan alanlar metali kubbenin icinden gésterir. Recine altinda parlak krom sivi metal gibi
okunur, fircalanmis yuzeyler derinlik kazanir. Eski bilgisayar kasasi rozetlerini restore eden
hobiciler, kubbeli recine altindaki fircalanmis etiket malzemesinin tam da bu nedenle iyi
cahstigini bildiriyor.

* Holografik metal folyo. Mercek gbkkusagi desenini buyutdr ve izleyici Grinl egdikge
harekete katki saglar.

e Beyaz film uzerinde metalik murekkepler. Bunlar daha ince ve daha dusik kontrastlidir.
Prova alin; clnku kubbe metalik pariltiyr diiz bir parlakhiga indirgeyebilir.

Beyaz alt baskiyl dosyanizda ayri bir 6zel renk katmani olarak planlayin. Mirekkep kubbelemeden
6nce tamamen kurlenmis olmalidir. Yeterince kurumamis su bazli mirekkep, recinede katman
ayriimasinin yaygin nedenidir; serigrafi, ofset, lazer ve termal transfer baskilar recineyi daha guvenilir
bicimde kabul eder.



Adim 7: Yalnizca rengi degil, fiziksel numuneyi prova edin

Kubbeli prova geldiginde rengin otesine de bakin. Kenari disuk agidan tutulan bir isik altinda
inceleyin. Kubbe kesime kadar tam olarak uzanmal; kdselerde geri ¢cekilme ve tasma olmamalidir.
Kabarcik, bulanik ¢izgi ve yapiskan kalan nokta olup olmadigina bakin. Uretim rehberleri bunlari, 1-2
% kadar kucUk kansim orani hatalarina ve neme baglar; bu ytzden kubbeleme odalari genellikle
22-24°C civarinda ve yaklasik 40-45 % bagil nemin altinda tutulur. Recine ailesinin siparisle
eslestigini dogrulamak icin tirnaginizi merkeze bastirin. Ardindan birka¢c numuneyi numune kartina
degil, gercek Urin ylzeyine yapistirin. Yazeyi izopropil alkolle temizleyin, merkezden disa dogru
bastirin ve uygulama sirasinda yuzey sicakhgini yaklasik 10°C (50°F) tzerinde tutun. Yapisma
sozlesmesel olarak 6nemliyse, kabul gérmus bir ydntemle dlctlmus soyulma verisi isteyin; 6rnek
yontem: ASTM D3330/D3330M™. Ayrica hangi test yizeyinin kullanildigini da sorun.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025

Adim 8: Hukuki agirlik tasiyan ifadeleri kontrol edin

Tasarimdaki bazi metinler tasarimin 6tesinde yukumlalikler tasir. Kubbeli bir etiket kalici ekipman
isim plakasi veya glvenlik isareti olarak kullaniliyorsa, UL tum etiket yapisini (ylzey malzemesi,
mirekkep, yapistirici ve montaj yiizeyi) kendi isaretleme ve etiketleme sistemleri programi™
kapsaminda, UL 969 (6th baski, 2025)" esas alinarak degerlendirir. Dekoratif bir kubbe bu statiiyi
devralmaz. Tasarima basilan "Made in USA" gibi bir mense ifadesi su standarda uymahdir: FTC'nin
Made in USA standardi®™, ki bu standart surada kodlanmistir: 16 CFR Béliim 323, Etiket gida ambalaji
Uzerinde, gidayla temas eden bir alanin yakininda yer aliyorsa, epoksi kaplamalardaki bisfenol A'ya
iliskin AB kurallarinin su diizenlemeyle degistigini unutmayin: Tlzik (AB) 2024/3190". Bu diizenleme
genel olarak kubbeli etiketleri degil, gidayla temas eden kaplamalari hedefler. Kubbe siparislerine
iliskin daha kapsamli 2026 kural setinin dzeti icin bkz. kubbeli recine etiket Grin sayfamiz.

Karsilastirma: Her Secenek Yaygin Tasarim Ogelerini Nasil
Yansitir

Tablo yalnizca optik davranisi karsilastirir. Bu secenekler arasindaki maliyet ve butce dengeleri icin
urtn sayfasina bakin.

. . Duz vinil +
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Standart epoksi UV ile sertlesen
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En uygun
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Her kubbe icin iki sinir gegerlidir. Birincisi, kubbeli parcalari asla laminatérden, 1si presinden veya
firndan gecirmeyin; clinkii recine alttaki vinilden énce yumusar ve kalici iz alir. ikincisi, kubbe yiizii
muhurler ama alt tarafi mahdrlemez. Su yapiskan hattindan girer; bu nedenle uygulamada yuzey
hazirhgi, recinenin su gecirmezlik iddiasindan daha énemlidir.

SSS

SSS: Seri numarasi gibi kiiciik metinler 3D recine etiketlere yerlestirilebilir mi?

Evet; tepe bolgesinde duruyorsa ve duz bir etikette kullanacaginizdan daha biyuk boyutlandinimissa.
Dik omuza yerlestirilen metin bikullr ve acili bakista okunamaz hale gelebilir. Numaranin tarayicilar
veya denetciler tarafindan okunmasi gerekiyorsa, merkeze koyun veya ayri bir diz etikete basin.

SSS: Beyaz arka planim onaydan aylar sonra neden krem rengine dondu?

Beyaz, recine yaslanmasini ortaya ¢ikarmada en hassas renktir. Standart epoksi ve aromatik
poliliretan, UV 15191 ve 1sI altinda renk degistirir ve degisim geri dondirtlemez. Gln isigindaki agik
renkli tasarimlarda yazili olarak alifatik polilretan belirtin; epoksi sabitse orta tonlu arka planlara
dogru yeniden tasarlayin.

SSS: El yazisi veya kontur kesimli bir logo altlik sekil oilmadan kubbelenebilir mi?

Bazen, ancak ince vuruslar ve i¢ acgilar meniskisu dizensiz loblara béler, recine de keskin uclarda geri
cekilir. El yazisini yuvarlak bir althk sekle yerlestirmek recineye tek ve temiz bir kenar verir ve her
vurusu kubbenin altinda tutar.

SSS: Bir provanin epoksi mi poliiretan mi oldugunu nasil anlarim?

Tirnaginizi kubbenin merkezine bastirin. Yaklasik on iki saniye icinde kaybolan iz esnek politretana
isaret eder. Kalici bir iz veya ezilemeyecek kadar sert bir yluzey epoksiye isaret eder. Ardindan kesin
recine ailesini ve kalitesini yazili olarak dogrulayin; ¢linki ikisinin yeni numuneleri neredeyse ayni
gorundr.

SSS: Yapistirici ve regine belgeleri 2026 icin neleri kapsamali?



Hem recine hem de yapistirici katmani icin glvenlik bilgi formlari isteyin. ABD'de yapistirici Ureticileri
ve ithalatgilar artik sunlar icin tek seferlik bildirim yGakimliltgi altindadir: 2011 yilindan beri
kullanilan PFAS (TSCA Bélim 8(a)(7) uyarinca)®®, isleme yardimci maddeleri dahil. Ayrica 40 CFR
751.407" ise PIP (3:1) iceren Grlnlerin ticari dagitimini 31 Ekim 2026 tarihinden sonra yasaklar; bu
nedenle yapidaki hicbir yapistiricinin veya katki maddesinin bunu icermedigini dogrulayin.

SSS: Kubbeler sise veya kask gibi kavisli urunlerde calisir mi?

Hafif egrilerdeki kicuk kubbeler genellikle esnek politretanla ¢ahsir. Rijit epoksi kenarda ¢atlama
veya kalkma egilimindedir; blyUk egrilerde ise hangi yapistirici kullanilirsa kullanilsin kubbeler
kenarlardan soyulur. Dar egriler icin laminath diz baskili vinil daha givenli tasarim tercihidir.

Onemli Cikarimlar

e Acik renkler recine yaslanmasini ilk gosterenlerdir; bu yuzden her "dusuk sararma"
iddiasini bir test yontemine baglayin. — ASTM G154 Cevrim 2 QUV-A, yayimlanmis dusuk
sararmall epoksi calismasinda parlaklik ve renk korunumunu délcmek icin kullanildi (Kaynak)

e Yapismayil numune kartinda degil, gercek uriun yuzeyinde kanitlayin. — ASTM D3330,
180° soyulmayi (Yontem A) ve 90° soyulmayi (Yontem F) kapsar (Kaynak)

« isim plakasi tasarimi bir etiket tasarimi olarak degil, tam bir etiket sistemi olarak
onaylanir. — UL 969, 6th baski, 2025 yilinda yayimlandi (Kaynak)

e Tasarima basilan "Made in USA" ifadesi diizenlemeye tabi bir beyandir. — 16 CFR
Bolim 323, tum veya hemen hemen tim bilesenlerin ABD'de Uretilmis ve ABD'den tedarik
edilmis olmasini sart kosar (Kaynak)

e Yapistirici kimyasi spesifikasyonun bir parcasidir, sonradan akla gelen bir ayrinti
degil. — PIP (3:1) iceren Urlnlerin dagitimi 31 Ekim 2026 tarihinden sonra yasaktir (Kaynak)

* Tedarikgi belgeleri gizli katki maddelerini izlenebilir kilmahdir. — Yapistiricilara iliskin
TSCA PFAS bildirimi 2011 yilina kadar geriye gider (Kaynak)

Sonuc

Kubbeli etiketlerde ilk prova onayi, mercek icin tasarim yapmaya dayanir. Onemli olani tepeye koyun,
kirilgan ayrintiyi omuzdan uzak tutun, recineye basit ve yuvarlak bir kenar verin, metalik efektleri baz
filme isleyin ve uzun vadeli rengi markanizin kullandigi beyaz ve pastel miktarina uyan bir recine
secin. Onayi diiz bir PDF Gizerinden degil, gercek yuzeye yapistiriimis fiziksel kubbeli prova tzerinden
verin.

Tasariminiz hazirsa ya da hazira yakinsa, ortam ve yuzey hakkinda bir notla birlikte gonderin. Baskiya
gecmeden Once yukaridaki noktalara gore kontrol edecegiz. Baslamak igin 6zel kubbeli recine
etiketler sayfamizdan teklif ve prova isteyin.
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