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Paslanmaz Celik isim Plakalarinda Cizerek Markalama: Siiriikkleme ve Elmas Ucla
Isaretleme Nasil Calisir, Daglama veya Lazere Karsi Ne Zaman Ustiin Gelir

Details

Kisa cevap: Paslanmaz celik isim plakalarinda cizerek markalama, elmas veya karbur bir cizici ucu
plaka Gzerinde surlkleyerek kesintisiz, perdahlanmis bir oluk acar. Isi, murekkep veya kimyasal
kullanmaz; bu ylizden 6nceden daglanmis ham plakalara seri numarasi ve tarihi sirket icinde
eklemenin disiik maliyetli bir yoludur. isaretleri derin daglamaya veya nokta darbeli markalamaya
gore daha sig ve kontrasti daha disuktir; bu nedenle sabit glivenlik metinleri icin degil, degisken
veriler icin uygundur.

Ekipmani partiler halinde Uretiyorsaniz deger plakanizin blyik bélim sabittir. Logo, model, voltaj
alanlari ve uyarilar her Unitede aynidir. Seri numarasi, Uretim tarihi ve bazen bir opsiyon kodu ise her
Unitede degisir. Paslanmaz celik isim plakalarinda cizerek markalama bu boslugu doldurur. Bu makale,
cizerek markalamanin 304 ve 316 plakalarda izi fiziksel olarak nasil olusturdugunu acikliyor. Ayrica
sirket ici bir is akisinin nasil kurulacagini ve gizerek markalamanin okunabilirlik, korozyon davranisi ve
uretim hizi bakimindan kimyasal daglama, fiber lazer veya nokta darbeli markalama karsisinda nerede
geride kaldigini gosteriyor.

Sorun: isim Plakasi Programlari Degisken Verilerde Tikanir

Sorun. OEM tesisleri her Unite icin gereken verileri genellikle dort yoldan biriyle isler ve her yolun bir
maliyeti vardir. Birincisi, her seri numarasi icin tamamen 6zel daglanmis plakalar siparis etmektir. Bu,
son montaji tedarik¢inin tasarim dosyasi sirasina baglar ve herhangi bir veri hatasi kalici bir parcanin
hurdaya cikmasina yol acar. ikincisi, zimbayla elle damgalamadir; ise yarar ama taban cizgileri
dizensiz kalir ve ince sacda darbe, plakayr montaj delikleri cevresinde egebilir. Uclinciisii ylzey
murekkebi veya baskili bir kaplamadir. Sektordeki ariza analizleri, baskili isaretlerin “metal belki hala
yerinde ama yazi gitmis” hale gelene dek silindigini defalarca anlatir. Dérdiincisu fiber lazer satin
almaktir; bu da haftada belki yalnizca birkac duzine plakalik bir is icin yatirnrm maliyeti, kabin, duman
emisi ve bir glvenlik programi demektir.

Sorunun ortaya konmasi. Hacim gercek ama kucuk. Bir uygulayici tartismasinda bir ekipman
ureticisi, yaklasik ayda 50 seri numarali paslanmaz etiketi yaklasik 0,5 mm kalinligindaki sacdan,
“cok guvenilmez” diye niteledigi yerel bir plaket atélyesine gonderdigini anlatmisti.uygulayici
tartismasi™ Bu hacim, ayri bir markalama hiicresini hakli cikarmak icin cok diisiik. Ama bir dis
tedarikgiye birakilamayacak kadar da énemli: okunamayan veya eksik bir seri plakasi izlenebilirligi,
garanti kayitlarini ve elektrikli ekipmanda muayene onayini bozar.

Cozum. Plakayi sabit ve degisken icerik olarak ayirin. Hic degismeyen her sey icin derin daglanmis,
renk dolgulu ham plakalar satin alin; her Unite icin degisen alanlari ise hatta cizerek markalayin.
Kilavuzun geri kalani bunun nasil iyi yapilacagini ve hangi durumlarda yanlis arac oldugunu anlatiyor.

icindekiler

1. Paslanmaz Celik isim Plakasinda Cizerek Markalama Nedir?
2. 304 ve 316 Celikleri Cizici Uc Altinda Ne Olur?



https://www.reddit.com/r/lasercutting/comments/1kayy4b/cutting_etching_stainless_steel_nameplates_and/
https://www.reddit.com/r/lasercutting/comments/1kayy4b/cutting_etching_stainless_steel_nameplates_and/

Seri Numaralari ve Tarihler icin Sirket ici Cizerek Markalama Nasil Kurulur
Cizerek Markalama ve Kimyasal Daglama, Lazer ve Nokta Darbeli Markalama
Cizerek Markalama Ne Zaman Kazanir, Ne Zaman Yetersiz Kalir

SSS

Temel Cikarimlar

Nou AW

Paslanmaz Celik isim Plakasinda Cizerek Markalama Nedir?

Cizerek markalama; surtkleme ile markalama veya elmas surtkleme gravura olarak da anilir ve
soguk bir mekanik islemdir. Sert uclu bir cizici uc, genellikle elmas veya tungsten karblr, yay ya da
pnomatik kuvvetle plakaya bastirilir. Makine ardindan ucu her karakterin vuruslari boyunca hareket
ettirir. U¢ donmez ve cekic gibi vurmaz. Malzemeyi talas olarak kesip atmak yerine yanlara ve asagiya
iterek kesintisiz, V biciminde bir oluk acar.

Bu da onu, sik¢a karistirilan G¢ komsu islemin arasinda konumlandirir:

e Doner gravir talas kaldiran ve daha derine inebilen dénen bir kesici kullanir. Ayrica capak ve
takim asinmasi olusturur.

* Nokta darbeli markalama bir pimi ¢ekicleyerek bir sira cukur olusturur. Daha derin isaretler
atar ve purizli ya da egri yuzeylerle iyi basa cikar, ancak daha guralttladur ve karakterler
noktal gérandar.

» Kimyasal daglama metali bir fotodireng maskesi (izerinden ¢ézer. Renk dolgusu tasiyabilen bir
cukur olusturur, ancak her tasarim degisikligi icin maske gerektirir.

Cizilen cizgi kesintisiz ve duvarlar purtzsizce perdahlanmis oldugundan, cizilmis yazi temiz, tek
vuruslu harfler gibi okunur. CNC cizicileri ve elmas slrikleme araglari, anahat yazi tipleriyle degil, tek
cizgili (“cubuk”) yazi tipleriyle calisir. Degisken alani yerlestirirken dolgulu sekilleri degil, vurus
yollarini secersiniz.

Gravurli paslanmaz celik, kendi basina yerlesik bir markalama kategorisidir. ASTM'nin gemi vana
etiket plakalari sartnamesi “tip Ill - paslanmaz ¢elik, gravurli” ifadesini tanimh bir plaka tipi olarak
listeler. ASTM F992" Miisterinizin cizimi bu standarda atif yapiyorsa, cizerek markalamayi déner
gravurun yerine koymadan 6nce surukleme ile cizilmis bir isaretin standardin yazi yontemini karsilayip
karsilamadigini kontrol edin.


https://doi.org/10.1520/F0992

304 ve 316 Celikleri Cizici U¢ Altinda Ne Olur?

Isi girdisi yok. Fiber lazer oksit tabakasini degistirir veya yuzeyi eritir. Lazerle tavlanmis siyah
isaretler boyle olusur; bazi kullanicilarin lazerin yol actigi renk degisimini korozyonla karistirmasinin
nedeni de budur. Bir metal kaplama forumundaki bir baslikta bir kullanici, “lazer isleminden sonra
kalan koyu renk degisiminin pas/korozyon” oldugundan siiphelendi.Finishing.com tartismasi™ Cizerek
markalama i1sI renklenmesi olusturmaz; bu ylizden gelen malzeme veya saha muayenesinde bu
belirsizlik ortaya cikmaz.

Peklesme ve pasif film. 304 ve 316 gibi dstenitik kaliteler hizla peklesir. Oluk duvari soguk islenir
ve perdahlanir; kromca zengin pasif film cizgi boyunca kirilir, sonra havada yeniden olusur. Dolayisiyla
temiz bir cizerek markalama tek basina bir korozyon zayif noktasi yaratmaz. Asil risk kirlenmedir. ABD
Donanmasi'na ait bir laboratuvarin etiket plakasi malzemelerine iliskin degerlendirmesi (rapor
CARDIVNSWC-TR-62-00-05, 2005), 304 ve 316 plakalarda “6zellikle etiket plakalarina gravir yapilan
bolgelerde” pas lekeleri gozlemledi. Lekelenmeyi, takimlarin biraktigi demir parcaciklarina bagladi. Bu
bulgudan iki aliskanlik ¢ikar. Birincisi, ¢izici ucu ve aparati karbon ¢eligi artiklarindan uzak tutun.
ikincisi, cizilmis plakalari asla celik tel fircalarla veya ortak kullanilan taslama taslariyla temizlemeyin.

Kalite en ¢ok oluk yerinde onem tasir. Herhangi bir klortr saldirisi, araliklarin ve soguk islenmis
yuzeylerin bulundugu yerde baslar. ASTM A240/A240M sartnamesi 2,00-3,00 % molibden oranini
belirtir; bu oran Tip 316 ve 316L icin gecerlidir, 304 icin ise molibden sarti yoktur.ASTM A240/A240M™!
Tuzlu sis, buz ¢ézlcl tuz veya klorlu yikama icin 316 Uzerine cizin. Kalite seciminin ayrintilari 6zel

daglanmis paslanmaz celik isim plakalari sayfamizda ele alindigi icin burada tekrarlanmiyor.

Plaka rijitligi. Cizici uc strekli bir asagi yénlii yik uygular. ince ve desteksiz plakalar esner, bu da
oluk derinliginin alan boyunca degismesine yol acar. Endustriyel paslanmaz isim plakasi saci
genellikle yaklasik 0,018 to 0,125 in arasinda degisir. Askeri yapim sartnameleri bazi plaka tipleri igin
alt sinirlar koyar. MIL-DTL-15024, daglanmis veya gravurll Tip A plakalaricin 0,03 in degerinden az
olmayan kalinlik ister.MIL-DTL-15024"' Yaklasik 0,5 mm kalini§in altinda, diiz ve tamamen destekli bir
aparat sarttir.


https://www.finishing.com/151/41.shtml
https://www.astm.org/a0240_a0240m-25a.html
https://tr.zigpac.com/custom-stickers/custom-stainless-steel-equipment-nameplates.html
https://tr.zigpac.com/custom-stickers/custom-stainless-steel-equipment-nameplates.html
https://quicksearch.dla.mil/ImageRedirector.aspx?token=107391.11007

Seri Numaralari ve Tarihler icin Sirket ici Cizerek Markalama
Nasil Kurulur

Asagidaki is akisl, tezgah Ustl veya hat kenari bir cizerek markalama makinesini ve bir isim plakasi
tedarikcisinden gelen énceden daglanmis ham plakalari varsayar.

1. Ham plakayi ¢izim bolgesine gore tasarlayin. Tedarikcinizden tiim sabit icerigi daglayip
doldurmasini, degisken alanlari ise diiz, dolgusuz metal olarak birakmasini isteyin. “SERi NO”
veya “TARIH” gibi daglanmis alan etiketleri bdlgenin icine degil, yanina gelir. Deliklerden ve
kenarlardan net bosluklar birakin, clnku cizici u¢ duz, delinmemis bir yol ister.

2. Kontrast icin yiizey bitirmesini secin. Cizilmis cizgi parlak, perdahlanmis bir oluktur. Daha
mat bir ylzeye karsi en iyi gorindr. Mat #2B veya cam bilyeyle kumlanmis bir alan, tanelerin
vuruslarla yarisabildigi yuksek yansiticili #4 fircali ylzeye gore genellikle daha iyi kontrast verir.
Cizim bolgesinin ylzey bitirmesini ham plaka ¢iziminde belirtin.

3. Konumlandirma aparati yapin. Plakayl montaj delikleri veya kenarlarindan, duz ve rijit bir
yuvada tutun ki kayamasin veya esnemesin. Bir cizerek markalama programinin
tekrarlanabilirliginin blyUk bolim( aparattan gelir: konum hatalari seri numaralarini daglanmis
yazinin Ustine bindirir, esneme ise sig ve dlizensiz vuruslar Uretir.

4. Ucu secin, kuvveti ve hizi ayarlayin. EImas uglar sertlestirilmis 300 serisi paslanmaz celikte
sivriligini korur ve plakaya demir tasimaz. Karbur uclar daha ucuzdur ama paslanmazda daha
hizli asinir. Markalama makinesi Ureticisinin paslanmaz icin 6nerdigi kuvvetle baslayin, sonra
kuvveti ve ilerleme hizini birlikte ayarlayin. Daha fazla kuvvet olugu derinlestirir ama kenari
daha cok yukseltir. Dlsuk hiz, kiiclk karakterlerde vurus tutarliigini iyilestirir. Nihai ayarlari her
kalite ve kahnlk icin kontrollU bir recete olarak kaydedin.

5. Karakter yiiksekligini okuma mesafesinden belirleyin. Teknisyenin plakayi okurken
nerede duracagina karar verin, ardindan tek vuruslu karakterleri gercekci aydinlatma altinda o
mesafeye gore boyutlandirin. Elektriksel anma verileri NFPA 79 ve NEC 670,3(A) saha
gereksinimleri kapsamina girer. Cizilen alanlarinizin, belgelendirme kurulusunun gérmeyi
bekledigi icerikle uyustugunu ve okunabildigini dogrulayin.

6. Veriyi klavyeden degil, bir sistemden besleyin. Seri numarasi ve tarih dizelerini MES veya



ERP sisteminizden gekin ve bicimi kilitleyin (6rnegin ISO 8601 tarihleri). Yinelenen seri
numaralarini yazilimda engelleyin. Kalici bir isaret duzeltilemez. Yanlis bir rakam plakanin
hurdaya ¢ikmasi demektir ve daglanmis ham plakalarda bu, montajin en pahali pargasidir.

7. Her recete icin ilk parca kontroli yapin. Okunabilirligi belirtilen mesafede ve egik 151k
altinda kontrol edin. Oluk derinligini derinlik mastari veya profilometre ile 6lclin ve izi receteyle
birlikte saklayin. Ardindan tesisinizin gercek temizlik maddeleri ve eldivenleriyle sirtme testi
yapin. Ug, aparat veya plaka partisi her degistiginde tekrarlayin.

8. isaretlemeden sonra plakayi temiz tutun. Klor icermeyen bir temizleyiciyle silin. Celik
kirlenmesinden supheleniliyorsa plakalara klortr ortaminda kullaniimadan 6nce pasivasyon
uygulatin (ASTM A967 turu islemler yaygin olarak belirtilir).

2D kodlar ve UID isaretleri ne olacak?

Bazi cizerek markalama makineleri Data Matrix sembolleri cizebilir, ancak kare hicreleri kesintisiz
vuruslarla cizmek yavastir ve ortaya c¢ikan kontrast dusuktir. S6zlesme MIL-STD-130 benzersiz kalem
tanimlamasini sart kosuyorsa isaret makine tarafindan okunabilir ve dogrulanabilir olmahdir.MIL-
STD-130N"™ Bu durumda isaretin neyi saglamasi gerektigini tedarikci tercihi degil, s6zlesme
gereksinimleri belirler. Bir cizim kod kalitesi derecelendirmesini ISO/IEC 15415 uyarinca istiyorsa, kod
icin nokta darbeli markalama veya lazer daha pratik bir secimdir. Cizerek markalama, yanindaki insan
tarafindan okunabilir satir icin yararli kalir. Fiyat vermeden dnce herhangi bir askeri sartnamenin
glincel revizyonunu DLA ASSIST veri tabaninda daima kontrol edin.ASSIST QuickSearch™

Paslanmaz Celik isim Plakasinda Cizerek Markalama ve
Kimyasal Daglama, Lazer ve Nokta Darbeli Markalama

Asagidaki derinlik degerleri yayimlanmis tedarikci ve ekipman Ureticisi kilavuzlarindan alinmistir; tipik
araliklan gosterir, garanti edilen degerler degildir. Cizi derinligi buyuk 6lcide kuvvete, ug
geometrisine ve plaka destegine baghdir; bu nedenle katalog degerine glivenmek yerine kendi
surecinizi 6lgun.



https://pieetraining.eb.mil/cms/docs/Supporting/mil-std130N_ch1.pdf
https://pieetraining.eb.mil/cms/docs/Supporting/mil-std130N_ch1.pdf
https://quicksearch.dla.mil/
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Bir fark derinlik sitununda gériinmez: 6nce neyin bozuldugu. Yayimlanmis tedarik¢i karsilastirmalari,
daglanmis plakalarda zayif noktanin renk dolgusu oldugunu belirtir, ¢cinki epoksi cevresindeki
metalden daha hizli asinir. Cizilmis bir isaretin kaybedilecek bir dolgusu yoktur. Kontrasti tamamen
geometriktir; bu ylzden ancak olugun kendisi asindiginda, yassilastiginda veya kir ve boyayla
doldugunda bozulur. Bu da cizerek markalamayi, sig boyal bir isarete gore ¢ézlicllere ve yikama
kimyasallarina karsi daha dayanikli kilar. Ayni zamanda derin daglamaya, nokta darbeli markalamaya
veya kabartma karaktere kiyasla asinmaya ve boya savrulmasina karsi daha savunmasiz hale getirir.

Cizerek Markalama Ne Zaman Kazanir, Ne Zaman Yetersiz

Kalir

Cizerek markalama su durumlarda daha iyi secimdir:

* Her uinite icin yalnizca birkag alan degisir ve plakanin geri kalani parti hacminde bir kez
daglanabilir.
e Markalamayi1 montaj hattinda yapmaniz gerekir ve lazer kabini, duman emisi veya

kimyasal islem istemezsiniz.

* Isi renklenmesi kabul edilemez, 6rnegin mufettislerin her tirli renk degisimini



sorgulayabilecegi hijyenik ekipmanlarda.

e Gurultu onemlidir, ¢link(i montaj alaninda gizerek markalama nokta darbeli markalamadan
cok daha sessizdir.

» Temizlik kimyasallari boya dolgusuna zarar verecekse ancak asinma hafifse.

Su durumlarda baska bir yontem secin:

e Metin guivenlik acisindan kritik ve kalicidir, 6rnegin tehlike uyarilar, sinyal sézcukleri veya
ark flasi verileri. Bunlari tedarikcide derin daglanmis ve dolgulu tutun, asla hatta gizerek
markalamayin.

* Plaka boyanacak, kumlanacak veya agir bicimde asindirilacak. Sig bir oluk kaybolur.
Nokta darbeli markalama, derin gravur veya kabartma daha iyi dayanir.

» Bir standarda gore derecelendirilmis, makine tarafindan okunabilir kodlara
ihtiyaciniz var. Lazer veya nokta darbeli markalama daha guvenilir hicre kontrasti verir.

» Hacim yiiksek ve her plaka benzersiz. Fiber lazerin hizi ve grafik esnekligi, er ya da geg
vurus vurus ilerleyen cizerek markalamayi geride birakir.

* Yuzey egri, dokulu veya puruzli. Surikleme ucu diz, plriizsiz bir yol ister. Nokta darbeli
markalama ¢ok daha fazla degiskenlige tolerans gdsterir.

Sikca Sorulan Sorular

SSS: Cizerek markalama graviirle ayni sey midir?

Hayir. ikisi de bir oluk olusturur, ancak déner graviir metali dénen bir takimla keserek uzaklastirirken,
cizerek markalama metali donmeyen bir cizici ugla yer degistirir ve perdahlar. Cizerek markalama
talas birakmaz ve cizgileri genellikle daha sigdir. Bir sartname “gravirli” plakalar adlandiriyorsa,
yerine koymadan dénce surlkleme ile cizilmis bir isaretin uygun olup olmadigini dogrulayin.

SSS: Cizerek markalama 304 veya 316 isim plakasini paslandirir mi?

Temiz cizilmis bir oluk havada yeniden pasiflesir. isaretlenmis paslanmaz celikteki pas lekeleri



genellikle celik takimlardan, fircalardan veya yakindaki taslamadan gelen demir parcaciklarindan
kaynaklanir; bir Donanma laboratuvarinin gravirlu etiket plakalarn degerlendirmesinde de belirtildigi
gibi. EImas ug kullanin, aparatlari temiz tutun, celik tel fircalardan kacinin ve klorar maruziyeti icin
316 belirtin.

SSS: Renk dolgulu daglanmis bir plakanin lizerine cizebilir miyim?

Yalnizca ¢iplak metal alanlara ¢izin. Boya dolgusu veya seffaf kaplama Uzerinden ¢izmek kaplamayi
kirar ve purazlG kenarlar birakir. Tedarik¢inizden degisken bélgeleri dolgusuz ve kaplamasiz
birakmasini isteyin.

SSS: Plaka ne kadar ince olabilir?

ince plakalar cizici u¢ yiki altinda esner ve bu, oluk derinligini diizensiz kilar. Diiz bir aparattan tam
destek alirsa ince sac cizilebilir. Destek yoksa yaklasik 0,5 mm altinda tutarsizlik bekleyin. MIL-
DTL-15024 kapsamindaki askeri Tip A daglanmis veya gravirli plakalar en az 0,03 in ister.

SSS: UL, CE veya NEC plakalan icin cizilmis bir seri numarasi yeterli mi?

Markalama yontemi okunabilirlik, dayaniklilik ve eksiksiz alanlardan daha az 6nemlidir. NEC 670,3(A)
ve NFPA 79 hangi elektriksel verilerin yer almasi gerektigini tanimlar; CE makine plakalari ise seri
numarasi ve yapim yil gibi unsurlar gerektirir. Cizilmis alanlarinizin kabul edilecegini varsaymak
yerine, ilk muayenede belgelendirme kurulusuyla dogrulayin.

SSS: Ham plaka mi yoksa tamamen isaretlenmis plaka mi almaliyim?

Her Unite icin birkac alandan fazlasi degisiyorsa veya seri numaralarinin son montajda bir Gretim
kaydiyla eslesmesi gerekiyorsa, dnceden daglanmis ham plakalar ve sirket ici cizerek markalama
genellikle daha iyi kontrol saglar. Her Uinite ayniysa veya hat kenarinda markalama kapasiteniz yoksa
tamamen isaretlenmis plakalar daha basittir. Ham plaka tasarimi, adetler ve sure icin 6zel paslanmaz
celik isim plakalari icin teklif isteyin.

Temel Cikarimlar

e Cizerek markalama soguk bir islemdir; bu ylizden miifettislerin korozyonla
karistirabilecegi i1si renklenmesi birakmaz. — lazerin yol actigi renk degisiminin pas
sanildigi 1 forum olayi (Kaynak)

e Klorurlerin bulundugu her durumda degisken alanlari 316 uzerine ¢izin. — Tip 316,
2,00-3,00 % Mo belirtir (Kaynak)

e Gravurlu paslanmaz celik taninmis bir plaka kategorisidir, ancak cizimin istedigi yazi
yontemini kontrol edin. — ASTM F992-17 (2022 yilinda yeniden onaylandi), Tip lll (Kaynak)

* Plaka rijitligi cizi tutarlihgini belirler; bu yuzden ince saci tamamen aparatla
sabitleyin. — 0,03 in asgari kalinhk, MIL-DTL-15024 Tip A icin (Kaynak)

» Sozlesmeye bagh UID isaretleri makine tarafindan okunabilir kodlar gerektirir; bu da
genellikle cizilmis metnin yaninda lazer veya nokta darbeli markalama demektir. —
MIL-STD-130N, 2007, Degisiklik 1 in 2012 (Kaynak)

e Dusuk hacimli seri numaralandirma, dis tedarikcilerin darbogaz haline geldigi tam da
o yerdir. — bir uygulayici 6rneginde ayda ~50 seri numaral etiket (Kaynak)
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Sonuc

Cizerek markalama daglamanin veya lazerle markalamanin yerini almaz. En iyi onlarla birlikte ¢ahsir.
Cogu OEM'in yerlestigi model, kalici ve glvenlikle ilgili her seyi tedarik¢ide daglayip doldurmak,
ardindan yalnizca her Unite icin degisen alanlari hatta, aparath ve recete kontrolli bir markalama
makinesiyle cizmektir. Bu, seri numaralarini Uretim kayitlaryla eslesmis tutar, o alanlarda isi
renklenmesini ve boya dolgusu asinmasini 6nler ve plaka tedarikcisini son montajin kritik yolundan
cikanr. Kodlarin, asinmanin, boya savrulmasinin veya yuksek degisken hacmin s6z konusu oldugu
yerlerde bu alanlari lazere veya nokta darbeli markalamaya tasiyin.

Hibrit bir program planlyorsaniz ham plakayla baslayin: ayrilmis cizim bolgeleri, mat bir alan yuzeyi
ve dogru kalite. daglanmis 304 ve 316 ekipman isim plakalarimiz dolgusuz degisken veri alanlariyla
dretilebilir. Teklif icin ciziminizi ve ortam ayrintilarini gdénderin.
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