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Kabarik GCikartma Teslimat Sonrasi Bakimi: Yiizeyler, Uygulama, Depolama ve Raf Omrii

Details

Kisa cevap: Kabarik ¢cikartma, basinca duyarli bir yapistiriciyla yumusak koépuk veya PU cekirdegin
Uzerine lamine edilmis baskili bir filmdir. Elinize ulastiginda diiz vinilden farkl bir 6zenle ele alinmasi
gerekir. En iyi; temiz, kuru, purizsiz ve diz ya da yalnizca hafif kavisli ylzeylere, oda sicakliginda,
kubbeye degil cevresine bastirilarak uygulandiginda ve gerilime maruz kalmadan énce yaklasik 24
saat bekletildiginde yapisir. Tabakalari kiliflarinda diiz bicimde, serin, kuru ve karanhk ortamda
saklayin ve ilk giren ilk cikar esasiyla kullanin. Kubbeleri dizlestiren ve kenarlari kaldiran seyler 1si,
keskin kavisler, agir istif, asinma ve uzun sure suda birakmadir.

Koliler geliyor ve her tabaka yerinde gérinlyor. 3 hafta sonra tablo degisiyor. Bir parti kahve
posetinin muharlerinde koseler kalkiyor. Yukleme rampasi yakininda saklanan tabakalarin kubbeleri
¢Okuntalu kaliyor. Sicak bir paketleme odasinda paketlenen kavanozlarda kesim ¢izgisinin disina
tasmis ince bir yapistirici halkasi goriliyor. Bunlarin hicbiri baski hatasi degil. Bunlar ellecleme
sorunlari ve prova onaylanip fatura 6dendikten sonra ortaya ¢ikiyor.

Maliyet markaya yansiyor. Paketlenmis siparisler yeniden isleniyor, influencer gonderi paketleri
muihdrleri soyulmus halde ulasiyor ve musteriler kalkik bir kdseyi ucuz ambalaj isareti olarak okuyor.
Risk buyulyor, cunkl kabarik cikartmalar cocuk kirtasiyesinden cikip yetiskin ambalajlarina ve marka
drtnlerine geciyor. NHK'nin bildirdigine gére Japon bir Gretici 22 milyon 3D balon ¢ikartma tabakasi
sevk etti; bu sevkiyat Eylul 2025 ile Mart 2026 sonu arasinda gerceklesti ve talep ¢ocuklar, genc
yetiskinler ve yetiskinler arasinda dagilmis durumda:22 milyon 3D balon cikartma tabakasi™. Artik
daha fazla marka kavanozlara, teneke kutulara, kutulara ve siselere yumusak, kabarik ¢ikartmalar
yapistiriyor ve bu ylzeyler bir cikartma albimadnden ¢ok farkli davraniyor.

Bu rehber, kolilerin geldigi giinden bashyor. Muayene, uygulama, yuzey eslestirme, depolama, 1si,
nem ve raf 6mrini kapsiyor. Hala format seciyor ya da Uretim planliyorsaniz, 6zel kabarik cikartma
tabakalari sayfasi yapi, siparis ve format secimini ele aliyor.

icindekiler
1. Kabarik cikartma fabrikadan ciktiktan sonra neler degisir?
2. Kabarik cikartma sevkiyati geldiginde nasil kontrol edilir
3. Kabarik ¢ikartmalar kenarlari yapisik kalacak sekilde nasil uygulanir
4. Depolama, i1si, nem ve raf d6mru
5. Ylzeye goére kabarik cikartma davranisi: bir karsilastirma
6. SSS
7. Onemli noktalar
8. Sonuc

Kabarik Cikartma Fabrikadan Ciktiktan Sonra Neler Degisir?

Daz vinil ¢cikartma 6zunde baskil bir yuzeydir. Kabarik ¢ikartma ise, bazi alicilarin deyimiyle puf
¢lkartma, derinligi olan klguk bir nesnedir ve parmak ucuyla bastinildiginda sikisir. Bu derinlik,
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teslimattan sonra da degismeye devam eden Ug¢ 6zellik getirir. Her biri kendine 6zgl bicimde bozulur.

e Kubbenin geri toparlanmasi. Yumusak cekirdek bastirildiktan sonra eski haline dénmelidir.
Agir koli istifleri gibi stirekli agirlik onu yavas yavas ezer. Isi onu yumusatir; tekrarlanan keskin
bukulmeler de iceride catlatarak sicrama 6zelligini kalici olarak kaybettirebilir.

 Yapistirici bagi. Basinca duyarl yapistirici basing ve zamanla glc kazanir; 1si, soguk, toz ve
nemle glc kaybeder. Cekirdek, duz bir etiketin sahip olmadigi bir kiitle ve sertlik ekler. Yiizey
her esnediginde veya sicaklik her dalgalandiginda bu kitle bagi ceker ve ilk birakan yer kdseler
olur.

e Film-cekirdek laminasyonu. Kesim kenari ¢ekirdegi acikta birakir, bu yizden katmanlar
orada ayrilabilir. Eski model képuk ¢ikartma koleksiyonculari klasik son durumu sdyle anlatir:
baskili yliz soyulur ve ylizeye hala yapisik bir kopuk taslagi birakir. Asinma, kenardaki nem ve
plastiklestirici gocu bunu hizlandirr.

Asagidaki her sey, teslim almadan depolamaya ve ¢ikartmanin bir kutuya bastirildigi ana kadar bu Ug
ozelligi korumayl amaclar.

Kabarik Cikartma Sevkiyati Geldiginde Nasil Kontrol Edilir

Cogu tedarikci hasar ve hatali baski talepleri icin kisa bir stre tanir; bu ytzden kontroli stok ilk ihtiyac
duyuldugunda deqil, ilk hafta icinde yapin. Parti basina yaklasik 30 dakika ayirin.

1. Kolileri agmadan 6nce okuyun. Ezilmis kdselere, nemli lekelere veya sicak hissedilen kolilere
dikkat edin. Sicak bir kamyonda kalmis koli, en yogun 6rneklem alinmasi gereken kolidir.

2. Her kolinin Ustiinden, ortasindan ve altindan tabaka cekin. istif baskisi en altta en
ylksektir, bu yizden kubbe hasari orada yogunlasir. Ustten alinan 1 tabaka parti hakkinda pek
bir sey sylemez.

3. Kubbe geri toparlanma kontroli yapin. Her tabakada U¢ ¢ikartmanin ortasina parmak
ucunuzla yaklasik iki saniye bastirin, sonra birakin. Saglam bir cekirdek kisa surede geri gelir.
Bir ¢oklintl kalirsa hangi koli konumundan geldigini kaydedin.

4. Kenarlari yandan gelen isikta inceleyin. Filmin cekirdekten kalktigina, yapistiricinin kesim



cizgisinin disina tastigina (nakliyede isi veya basing isaretidir) ve kesim cizgilerinin baskidan
kaydigina bakin.

5. Bes c¢ikartmayi elle soyun. Althgin temiz ayrilip ayrilmadigina ve kiicik yar kesim parcalarin
yirtilip yirtilmadigina ya da uzayip uzamadigina dikkat edin. Bes ¢ikartmada klglk gortinen
soyma zorlugu, tam bir paketleme Uretiminde saatlerce is glicline donusur.

6. Uc cikartmayi gercek ambalajiniza uygulayin. Tam olarak kullanacaginiz kutu ylzeyini,
kavanozu veya siseyi kullanin ve her birinin yanina tarihi yazin. Kése kalkmasi ve kenar
bosluklari icin 24 ve 72 saat sonra kontrol edin.

7. Her parti icin bir referans tabakasi saklayin. Posetleyin, parti veya PO numarasiyla
etiketleyin ve kalite kayitlarinizla birlikte saklayin. Aylar sonra bir sikayet geldiginde bu tabaka,
degisenin stok mu yoksa ellecleme mi oldugunu gosterir.

Kabarik Cikartmalar Kenarlan Yapisik Kalacak Sekilde Nasil
Uygulanir

Yapisma sikayetlerinin cogunu uygulama teknigi belirler. Amac, cekirdedi ezmeden ¢evrede tam
yapistirici temasi saglamaktir.

1. Malzemelerin oda sicakligina gelmesini bekleyin. Kisin teslim edilen tabakalar ile soguk
depodan ¢ikan kavanoz veya teneke kutular kullanimdan 6nce isinmaldir. Soguk yapistiricinin
ilk yapiskanhgi disuktir; soguk cam veya metal ise bagi bozan yogusma toplar. Tersi de
gecerlidir: sicak dolumdan ¢ikan ve hala sicak olan kaplara uygulamayin.

2. Gozeneksiz yuzeyleri temizleyin. Cam, metal ve plruzsuz plastigi izopropil alkolle silin ve
tamamen buharlagsmasini bekleyin. Silikon veya mum filmi birakan ev tipi spreylerden kaginin.
Kolilerde tozu ve kagit liflerini fircalayin.

3. Bir koseden dusuk aciyla soyun. Cikartmayi kendi Uzerine keskin bicimde bikmek
cekirdekte kinsikhk yaratir ve ¢ikartma ambalaja daha dokunmadan laminasyon hatasini
baslatir.

4. Mentese gibi yerine oturtun. Bir kenari hizalayin, sonra geri kalanini tek harekette bastirin.
Kaldirip yeniden konumlandirmak toz toplar ve yapistirici yuzu zayiflatir.



5. Kubbeye degil, cevreye bastirin. Parmak ucunuzla veya yumusak bir merdaneyle kenar
boyunca sikica ilerleyin. Ortaya uygulanan agir baski baga pek katki saglamaz ve kalici ¢okintu
birakabilir.

6. Gerilmeden once bekleme suresi taniyin. Program izin veriyorsa, bizlsen filmle sarmadan,
sogutmadan, istiffemeden veya sevk etmeden dnce yapistiriciya yaklasik 24 saat taniyin. Bu
surede bag gliclenmeye devam eder ve uzun sureli defter kullanicilari da ayni etkiyi bildirir.

7. Yuksek hacimli uretimler icin bir yerlestirme aparati kurun. Basit bir kilavuz blok
yerlesimi tutarli tutar ve parmaklar yapistiricidan uzak tutar. Temiz eldivenler, parmak izi
gOsteren parlak yuzeylerde yardimci olur.

Kavis kontroli

Hafif kavisler ise yarar. Keskin kavisler kenarlari zamanla yukari ceker. Cekirdek bukulmeye direnir ve
bu geri yaylanma, cikartma bir kavis Uzerinde durdugu her saat yapistiriciya karsi etki eder. Tam
uretime gecmeden Once bes ¢cikartmayi gercek kaba uygulayin. Yuvarlak siselerde uzun boyutu ¢evre
boyunca degil, ylizeyin diz oldugu sise yuksekligi boyunca yonlendirin. Numuneleri tesisinizdeki en
sicak odada 72 saat bekletin. Herhangi bir kose kalkarsa c¢ikartmayi daha duz bir panele tasiyin, o
yuzeyde daha kucuk bir cikartma kullanin veya diz vinile gecin.

Depolama, Isi, Nem ve Raf Omri

Kabarik ¢cikartmalar depolamada diiz etiketlerin yasamadigi sekillerde yaslanir. Cekirdek ezilebilir ve
yumusak malzemeler isiya tepki verir. Tablo, en dnemli kosullari 6zetler.

Depolama kosulu Kubbeye etkisi Yapistiriciya etkisi Ne yapmali
o Kesim kenarlarina dogru Tabakalar kiliflarinda diiz
ﬁgé:ilsgfk\é?iya Yavas duzlesme; tam itilir, sizmaya ve saklayin ve istif ylksekligini
, . geri donmeyebilir tabakalarin birbirine dusuk tutun; Gzerine asla
yuklenmesi )
yapismasina yol acar baska koli koymayin



Depolama kosulu Kubbeye etkisi Yapistiriciya etkisi Ne yapmali

Cekirdek yumusar ve
Isi (araclar, Ust sekil degistirir; tedarikci
raflar, yaz teknik notlari genellikle
aylarindaki 120°F (49°C) civarinda

iklim kontroll( bir alanda,
catilardan, yukleme
kapilarindan ve isiticilardan

Yumusar, kesim
cizgisinin 6tesine akar,
althgin arkasina gecer

konteynerler) yumusamaya dikkat uzakta saklayin
ceker
Dodrudan giine On film sararabilir ve Isi birikimi voluvla dolavii Kapal, opak kolilerde
| |“g| veva L?V > renkler aylar icinde otki yoldy y saklayin; stoku asla pencere
3191 Vey solabilir kenarinda bekletmeyin
Kagit altliklar nemi emer Ag!;ggnplf:e:t?:_ posetlerde
. Cekirdek Uzerinde ve kivrilir, bu da tabaka y patin;
Yuksek nem ) . . . kullanmadan once
dogrudan etkisi az Uzerindeki ¢ikartma Kal 7] "
kenarlarini kaldirr taba alarin duzlesmesini
bekleyin
Cekirdek sertlesir ve : . Stoku acmadan veya
Soguk buakullrse catlama Itl)lf iy;ggl;aanl;l; keskin uygulamadan 6nce oda
olasiligi artar ¢ 3 sicakligina getirin
g . e Tabakalari asla rulo
Rulo yapiimis veya Bukim boyunca ic BukUm cizgisi boyunca - .
katlanmis tabakalar catlama kenar kalkmasi yapmayin; diz sevk edin ve

diz saklayin
Sabit bir raf omru var mi?

Gegerli evrensel bir say1 yoktur. Raf 6mra, belirli 6n film, cekirdek ve yapistirici sistemine ve stokun
nasil saklandigina baghdir. Cogu durumda raf 6mrini sinirlayan baski degil, yapistiricidir,
Tedarikcinizden partinizde kullanilan yapistiricinin belirtilen raf 6mrinu isteyin ve parti kodunun
yanina kaydedin. Stoku ilk giren ilk cikar esasiyla kullanin. Eski stoku tam bir paketleme isinde
calistirmadan 6nce muayene adimlarindaki U¢ ¢ikartmali uygulama testini tekrarlayin. Kendi
ambalajinizda aldiginiz kendi sonucunuz, her genel kilavuzdan daha guvenilirdir.

Soguk depolama yumusak vinil icin neden daha onemlidir

Yumusak vinil esnekligini plastiklestiricilerden alir ve plastiklestiriciler zamanla yapistiriciya go¢
edebilir. Isi bunu hizlandirir. Sonug, tutma gicini kaybeden yapiskan bir bag veya buzisup
kirlganlasan bir 6n filmdir. DUzenleyicilerin baktigi yer de ayni yumusak, plastiklestirilmis gévdedir.
2026 tarihli bir arastirmada, ¢evrimici satilan 20 ¢cocuk cikartmasindan 16 tanesi ftalat sinirlarini asti
ve tiim asimlar diiz kagit ylizde degil, 3D yumusak plastik gévdede tespit edildi:16 numune ftalat
sinirlarini asti (toplam 20 numune)®. ABD'de ¢ocuk oyuncaklari ve cocuk bakim Griinleri icin CPSC,
erisilebilir her plastiklestirilmis bilesende belirtilen sekiz ftalatin 0,1 % dizeyinden fazlasini yasaklar;
ayrinti icin:CPSC ftalat siniri”®. Kural su mevzuatta diizenlenmistir: 16 CFR Bélim 1307"; uyumsuzluk
para cezalarina, el koymaya ve geri cagirmalara yol acabilir; ayrinti icin:ftalat ihlallerine uygulanan
yaptinnmlar®. Ellecleme acisindan pratik adim, her test raporunu saklanan referans tabakasina
yazdiginiz parti koduyla ayni kod altinda dosyalamaktir; boylece depolanan bir parti her zaman
belgeleriyle eslestirilebilir. Belgelerin kendisi su sayfada ele alinir: Grlin sayfasi.
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Yuzeye Gore Kabarik Cikartma Davranisi: Bir Karsilastirma

Ayni tabaka bir ambalajda iyi tutunurken bir baskasinda basarisiz olabilir. ilk nereye uygulayacaginiza
ve nerede ek test yapacaginiza karar vermek icin bu tabloyu kullanin.

Yuzey

Kaplamali katlanir
karton, parlak veya
mat laminasyonlu
kutular

Kaplamasiz kraft, geri
donustaralmaus oluklu
karton

Cam kavanozlar

PET siseler

PP ve HDPE kovalar,
kapaklar ve kapatma
elemanlari

Teneke kutular

Tipik uyum

Guglu

Orta

DUz panellerde
ve hafif
kavislerde

gucli

Sert
panellerde iyi

Zayif ile orta
arasl

Diz
kapaklarda
guclu

Genellikle ne ters gider

Bazi verniklerdeki
kayganlastirici katkilar
yapiskanligi azaltir; yumusak
dokunuslu filmlerde parmak izi
kalir

Yapistirici kartona degil gevsek
liflere tutunur, sonra onlarla
birlikte kalkar

Soguk veya sogutulmus
urinden kaynaklanan
yogusma

Sikilabilir duvarlar sert
cekirdegin altinda esner

Dusuk enerijili plastikler
standart akrilik yapistiricilarla
Islanmaya direnir

Soguk metal yogusmasi; kapak
kenarlarinda dar yaricap

Ellecleme ipucu

Tam olarak o ylzeyde test
edin; temiz eldivenle
uygulayin

Tozu fircalayin, ¢evreye
sikica bastirin, daha
puruzsiz karton alanlarn
secin

Oda sicakliginda ve
tamamen kuru bir ylzeye

uygulayin

En sert alana, tutma
bélgelerinden uzaga
yerlestirin

Yapistiricinizin dusutk enerjili
plastiklere uygun olup
olmadigini sorun; 72 saatlik
testi yapin

Cikartmayi kapagin diz alani
icinde tutun



Yuzey Tipik uyum Genellikle ne ters gider Ellecleme ipucu

Dizustu bilgisayarlar,

telefon kiliflar, defter pgz alanlarda Cantalardan gelen asinma én  Koselerden ve mentese

kapaklari Iyi filmi kenarlarda yipratir bolgelerinden kaginin
Hacim sayfa sayfa birikir, Bunun yerine kapaklarda,

Defter i¢ sayfalari Kota yazmak zorlasir ve ciltler ayraclarda veya koleksiyon
zorlanir sayfalarinda kullanin

Kartpostallarin ve e Kubbeler ayirma makinelerine Cikartmalari zarfin icine ic

. : Kotu e .

gonderi zarflarinin disi takilir ve diger postayi surukler parga olarak koyun

Basinca duyarli yapistirici

Giysiler icin yama veya Isl

Kumas ve giyim Uygun degil tekstilde tutunmaz ve transferi kulianin

yilkamaya dayanmaz

Su, bulasik makineleri ve ac¢ik hava maruziyeti

Vinil veya PET 6n film suya dayaniklidir, ancak nemin iceri girdigi yer kesim kenarindaki acikta kalan
cekirdektir. “Su gecirmez” de dar kapsaml bir iddiadir. Cikartma etiketlemesini ele alan bagimsiz bir
yazl, su gecirmez, hava kosullarina dayanikli ve bulasik makinesinde yikanabilir ifadelerinin Gg¢ ayri
iddia oldugunu belirtir. Su gecirmez yalnizca malzemenin su emmedigi ve mirekkebin akmadigi
anlamina gelir. UV, isI veya asinma hakkinda hicbir sey sdylemez; ayrinti icin:su gecirmez, hava
kosullarina dayanikli ve bulasik makinesinde yikanabilir ifadelerinin farki™. Zorlu ortamlara yénelik
dayaniklilik standartlari, 6rnedin deniz kullanimi etiketleri icin BS 5609, diiz etiket malzemeleri icin
yazilmistir, yumusak cekirdekli yapilar icin degil; bu ylGzden kabarik ¢ikartmalar icin asla referans
gosterilmemelidir. Guvenli calisma kural sudur: ic mekan kullanimi ve kisa sureli dis mekan
maruziyeti, 1slatmak yerine silerek temizleme, bulasik makinesi yok ve uzun sireli dis mekan
tabelalari i¢cin duz vinil.

SSS

SSS: Baskili yuz neden soyuldu ve kopugu geride birakti?

Bu, kesim kenarinda laminasyon hatasidir. Genellikle asinma, yandan iceri isleyen nem, isI veya
soyma sirasinda keskin bikme tetikler. Cekirdegin altindaki yapistirici tutar, ancak énce yuz-cekirdek
bagi pes eder. Azaltmak icin disuk aciyla soyun, cikartmalar ¢canta koseleri ve kutu kenarlar gibi
yuksek surtiinme bolgelerinden uzak tutun ve suda bekletmeyin. Taze stokta birka¢ gun icinde olursa
saklanan referans tabakanizla karsilastirin ve tedarikciye iletin.

SSS: Kabarik ¢cikartmalar cikarilip yeniden konumlandirilabilir mi?

Kalici yapistiriciyla bunlari yalnizca bir kez yerlestirmeyi planlayin. Cikartmayi kaldirmak yizu gerer,
cekirdegi yirtabilir ve yapistiriciyr toza bulastinir. Kullanim senaryonuz yeniden konumlandirma
gerektiriyorsa, 6rnegin 6dul cizelgeleri veya yeniden kullanilabilir sergiler, teklif asamasinda
¢ikanlabilir yapistirici belirtin, ardindan bir hafta sonra gercek ylzeyinizde sékme testi yapin, ¢cinkd
yapistirici bagi genellikle zamanla artar.

SSS: Kabarik cikartma tabakalarini stokta ne kadar tutabilirim?

Gecerli evrensel bir rakam yoktur. Yapistirici sistemine ve depolama kosullariniza baglidir.
Tedarikginin belirttigi yapistirici raf 6mrind her parti icin kaydedin, tabakalarn diz, serin, kuru ve
karanhk saklayin ve ilk giren ilk ¢ikar esasiyla kullanin. Eski stoku buyuk bir paketleme isinde
kullanmadan 6nce gercek ambalaja U¢ ¢ikartma uygulayin ve 24 ve 72 saat sonra kontrol edin.
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SSS: Nakliyede ezilen kubbeler geri toparlanir mi?

Hafif, kisa sureli sikisma genellikle tabakalar paketten ¢ikarilip oda sicakhiginda diz serildiginde geri
toparlanir. Surekli agirlik ve dézellikle 1siyla birlesen agirlik kalici ¢okintl birakabilir. Muayene sirasinda
etkilenen tabakalari koli konumuna gore ayirin ve tedarikginin talep suresi icinde belgeleyin.

SSS: Kabarik cikartmalari biiziisen filmle sarmadan veya soguk depolamadan once
uygulayabilir miyim?

Evet, ancak 6nce yapistiriciya zaman taniyin. Isi tiineli, sogutma veya dondurma 6ncesinde yaklasik
24 saat bekleme, bagin gelismesine zaman verir. Isi tlinelleri ¢cekirdegi de yumusatabilir; bu ylzden
tam Uretimden Once gercek tlinel ayarlarinizda birkag test paketi gecirin. Sogutulmus trtnlerde,
uygulamayi oda sicakligindaki kuru kaplara yapin ve uygulama aninda yogusmadan kacinin.

SSS: Cikartmalar bir cocuk urtiniine girecekse dosyamda neleri saklamaliyim?

Test raporlarini ve sertifikayr tam parti koduna bagh tutun ve saklanan referans tabakanizla birlikte
muhafaza edin. ABD kurallari, erisilebilir bir bileseninde 100 ppm degerinden fazla toplam kursun
bulunan cocuk UrlUnlerini yasakl tehlikeli madde olarak tanimlar; ayrinti icin:CPSC toplam kursun
sinir™®. 20 Nisan 2024 ve sonrasinda Uretilen cocuk oyuncaklari ASTM F963-23 standardini
karsilamalidir; ayrinti icin:ASTM F963-23 oyuncak givenligi gerekliligi™. Eksiksiz belge kontrol listesi

su sayfada yer alir: Urln sayfasi.

Onemli Noktalar

e Kabarik, dokunsal cikartmalar artik yalnizca ¢cikartma albiimlerinde degil, yetiskin
ambalajlarinda da yer aliyor; bu yiizden ellecleme standartlari daha 6nemli — yaklasik
7 ay icinde tek bir Uretici tarafindan sevk edilen 22 milyon 3D balon ¢ikartma tabakasi (Kaynak)

» “Su gecirmez” ifadesini yalnizca suyla ilgili bir beyan olarak degerlendirin; UV, isi1 ve
asinma icin ayrica plan yapin — 3 ayri iddia: su gecirmez, hava kosullarina dayanikli ve
bulasik makinesinde yikanabilir (Kaynak)

e Zorlu ortam etiket standartlan diiz etiket malzemelerini tanimlar, yumusak cekirdekli
cikartmalar degil — BS 5609 deniz kullanimi etiketlerini kapsar (Kaynak)

e Yumusak, plastiklestirilmis govde hem depolamanin zayif noktasi hem de uygunluk
acisindan sicak nokta — 16 cocuk c¢ikartmasi numunesi ftalat sinirlarini asti (toplam 20
numune); hepsi 3D yumusak gévdedeydi (Kaynak)

e ABD'deki cocuk urun hatlarinda test raporlarini depolanan her partiyle eslestirin —
erisilebilir plastiklestirilmis parcalarda sekiz ftalat icin 0,1 % siniri (Kaynak)

e Kursun sinirlari, cikartma katmanlarn dahil bir ¢ocuk urininun erisilebilir her bileseni
icin gecerlidir — toplam kursun icin 100 ppm (Kaynak)

Sonuc

Kabarik ¢ikartma sikayetlerinin ¢ogu teslimattan sonra olanlara dayanir: sogukta uygulama, kenar
yerine kubbeye bastirma, keskin kavisler, agir istifler ve sicak depolama. Parti basina 30 dakikalik bir
muayene, gercek ambalaj Uzerinde 72 saatlik bir test, duz ve serin depolama ve saklanan bir referans
tabakasl, bunlarin neredeyse tamamini masteriler gormeden yakalar. Belirli bir kutu yUzeyi, sise veya
teneke icin uretim planhyorsaniz, asagidaki trln icin teklif isterken uygulama ylzeyini ve depolama
kosullarinizi da belirtin: 6zel kabarik cikartma tabakalari. Boylece on film, cekirdek ve yapistirici,
cikartmalarin gercekte nasil kullanilacagina goére eslestirilebilir.
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