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Kaucuk Yamalar icin En lyi Yapiskanlh Arka Yiizey: Alt Tabakaya Gore Rehber

Details

Hizli yanit: Kauguk yamalar icin en iyi yapiskanli arka yUzey, yamanin kendisine degil, yamanin
Uzerine yapistigi yuzeye baglidir. Temiz naylon, poliester ve ciplak metalde plastiklestiriciye dayanikh
akrilik transfer bandi kullanin. Dokulu PP veya PE plastiklerde dusuk yuzey enerjili (LSE) modifiye
akrilik kullanin. Sicaklikla genlesen ve buzulen kavisli, sert Grtunlerde akrilik kdpuk bant kullanin.
Camasir makinesinden gececek her sey icin bant kullanmayin; yamayi dikin veya isiyla muhurleyin.

lyi Bir Yama Neden 3 Haftada Soyulur?

Soyup yapistirilabilen arka yuzeyli yumusak PVC yamalari siparis edersiniz, bir naylon sirt cantasina
veya plastik bir kutuya birini bastirirsiniz ve dogru gérunur. Birkag¢ hafta sonra bir kdse kalkar. Kenarin
altina toz girer ve sezonun sonunda yama dismus ya da yapiskan bir halka birakmis olur. Cogu
zaman sorun yamanin kendisi degildir; yapiskan yanlis ylzeye uygun secilmis, ¢cok sogukken
uygulanmis, islanmasi tamamlanmadan test edilmis ya da PVC'den go¢ eden plastiklestirici tarafindan
yavas yavas yumusatiimistir.

Maliyet gercektir. Basarisiz bir yapisma, iade edilen bir ¢canta, kot bir Griin fotografi ya da farkli bir
arka yuzey ve yeni numunelerle yapilan yeniden siparis olarak geri doner. En iyi yapiskanli arka
ylzeyi arayan alicilar genellikle her yerde ise yarayan tek bir bant ister, ancak bdyle bir bant yoktur.
ise yarayan sey kisa bir karar sirecidir: alt tabakayi belirleyin, yapiskan kimyasini ona uydurun,
ylzeyi hazirlayin, yapismaya zaman taniyin ve bandin yanhs ara¢ oldugu durumu bilin. Bu rehber, alti
yaygin yuzey icin bu sureci adim adim anlatir.
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Kaucuk Yamadaki Yapiskanh Arka Yuzey Gercekte Nedir?

Soyup yapistirilabilen bir kaucuk yamanin logosunun altinda 3 katman bulunur: kaliplanmis PVC
taban, basinca duyarli yapistirici (PSA) ve ayirici liner. PSA, tutkalin yaptigi gibi kirlenmez. Basing
altinda yuzeyin mikroskobik dokusuna akan, kalici olarak yumusak ve viskoz bir filmdir; aktik¢a
yapisma gucu artar. Bant ureticileri buna “islanma” (wet-out) der.

Yapiskan ¢ ana yapida bulunur. Bir transfer bandi yamaya dogrudan laminatlanan, tipik olarak
0,05-0,13 mm (2-5 mil) kalinhginda ¢iplak bir yapiskan filmdir. Bir cift tarafli bant ince bir doku
veya film tastyicinin iki ylzinde yapiskan bulunur ve bu, kesimi daha temiz hale getirir. Bir kopuik
bant akrilik veya PE kdpuk cekirdegin iki ylzine yapiskan surer; genellikle 0,4-1,1 mm
kalinhgindadir, boylece bosluklari doldurabilir ve hareketi emebilir.

Belirli bir ylzeyde hangi yapinin ise yarayacagini iki 6zellik belirler.

Yuzey enerjisi. dynes/cm cinsinden 6l¢llen yuzey enerjisi, bir sivinin bir ylizeyde ne kadar kolay
yayildigini tanimlar. Su disik enerjili plastiklerde damlalar olusturur, temiz metalde ise yayilir;
yapiskan da ayni sekilde davranir. Yaygin olarak verilen yaklasik degerler soyledir: polipropilen igin
yaklasik 29-31 dynes/cm, polietilen icin yaklasik 31, ABS icin yaklasik 42, poliester (PET) icin yaklasik
43, naylon icin yaklasik 46, temiz celik veya aliminyum icin ise yUzlerce. Genel amaclh akrilik
yapiskanlar yaklasik 36-38 dynes/cm’nin altinda zorlanir. Bu esik, standart ve LSE yapiskanlar
arasindaki ayrim cizgisidir.

Plastiklestirici direnci. Yumusak PVC esnekligini plastiklestiricilerden alir; bunlar PVC ile temas
eden yapiskan tabakaya yavasca goc edebilir. Yapiskan tabaka bunun sonucunda yumusar,
kenarlardan tasar, kayma mukavemetini kaybeder ve bazen sararir. Kaucuk esasli yapiskanlar en
savunmasizdir. Vinil icin formile edilmis 6zel akrilikler cok daha iyi dayanir. Plastiklestirici kimyasi da
diizenlemelere tabidir: CPSC, sekiz ftalatin her birini 0,1 % ile sinirlar™ ¢ocuk oyuncaklarinin ve cocuk
bakim Urlnlerinin erisilebilir plastiklestirilmis kisimlarinda. Bu nedenle plastiklestirici sistemi hem
yapismayl hem de uygunluk dosyasini etkiler.

Kaucuk Yamalar icin En iyi Yapiskanh Arka Yiizeyi Yiizeye
Gore Secme


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Phthalates

Adim 1: 10 saniyelik su testi uygulayin. Yamanin temas edecegi tam ylizeye bir damla su koyun;
bu, kumasin kaplanmis ylzeyi veya parcanin bitmis ylzeyi anlamina gelir. Damla siki bir kiire halinde
toplanirsa dusuk enerijili olarak ele alin ve bir LSE yapiskan planlayin. Yayiliyorsa standart bir akrilik
genellikle ise yarar. Tedarikci sartnamesi icin sayisal bir degere ihtiyaciniz varsa dyne test kalemleri
bunu verir.

Adim 2: Alt tabakay bir arka yuzeyle eslestirin, asagidaki yonlendirmeleri kullanarak.
Naylon cantalar ve sirt ¢cantalan

Naylon cantalardaki yapiskanli kaucuk yamalar en yaygin talep ve en yaygin arizadir. Ciplak naylon,
yaklasik 46 dynes/cm ile orta diizeyde kabul edicidir. Ancak canta kumasi nadiren ciplaktir. Cogu
paket kumasinda politretan arka kaplama bulunur ve bir¢ok ylzey kumasinda su itici (DWR) veya
silikonla yumusatilmis bir bitis vardir. Bu bitisler ylzey enerjisini LSE boélgesine indirebilir ve
yapiskanin damlalar halinde toplanmasina neden olabilir. Dokuma yapi da temas alanini azaltir.

LSE sinifi bir akrilikte, daha kalin ve yliksek yapiskanlikh bir yapistirici belirtin: kalinhgi yaklasik 0,13
mm (5 mil) olsun, 0,05 mm yerine. Yapiskani dikis veya kivrim tzerinden gecirmeden duz bir panele
uygulayin. Canta her dolduruldugunda bikilen panellerde yapiskani yalnizca konumlandirma
yardimcisi olarak disunun ve cevresine bir dikis ekleyin.

Poliester kumas

Poliester yaklasik 43 dynes/cm civarindadir; bu, sert ve islenmemis Urtnlerde standart bir akrilik igin
yeterlidir. Sinirlayici faktér kimya degil, yikamadir. Deterjan, ilik su ve kurutma makinesinin isisi
PSA’ya zarar verir. Hi¢c yilkanmayan poliester tasima ¢antalari, pankartlar ve sergi parcalari yapiskanli
bir arka yuzey alabilir. Poliester giysiler dikilmelidir.

Deri

Deri, birkag farkli alt tabaka gibi davranir. Pigmentli, Ust kaplamal deriler, akrilik yapiskani makul



6lcude kabul eden kapali bir ylzeye sahiptir. Anilin, yagli, balmumlu veya “pull-up” deriler, yapiskana
go¢ eden ve bagi bazen birkag giin icinde bozan yaglar salar. Stet ve nubuk neredeyse hi¢ surekli bir
ylzey sunmaz.

Kaplanmis deri disinda her seyde dikis veya pergin glvenilir tercihtir. Yapiskan kullanmak
zorundaysaniz ayni deri partisinden bir kesim pargasi Gzerinde test edin ve yama kenarinin ¢evresinde
koyulasma olup olmadigina bakin; bu, yag goéctnln isaretidir.

Dokulu plastik (kasalar, bavul kabuklari, sogutucular)

Kaliplanmis PP ve PE govdeler iki sorunu birlikte tasir: disuk ylzey enerjisi ve yalnizca tepeciklerin
bantla temas ettigi dokulu bir yizey. ince, genel amach bir transfer bandi yalnizca tepecikleri tutar.
Desenin icine akacak kalinlikta, modifiye akrilik bir LSE yapiskani veya LSE yuzeyli bir kopuk bant
kullanin. PP Uzerinde seri Uretimde, uygulamadan 6nce bir yapisma artirici silme islemi ya da parcanin
alev veya korona islemi yuzey enerjisini yukseltir.

Metal

Temiz aliminyum ve celik ¢ok yuksek ylzey enerjisine sahiptir; bu nedenle riskler kimyadan cok
kirlenme ve hareketten kaynaklanir. Talagslama yaglar, parmak izleri ve korozyon dnleyici filmler
giderilmelidir. Metal ayrica PVC'den farkli bir hizda genlesir ve blzulir; soguk metal ise uygulama
sirasinda yogusma toplar. Akrilik koplk bant, bu farkl hareketi ince bir transfer filminden daha iyi
emer; Ozellikle sicak bir arag ile soguk bir depo arasinda gidip gelen ekipmanlarda bu énemlidir.

Boyali yuzeyler

Boya alt tabakadir; bu nedenle bag, ancak boyanin kendi yapismasi kadar gucli olabilir. Toz
kaplamalar ve dokulu boyalar ylzey enerjisi acisindan buyuk farkliliklar gésterir ve bazilari LSE
araligina duser. Yeni boyanmis parcalar solvent salabilir ve yapiskani kabarciklandirabilir. Kaplama
tedarikgisinin belirttigi tam kirlenme siresi gecene kadar bekleyin. Guclu bir kopik bant, yama
sokultrken boyayi da koparabilir. Urlin ileride yeniden markalanacaksa sokUlebilir veya orta
yapiskanlikli bir akrilik segin ve bir test panelinde sékiiman temiz oldugunu dogrulayin.

Uygulama: Sicaklik, Basin¢ ve 72 Saatlik Kural



Adim 3: Yuzeyi hazirlayin. Tiftiksiz bir bezle, 50:50 to 70:30 izopropil alkol ve su karisimi kullanarak
silin ve hizlica kurumasini bekleyin. Yluzey aktif madde veya silikon kalintisi birakan ev temizlik
drtnlerinden kaginin.

Adim 4: llik ve basingla uygulayin. Akrilik yapistirici Ureticileri genellikle 21-38°C (70-100°F)
araliginda uygulanmasini ve yaklasik 10°C (50°F) altinda uygulanmamasini 6nerir; ¢iinki soguk
yapistirici i1slanmak icin fazla serttir. Merkezden disa dogru calisarak bir el merdanesiyle sabit ve
dizgln bir basing uygulayin. Akisi baslatan zaman degil, basinctir. Dokulu bir ylzeyde hafif bir bas
parmak basinci, yapiskanin bayuk kismina dokunmadan kalr.

Adim 5: Yapismayi degerlendirmeden once bekleyin. Bant Ureticileri, akrilik PSA’lar igin
genellikle suna benzer bir 1slanma (wet-out) egrisi yayimlar: oda sicakliginda 20 dakikada son
mukavemetin yaklasik yarisina, 90 % dlzeyine ise 24 saatte ulasilir ve tam mukavemet yaklasik 72
saatte elde edilir. Uygulamadan bir saat sonra bir yamayi soyarak test edip yapiskani reddetmek, en
sik yapilan degerlendirme hatalarindan biridir.

Adim 6: Gercek parcaniz iizerinde dogrulayin. 72 saat sonra, bir kenari tirnakla kaldirmayi, alt
tabakayi bukmeyi ve Grinin gercekgi olarak duracagi en sicak yerde, 6rnegin yazin bir arag i¢
mekaninda bir 6rnek birakmayi deneyin. Sayisal degerlere ihtiyaciniz varsa, 180° soyma testi, ASTM
D3330 esaslarina gore karsilastirilabilir bir kuvvet degeri verir. Boyut, renk ve ylzey islemi gibi bir
siparisin daha genis kabul kriterleri ise 6zel kaucuk etiketler sayfamizda ele alindigi icin burada
tekrarlanmaz.

Dikisli, Yapiskanh Kaucuk Yamalar ve Isi Muhurleme

Dikisli ile yapiskanli kaucuk yamalar arasindaki secim iki maruziyete indirgenir: yikama ve bukuilme.
Buna ek olarak yamanin yeniden konumlandirilabilir veya sokulebilir olmasi gerekip gerekmedigi de
belirleyicidir.


https://tr.zigpac.com/custom-stickers/custom-adhesive-rubber-labels.html
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Dikis Dikis, kumas icin en givenli mekanik baglanti yéntemidir ve camasir yilkamaya dayanir. Yama
kenarina kaliplanmis bir dikis kanali ve makinede c¢alisan bir operator gerektirir. Kalin yamalarda
yamayi cilde slrten bélgelerden uzak tutun. Bagimsiz saglik haberciligi su notu dismektedir: yalnizca

etiket siirtiinmesi bile hassas cildi tahris edebilir®, alerji olmasa bile.

Yapiskan en hizli secenektir ve ekipman gerektirmez. Sert drinler, ambalajlar, kasalar ve hic

yilkanmayacak canta panelleri icin uygundur.

Is1 miithurleme kumasa bastirilan sicak eriyik bir tabaka kullanir; tipik olarak 150-160°C sicaklikta
birkac saniye boyunca uygulanir ve ardindan soguk soyma yapilir. Yayimlanmis uygulama kilavuzlari,
spandeks iceren esnek kumaslara ve dokulu alt tabakalara karsi uyarir. Bazi malzeme tedarikgileri


https://cnalifestyle.channelnewsasia.com/wellness/sensitive-skin-dermatographia-clothing-labels-394881
https://cnalifestyle.channelnewsasia.com/wellness/sensitive-skin-dermatographia-clothing-labels-394881

ayrica PVC icin yuksek sicakhkta i1si mihurlemeye karsi tavsiyede bulunur, ¢ciinki bu kabarciklanma
veya carpilmaya yol acabilir. Bu nedenle 1si mihurleme genellikle PVC yerine silikonla eslestirilir.

Yapiskanh Kaucuk Yamalar Ne Kadar Dayanir?

Yapiskanh bir kauguk yamanin 6mrinG tanimlayan standart yoktur. Gordigiinuz tek bir rakam bir
saticinin iddiasidir. Net olarak sdylenebilecek olan, bagi kisaltan faktérlerdir; bunlar etki sirasina gore
kabaca soyledir:

e Yikama. Deterjan arti 1s1, PSA’y1 hizla bozar; bu nedenle yapiskan giyim icin kotd bir tercihtir.

¢ Is1. Hem yapiskan hem de yumusak PVC sicaklik arttikca yumusar. Bir tedarikgi, yumusak
PVC’nin rahat kullanim Ust sinirini yaklasik 45-50°C olarak verir; park halindeki bir aracin
gosterge paneli bu degeri asabilir.

 Plastiklestirici gocii. Bu durum yavastir ve diger acilardan iyi ylzeylerde birkag ay sonra
gorulen arizalarin olagan nedenidir. Plastiklestiriciye dayanikh bir akrilik bunu énemli 6lglide
yavaslatir.

e Buikulme ve kenar gerilimi. Her glin katlanan bir paneldeki yama, kenarlarini gevsetir.

* UV ve dis mekan maruziyeti. Akrilik yapiskanlar UV'yi kauguk esasli olanlardan ¢ok daha iyi
tasir.

Pratikte temiz, sert ve ic mekanda kullanilan bir sert Griinde dogru eslestirilmis bir akrilik yillarca
tutabilir. Disarida bukulen ve kaplanmis bir kumastaki ayni yama ise bir sezonu bile atlatamayabilir.
Bir tedarikgci karsilastirmasi, kauguk etiketlerdeki standart 3M-type arka ylzeylerin giyim taru
kullanimda yaklasik bir yil icinde zayiflayabilecegini 6zellikle belirtir. Bunu bir laboratuvar sonucu
deqil, bir risk sinyali olarak degerlendirin.

Cocuklara veya Kaliforniya kanallarina satis yapiyorsaniz dayaniklilik, belirtimin yalnizca yarisidir. Bu
durumda sunlar gibi laboratuvar tarama listeleri SATRA'nin Prop 65 yiiksek riskli listesi plastik ve
kaucuklardaki ftalatlari 0,005 % altindaki tespit edilemez duzeyde isaretler. Bu AAFA Kisith Madde
Listesi', 2026 ingilizce strimii 28 Ocak 2026 tarihinde yayimlanmis olup bircok markanin siisleme
malzemelerini taradigi referanstir. Cocuk rlnleri ayrica Uclnci taraf test ve su ¢cercevedeki bir Cocuk
Urtin( Sertifikasi gerektirir: CPSIA cercevesi®.

SSS

SSS: 3M yapistirici, PVC etiketler icin iyi mi?

“3M yapistirici” onlarca farkli kimyayi kapsadigindan yalnizca marka adi size ¢cok az sey anlatir. PVC
etiketler icin 6nemli olan, yapiskanin plastiklestiriciye dayanikli bir akrilik olmasi ve hedef ylzeyin PP,
PE veya toz kaplama olmasi durumunda bir LSE sinifi olmasidir. Tedarik¢inizden “3M arka yuzey”
ifadesini bir sartname olarak kabul etmek yerine belirli bant tipini ve amaclanan alt tabakasini isteyin.

SSS: Yapiskanlh kaucuk yamalar camasir makinesine girebilir mi?

Kesin olarak degil. Basinca duyarli yapistiricilar ilik su ve deterjanda yumusar. Yikanacak her sey icin
bir dikis kanali kullanin veya uygun kumaslarda silikon isit miharlemeli yama tercih edin.

SSS: Yamayi yapistirdiktan sonra yeniden konumlandirabilir miyim?

Ik birkac dakika icinde genellikle evet, clink(i bag hala zayiftir. 24 saatten sonra soyma, yumusak
PVC'yi bozar ve yapiskani kirletir; yama bir daha diizgiin yapismaz. Once hafif bir dokunusla
konumlandirin, ardindan sikica bastirarak yapistirin.


https://new.satra.com/media/jltlrugk/proposition_65_rsl_sept_2026.pdf
https://www.americanimageawards.org/AAFA/Solutions_Pages/Restricted_Substance_List.aspx
https://www.americanimageawards.org/AAFA/Solutions_Pages/Restricted_Substance_List.aspx
https://www.cpsc.gov/FAQ/CPSIA

SSS: Kaucuk yamayi kalinti birakmadan nasil ¢cikarirnm?

Yamay! bir sa¢ kurutma makinesiyle nazikce isitin, dusuk aciyla yavasca soyun, ardindan kalan
yapiskani izopropil alkolle temizleyin. Boyali ylzeylerde dnce solventi gizli bir yerde test edin.

SSS: Soy-yapistir bir yamayi lastik, kaucuk paspas veya hortuma yapistirabilir miyim?

Hayir. Vulkanize kaucguk Grtnler, kir sirasinda baglanan farkli bir etiket sinifi kullanir. Patent literattr
bu tir etiketlerin su kosullarda karlendigini tanimlar: 150-200°C sicaklikta, en az 1 MPa basing altinda
10-20 dakika', ki bunlar PSA destekli bir PVC yamanin tasarlanmadidi kosullardir.

SSS: Bir kaucuk yama, canta veya giysideki yasal etiketin yerini alir mi?

Hayir. ABD'de tekstil Grlinlerinde elyaf icerigi, mense (lke ve Uretici kimligi hala zorunludur ve bunlar
su diizenlemeye gére belirtilmelidir: FTC Tekstil Elyafi Kurali”, su bélimde kodlanmistir: 16 CFR
Bolim 303", Bakim talimatlari ise su diizenlemeye uyar: Bakim Etiketleme Kurali®. Markali yama bu
etiketlerin yaninda yer alir ve bunlarin yerini almaz.

Onemli Cikarimlar

 Plastiklestirici kimyasi hem bag omriinii hem de uygunlugu etkiler. — 8 ftalat, cocuk
oyuncaklarinda ve cocuk bakim dranlerinde her biri 0,1 % ile sinirhdir (Kaynak)

e Perakende tarama listeleri, kaucuk ve plastik suslemeler icin federal yasadan daha
stkidir. — ftalatlar 0,005 % altindaki tespit edilemez duzeyde taranmistir (Kaynak)

e Markalar suslemelerini, yillik olarak giincellenen kisith madde listesine gore tarar. —
RSL 26 ingilizce stirimii 28 Ocak 2026 tarihinde yayimlandi (Kaynak)

e Yapiskanh yamalar, kaucuk urunlerdeki kiir ile baglanan etiketlerin yerini alamaz. —
150-200°C, =1 MPa, patent orneklerinde 10-20 dakika (Kaynak)

e Markal bir yama bir suslemedir, yasal etiket degildir. — 3 zorunlu bildirim: elyaf icerigi,
mense ulke ve Uretici kimligi (Kaynak)

Sonuc

Tek bir bant her ylizeye uymaz. Su damlasi, LSE yapiskana ihtiyaciniz olup olmadigini séyler. PVC'nin
kendisi plastiklestirici direnci talep etmenizi gerektirir. Bikilme ve yikama ise yapiskan kullanmayi
birakip bunun yerine dikmeniz veya 1si muhirlemeniz gerektigini gosterir. Sicakken uygulayin, sikica
bastirin ve bagi degerlendirmeden 6nce 72 saat bekleyin.

YUzeyinizi biliyorsaniz (kaplanmis bir naylon ¢anta, dokulu bir PP kasa veya toz kapli bir alet kutusu
olsun), bunu tasariminizla birlikte génderin; size uygun bir arka ylizey 6nerelim ve gercek parcaniz
uzerinde test icin numune teklif edelim. Sayfamizi inceleyin: kendinden yapiskanl yumusak PVC
kaucuk etiketler teklif talebi baslatmak icin.

Kaynaklar

1. ABD Tiiketici Uriinleri Givenligi Komisyonu - Ftalatlar is Rehberi (CPSIA Madde 108, 16 CFR,
Bo6lim 1307) ¢

2. CNA Lifestyle - Hassas cilt, dermatografi ve giysi etiketleri (2024-08-18) ¢
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