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Cikartma Sayfasi Tasarimi: Marka Ekipleri icin Yerlesim ve Grafik Hazirlama Rehberi

Details

Kisa cevap: GUcli bir cikartma sayfasi tasarimi alti dosya kararina dayanir: logonuzu kucuk
boyutlarda okunacak sekilde sadelestirin, arka plan grafigini her kesim ¢izgisinin 6tesine tasma payi
olarak uzatin, metni ve ince ayrintilar givenli alanin igcinde tutun, yari kesim sekiller arasinda tutarli
bosluk birakin, set genelinde 1 renk paletini sabitleyin ve tasarimlari boyuta ve temaya gore
gruplayin; boylece sayfa tek bir Grin gibi okunur.

Cikartma sayfasi tasarimi, cogu marka cikartma projesinin ya basariya ulastigi ya da takildigi yerdir.
Olagan senaryo soyledir: Bir pazarlama ekibi tam logo dlzenini, birkac kampanya ikonunu ve bir
maskotu disa aktarir. Biri bunlari sayfa sablonuna yerlestirip dosyayi génderir. Prova asamasinda
slogan gri bir lekeye déndsmustlr, bir kenarda ince bir beyaz serit gérundar, iki sekil birbirine o kadar
yakindir ki kesici onlari birlestirir ve rozetteki "marka mavisi" maskottaki maviyle uyusmaz; ¢linku
dosyalardan biri RGB'den donustirilmus, digeri donistlraimemistir.

Bu sorunlarn hicbiri baski firmasindan kaynaklanmaz. Hepsi grafik dosyasindan gelir. Topluluk
forumlarindaki alicilar hep ayni sonuclan bildiriyor: grafik kesim yoluna fazla yakin durdugu icin g6zle
gorullr bicimde asimetrik duran cikartmalar, monitérde goértiindiginden daha koyu cikan renkler ve
holografik filmde kaybolan illustrasyonlar. Bunlarin her biri, dosya masanizdan ¢ikmadan once
onlenebilir. Bu rehber, marka ve pazarlama ekiplerinin kontrol ettigi grafik ve yerlesim kararlarini
kapsiyor. Siparis, malzeme ve fiyatlandirma ise Urln sayfasinda ayrica ele aliniyor.

Bu rehberde

e Cikartma sayfasi tasarimi nedir?

e Cikartma sayfasi tasarim dosyalari 7 adimda nasil hazirlanir?

e Marka cikartmalarinda hangi beyanlar ve semboller yer almah?
¢ Yerlesim ve kenarlik seceneklerinin karsilastirmasi

e SSS

o Onemli cikarimlar

e Sonuc

Cikartma Sayfasi Tasarimi Nedir?

Cikartma sayfasi tasarimi, birkac grafigi ve her biri icin eslesen bir kesim yolunu ortak bir astar
Uzerinde Oyle dizenleme isidir ki her parca temiz basilsin, dogru kesilsin ve tek basina soyulabilsin.
Baskiya hazir bir dosyada birbiriyle uyumlu olmasi gereken 4 katman bulunur:

e Grafik: her ¢cikartmanin gérunen tasarimi.

e Tasma payi: kesim cizgisinin 6tesine uzanan ek arka plan; boylece kesicideki kucuk kaymalar
bos malzemeyi asla aciga ¢ikarmaz.

» Kesim yolu (kalip cizgisi): kesiciye 6n malzemeyi ve yapiskani nereden kesecegini sdyleyen
vektor kontur.

e Guvenli alan: metnin ve kritik ayrintilarin icinde kalmasi gereken i¢ pay.



Yari kesim bir sayfada bicak cikartma seklini keser ama astari bozmadan birakir; bdylece her parca
ayri ayri soyulurken sayfanin geri kalani batiin kalir. Format temellerini 6grenmek ya da bir sayfaya
kag tasarim sigdigini gérmek istiyorsaniz 6zel yari kesim cikartma sayfalari Grin sayfasina goz atin.
Bu yazi yalnizca grafik hazirligiyla ilgilenir.

Sayfalar, genis etiket sektorinde kuguk bir formattir. FINAT'In 2026 pazar verilerine gore sayfalarin
payl 7 % duzeyinden 3 % duzeyine geriledi. Bu oran Avrupa'daki kendinden yapiskanh etiket
malzemesi talebi™ icindeki sayfa payini ifade eder ve yirmi yillik bir degisimi yansitir; film bobinlerinin
payl ise 30 % dizeyine yulkseldi. Bunun pratik bir sonucu var: Sayfalar artik etiketleme verimliligi icin
degil, bir setin yarattigi deneyim icin; hediye, perakende paketi ya da etkinlik kiti olarak satin aliniyor.
Yerlesimin kendisi, misterinin 6dedigi seyin bir parcasidir.

Kisa tirajl dijital baski, cok tasarimli sayfalari uygun fiyatli kilan seydir. PRINTING United Alliance'in
2025 Sonbahar anketinde dijital veya hibrit baskinin ortalama payi 39,3 % oldu. Bu pay ambalaj ve
etiket dretimiicindeki payi ifade eder; katiimcilar ise 5 yil icinde 53,5 % bekliyor. Dijital baski
makineleri her tasarim icin yeni bir baski plakasi gerektirmez; bu ylzden 1 sayfadaki on farkli
¢ikartmanin kurulum maliyeti, tek bir tasarimin on kez tekrarlandigi sayfayla yaklasik aynidir. Sinir
artik baski makinesi degil, dosyanizin ne kadar disiplinli oldugudur.

Bir sayfadaki her ¢ikartmanin (g ic ice sinirt olmalidir: kesimin disinda tasma payi, kesim yolunun
kendisi ve icinde glvenli alan.

Cikartma Sayfasi Tasarim Dosyalari 7 Adimda Nasil
Hazirlanir

Adim 1: Sayfa icin tek satirlik bir 6zet yazin

Tasarnim aracini agmadan 6nce sayfanin ne i¢in olduguna karar verin. Fuar hediyesi, standin karsi
ucundan taninan baskin bir logo ¢ikartmasi ister. Perakende seti gesitlilik ve koleksiyon hissi ister.
Ambalaj i¢ parcasi, kutu agma anina ve icinde tasindigi zarfa uymahdir. Amaci, hedef kitleyi ve
insanlarin ilk fark etmesi gereken cikartmayi yazin. Sonraki her yerlesim kararini bu tek "ana


https://tr.zigpac.com/custom-stickers/custom-kiss-cut-sticker-sheets.html
https://www.finat.com/news/finat-european-label-forum-2026-label-industry-moves-from-recovery-to-strategic-repositioning
https://www.finat.com/news/finat-european-label-forum-2026-label-industry-moves-from-recovery-to-strategic-repositioning
https://www.printing.org/docs/default-source/research-docs---public/pbos_package_and_label_printing_industry_fall_2025_executive_summary.pdf?sfvrsn=90c2b211_5
https://www.printing.org/docs/default-source/research-docs---public/pbos_package_and_label_printing_industry_fall_2025_executive_summary.pdf?sfvrsn=90c2b211_5

cikartma" karari belirler.
Adim 2: Logonuzu kucuk boyutlara uyarlayin

isletme logosu icin hazirlanan ézel ¢ikartma programlarinin cogu bu adimda basarisiz olur. Logo
antetli kagitlar ve web siteleri icin tasarlanir, sonra madeni paradan klgik bir ¢cikartmaya sikistirihr.
Herhangi bir yerlesime baslamadan dnce ¢ stirum hazirlayin:

1. Tam logo duzeni: sembol, yazi logosu ve varsa slogan; yalnizca sayfadaki en blyuk
ctkartmada kullantlir.

2. Kompakt logo diizeni: yalnizca sembol ve yazi logosu, Ust Uste dizilmis ya da sikilastiriimis,
slogan cikariimis.

3. Yalnizca sembol: sembollin tek basina hali; ince i¢ ¢izgiler kalinlastinimis, ktguk i¢ bosluklar
(harflerdeki kapali alanlar) acilmis.

Her surimde kontrol edilecek pratik esikler:

e Yaklasik 0,25 pt'den (kabaca 0,09 mm) daha ince cizgiler dijital baskida kaybolabilir. Nihai
boyutta 0,5 pt veya daha kalin gizgi hedefleyin.

* Yaklasik 6 pt'nin altindaki gévde metni okunmasi zor hale gelir. ince veya dar yaz tipleri kabaca
8 pt gerektirir.

e Koyu zeminden ters cikariimis beyaz metin, mirekkep yayillmasi bosluklari kapattigi icin boyutta
ve kalinlkta yaklasik bir punto fazlasina ihtiyac¢ duyar.

e Klcuk surimlerden yumusak gegcisleri, golgeleri ve kil inceligindeki dis hatlar kaldirin. Kiguk
Olcekte bulanik bantlar halinde basilirlar.

Ardindan her sirimu fiziksel olarak test edin. Sayfayi ofis kagidina 100 % o6lcekte yazdirin, kol
mesafesinde tutun ve 1 kopyayi gri tonlamaya cevirin. Sembol yalnizca renk kontrasti sayesinde
calisiyorsa, kontrastin dustigu metalik veya seffaf filmlerde zorlanir.

Tam logo duzeni, kompakt logo duzeni ve yalnizca sembol surimu, logonun setteki her cikartma
boyutunda okunur kalmasini saglar.



Adim 3: Calisma alanini dogru kurun

Bos bir calisma tahtasi yerine baski firmanizin sayfa sablonuyla baslayin. Sablon dis sayfa kenarini,
basilabilir alani ve kesicinin kenarda ihtiya¢c duydugu payi sabitler. Ardindan:

¢ Nihai boyutta ve CMYK belgede calisin. Fotograf ya da elle ¢izilmis illistrasyon gibi raster
grafikler, yerlestirildigi boyutta 300 ppi olmali; sonradan biyUtiimemelidir.

e Logolari, yazilarn ve ikonlari vektor sekil olarak tutun. Eksik bir yazi tipinin metninizi
kaydirmamasi igin yazi tiplerini egriye gevirin.

e Grafigi, kesim yollarini ve varsa beyaz murekkep ya da 6zel ylzey islemi katmanlarini ayri
adlandiriimis katmanlara koyun.

* Provadaki Olculeri hem in¢ hem milimetre olarak yazin. Alici yorumlari arasinda in¢ beklenirken
santimetre olglstyle gelen cikartmalar var; cift birimli prova bu karisikligi 6nler.

Adim 4: Her sekle tasma payi1 ve guvenli alan ekleyin

Kesiciler ve baski makineleri ayri ayr hizalanir; bu ylizden mirekkebin distigu yer ile bicagin kestigi
yer arasinda yaklasik 0,5 to 1 mm kayma dngo6rin. Tasma payi ve guvenli alan bu kaymayi karsilar.

e Tasma payi: arka plan rengini veya desenini kesim yolunun étesine uzatin. Yayimlanmis baski
firmasi 6zellikleri genellikle 1/16 in (yaklasik 1,5 mm) ile 1/8 in (yaklasik 3 mm) arasinda degisir.
Sablon varsa ona uyun.

e Guvenli alan: metni, ylzleri ve logo ayrintilarini kesim yolunun icinde en az ayni mesafede
tutun. Kesim cizgisine degen bir kelime, "asimetrik ¢cikartma" sikayetinin baslica nedenidir;
¢lnkU her kayma yakindaki bir kenara karsi hemen belli olur.

e Sayfa kenari: sablonun dis payi tasma payi degildir. Bir gikartmanin kesim yolunun buraya
girmesine asla izin vermeyin.

Tam renkli grafige tasma payi vermek istemiyorsaniz bunun yerine her tasarimin ¢evresine beyaz bir
ofset kenarlik ekleyin (asagidaki kenarlik karsilastirmasina bakin). Duzgin bir beyaz kenarlik, kaymayi
tam tasmali grafikten daha iyi gizler.

Adim 5: Temiz kesim yollari ¢izin ve bunlar tutarl araliklarla yerlestirin

Kesim katmani, bir cikartmanin temiz soyulup soyulmayacagini ya da yirtilip yirtilmayacagini belirler.
Bunu baski 6ncesi ekiplerinin bekledigi sekilde kurun:

e Cikartma basina bir kapali vektér yol kullanin; ayri bir 6zel renkle c¢izilsin (genellikle CutContour
veya Dieline adi verilir), ince gizgili ve dolgusuz olsun, alttaki grafigi bosaltmamasi icin Gzerine
basim acik olsun.

e Konturu yumusatin. Her tlyU ya da dikeni degil, genel silueti izleyin. Yaklasik 1 mm yaricaptan
daha siki i¢c kdseler ve dar "boyunlar”, vinilin soyulurken gerildigi veya yirtildigi yerlerdir.

 Sekilleri esit araliklarla yerlestirin. Baski firmasi sablonlarinda kesim yollari arasindaki mesafe
yaklasik 1/16 in (1,5 mm) ile 1/4 in (6 mm) arasinda degisir. Sablon yoksa glivenli varsayilan 1/8
in (3 mm) degeridir; bicagin dondigu keskin uglarin yakininda ise 4 to 5 mm birakin.

e Yaklasik 3/4 in (19 mm) altindaki ok kucuk sekilleri sayfa kenarlarindan uzak tutun ve onlara
ekstra yer birakin. Klcuk yuvarlak cikartmalar tirnakla kaldirnimasi en zor olanlardir; bu ylzden
klGcUk bir soyma centigi ya da biraz daha blyuk bir tutma dili sekli distnun.

Soyma davranisi bir géris meselesi deqil, dlculebilir bir 6zelliktir. Etiket sektdri bunu FINAT'In 180°
soyma testi ve disik hizli ayrilma kuvveti testleri®'gibi standartlastiriimis yéntemlerle sinar.
Laboratuvara ihtiyaciniz yok ama ilke gecerli: uzun ve ince cikintilari olan bir sekil, soyma kuvvetinin



https://www.finat.com/resources/finat-test-methods/

tamamini 6n malzemenin dar bir seridine bindirir. Sekli sadelestirirseniz ayrilma 6ngoérulebilir olur.
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Kesim yollari arasindaki esit araliklar, kesimlerin birlesmesini 6nler. Kirmizi cift, kacinilmasi gereken
aralik hatasini gosterir.

Adim 6: Set genelinde renk tutarliligini sabitleyin

1 sayfadaki ¢ikartmalar farkli kaynak dosyalardan geliyorsa renk kaymasi neredeyse kaginilmazdir.
Bunu dosya duzeyinde ¢ézun:

e Paleti bir kez CMYK karisimlar olarak tanimlayin, her marka rengi icin bir Pantone referansi
ekleyin ve bu renk 6rneklerini her tasarima uygulayin. Renkleri yerlestirilmis gorsellerden g6zle
orneklemeyin.

e TUm RGB varliklarini yerlestirmeden énce ayni renk profiliyle dondstirian. Parlak ekran yesilleri,
turunculari ve morlari CMYK araliginin disinda kalir ve daha mat gorinecek sekilde kayar; bu
yuzden kaymayi Onizleyin ve prova oncesi ayarlayin.

» Sayfa boyunca tek bir zengin siyah tarifi kullanin. Yan yana duran iki farkli "siyah" baski hatasi
gibi gérunar.

e Genis, diuz, soluk pastel alanlardan kacinin. Alicilar acik tonlari basildiktan sonra solgun buluyor;
biraz daha koyu bir ton daha iyi dayanir.

« Holografik veya metalik gibi dzel filmler kontrasti disirr. ince ¢izgi islerini ve kiiclik metni bu
alanlardan uzak tutun. Dogrulanmis bir alici, illistrasyonunun holografik yizeyde "kaybolup
gittigini" sdyledi.

e Fiziksel bir prova onaylayin ve imzali numuneyi saklayin. Yeniden siparislerde yeni sayfalar
monitorle degil, o numuneyle karsilastirin.

Dayaniklilik da tasarima baglidir. Cikartmanin en kenarindaki mirekkep, ceplerde ve ¢antalarda en
¢ok slrtinmeyi gorir; bu ylzden gérintileme sektért baski sirtiinme direncini su standart
kapsaminda resmi bir test kategorisi sayar: 1ISO 18947-1:2021", ince metni dis kenardan uzak
tutmak, cikartma yiprandikca okunabilirligi korur.



https://www.iso.org/obp/ui/fr?_escaped_fragment_=iso:std:75677:en

Her tasarima uygulanan tek bir tanimli palet, karisik bir seti tek bir Griin gibi gosterir.

Adim 7: Tasarimlan tutarh bir sayfada gruplayin

Bir sayfa, kimse tek bir parcayl soymadan 6nce butln olarak géruldr. Bunu bilingli dizenleyin:

1.

2.

Ana cikartmayi once yerlestirin. En bliylk logo ¢ikartmasini sol Uste ya da merkezin biraz
ustlne koyun; g6z ilk oraya iner.

Uc boyut kademesi kullanin. Bir ya da iki bly(k parca, ikonlardan veya karakterlerden
olusan bir orta kademe ve yildiz, nokta ya da ok gibi kiiciik dolgu parcalari. U¢c kademe
tasarlanmis gibi okunur. Birbirinden hafifce farkl on boyut ise rastgele gérinur.

. Gorsel agirhgi dengeleyin. Koyu ve doygun tasarimlari sayfaya yayin ki bir kdse agir

hissettirmesin.
Temaya gore gruplayin. iliskili tasarimlari birbirine yakin tutun; érnegin ariin ikonlari bir
bantta, kampanya mesajlari baska bir bantta olsun ki sayfa bir hikaye anlatsin.

. Araliklan tutarh tutun. Her yerde ayni aralik degerini kullanin. Esitsiz bosluklar, her kesim

dogru olsa bile hata gibi gorindar.
Sayfayi baglam icinde kontrol edin. Sayfa bir kargo zarfina girecekse ya da bir setin icine
katlanacaksa, ana cikartmayi katlama veya kirpma ¢izgisinden uzak tutun.

Disa aktarmadan dnce baski dncesi kontrol yapin. Her kesim yolunun kapal oldugunu, hicbir metnin
guvenli alanin disinda kalmadigini, her tam renkli sekilde tasma payi bulundugunu, tim renklerin
tanimli renk érneklerinden geldigini, yazi tiplerinin egriye cevrildigini ve raster gérsellerin 300 ppi
oldugunu dogrulayin. Bu ayrintilar, ekiplerin uzun prova gidis gelisleri olmadan 6zel ¢cikartmalari kendi
blnyesinde tasarlamasini saglar.
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Bir ana parca, bir orta kademe ve kuclk dolgu parcalari, musterilerin tek bakista okudugu net bir
hiyerarsi olusturur.

Marka Cikartmalarinda Hangi Beyanlar ve Semboller Yer
Almah?

Marka ekipleri cogu zaman bir ¢cikartma setine geri dontisim oku, "cevre dostu" rozeti ya da
surdurilebilirlik cimlesi ekler. Bu 6geleri sus olarak degil, diizenlemeye tabi beyanlar olarak
degerlendirin.

Amerika Birlesik Devletleri'nde cevresel pazarlama beyanlari hala FTC'nin Green Guides (16 CFR
Boliim 260)*'cercevesinde dederlendiriliyor. Bu kilavuzlar, her tirli "geri dénistirilebilir' veya geri
donustlralmus icerik beyaninin kanitlanmasini ve kismen geri donusturilmas igerik icin kesin bir
yuzde belirtiimesini sart kosar. Kilavuzlar 2012 yilindan beri kapsaml bicimde revize edilmedi ve FTC

2025 yilinin basinda paylasacak bir glincelleme olmadidini dogruladi®®. "Yesil vinil" gibi belirsiz ifadeler
hala risklidir.

Kaliforniya daha siki bir ¢izgi ciziyor. SB 343 uyarinca geri dontisim sembolleri ve "geri
donistirilebilir' géstergeleri, 4 Ekim 2026 tarihinden sonra Uretilen {iriin ve ambalajlarda™ malzeme
yasal 6l¢utleri karsilamadikca kisitlanir. Federal bir mahkeme 14 Temmuz 2026 tarihinde, uygulamayi
engelleyen ancak yasayi yururlukten kaldirmayan bir ihtiyati tedbir karar verdi. Etiketleme
programlari simdiden uyum sagliyor: How2Recycle bazi malzemelerde "yaygin olarak geri
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donusturalebilir' ibaresini sununla degistirdi: "yerelde kontrol edin".”.

AB'de satilan setler icin Ambalaj ve Ambalaj Atiklari Yonetmeligi kapsamindaki uyumlastiriimis
malzeme ayristirma etiketlerinin en erken 12 Agustos 2028 tarihindebekleniyor, bu ylzden simdilik
dogaclama AB ayristirma simgeleri eklemeyin. En glvenli varsayilan, dekoratif cikartmalarda geri
donustum sembollerini tamamen kullanmamak ve kanitlanmis surdurulebilirlik mesajlarini bunun
yerine web sitenize ya da ambalaj metnine koymaktir.


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260?toc=1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260?toc=1
https://www.packagingdive.com/news/packaging-labeling-recyclable-compostable-green-guides/738514/
https://calrecycle.ca.gov/wcs/recyclinglabels/
https://www.wastedive.com/news/how2recycle-recyclability-label-sb343-mrf-acceptance/803712/
https://www.strategicpackaginginsights.com/insights/ppwr-after-august-2026/

Yerlesim ve Kenarlik Seceneklerinin Karsilastirmasi

Tek bir dogru yerlesim yoktur. Dogrusu, ka¢ tasariminiz olduguna ve sayfanin ne igin kullanilacagina
baghdir. Dizenlemeye baslamadan dnce se¢im yapmak icin bu karsilastirmayi kullanin.

Grafik hazirlama Kesim riski

Yerlesim En uygun kullanim eforu seviyesi
. Ikon §et|er|, planlayici Disiik: tek boyut,
Izgara (esit tarzi islevsel " .
. tekrarlanabilir Dasuk
karolar) cikartmalar, Urln
o arahk
serileri
Ana cikartma + Marka hediyeleri, logo Orta: iic lodo
destekleyici  odakli kitler, etkinlik - 2 U$ 1099 Orta
. surimu gerekir
kademeler paketleri

Karakter ve Daha yuksek:

Organik dagilim illistrasyon setleri, Yuksek: sekiller elle ggzﬁnksl‘:r
(kolaj) koleksiyonluk ic ice yerlestirilmeli oli <a |d’a i
perakende sayfalari E y S
ose
Ambalaj muhdrleri,
Tekrarlanan tek o1\, etkinlik En disiik En disiik
tasarim
dagitimlarn

Dikkat edilecekler

Siradan go6runebilir; canli
tutmak igin rengi
cesitlendirin

Ana cikartmanin kenara
sikismasi; kucuk dolgu
parcalarinin ona fazla
yakin yerlestirilmesi

Esitsiz araliklar;
kdselerde yalniz kalan
kGcUk parcalar

Cesitlilik yok; yalnizca
tek tasarim cok gucluyse
ise yarar

Kenarlik islemi ikinci karardir; hem dosyanin ne kadar toleransli oldugunu hem de setin nasil

gorindiguna etkiler.

Kenarlk stili Gorunum Kayma toleransi

Ylksek: kayma hafif esitsiz
beyaz olarak goérunur,
nadiren kusur sayilir

Daha dusuk: comert tasma
pay! ve kati bir guvenli alan
gerekir

Klasik "kalip kesim

Beyaz ofset kenarlik cikartma" dis hatti

Grafik dogrudan

Tam tasmali kontur o - 13 kadar uzanir

Dikdortgen veya

yuvarlatilmis karo Rozet veya kart stili

belli eder

Tasarim gereksinimi

Her parcada tutarl ofset
genisligi
Arka plan grafigi her kesim

yolunun dtesine uzatiimis

Orta: dUz kenarlar hizasizligi 4 kenarin tamaminda esit
ic pay

Sayfa basina tek bir kenarlik stili secin. Beyaz kenarlikli ve tam tasmali parcalari karistirmak, bir setin

birkac farkli kaynaktan gelmis gibi gériinmesinin en hizli yoludur.



Izgara, ana cikartma odakl ve organik yerlesimler farkli set boyutlarina ve amaclara uygundur.

SSS

SSS: Cikartma sayfasi tasarimi icin en iyi dosya formati hangisi?

Vektor grafik ve adlandiriimis bir 6zel renkte ayri bir kesim yolu katmani iceren katmanl PDF, Al veya
EPS dosyasi en guvenilir secimdir. Yuksek ¢6zunarlikli PNG dosyalari (nihai boyutta 300 ppi) raster
illistrasyonlar icin ise yarar, ancak bu durumda kesim yollarini baski firmasi sizin yerinize olusturmak
zorunda kalir; bu da kontur sekli ve aralik Gzerindeki kontrolinGzU azaltir.

SSS: Bir cikartma sayfasi ne kadar tasma payina ihtiyac duyar?

Yayimlanmis baski firmasi 6zelliklerinin ¢ogu, her kesim yolunun 6tesinde 1/16 in ile 1/8 in arasinda
(yaklasik 1,5 to 3 mm) tasma payi ve iceride ayni mesafede guvenli alan ister. Kesici toleranslari
uretim hatlar arasinda farkhlastigi icin sablon degeri varsa her zaman onu kullanin.

SSS: Sloganh tam logom kiicuk bir ¢cikartmaya konabilir mi?

Genellikle hayir. Sloganlar hizla okunabilir boyutun altina diser ve ince gizgiler baskida kaybolabilir.
Tam logo duzenini sayfadaki en blyUk ¢ikartma igin saklayin; daha kucuk parcalarda kompakt logo
diizenini ya da yalnizca semboli kullanin. Onaylamadan dnce sayfayi kagida 100 % 0lgekte yazdirarak
test edin.

SSS: Sayfadaki her cikartmanin beyaz kenarligi olmali mi?

Sart degil, ama her cikartmada ayni uygulama kullanilmali. Beyaz ofset kenarliklar kesim kaymasini
en iyi tolere eder. Tam tasmali konturlar daha prestijli gorinir ama dikkatli tasma payi ve glvenli
alan kurulumu gerektirir. 1 sayfada her iki stili karistirmak seti tutarsiz gosterir.

SSS: Basili cikartmalar neden ekranimdan daha mat goriniiyor?

Ekranlar RGB 15191 yayar; baski ise fiziksel bir malzeme tGzerinde CMYK murekkepleri kullanir ve parlak



ekran renklerinin cogu CMYK araliginin disinda kalir. Yerlesimden 6nce grafigi tek bir profille
dénustiran, marka renklerini tanimli CMYK renk drnekleri olarak olusturun, genis diz pastel
alanlardan kaginin ve rengi monitére degil fiziksel provaya gore degerlendirin.

SSS: Marka cikartmalarina geri donisium semboli ya da "cevre dostu" ibaresi basabilir
miyim?

Yalnizca kanitlayabiliyorsaniz. ABD'de cevresel beyanlar FTC Green Guides'a gore degerlendirilir ve
Kaliforniya'nin SB 343 sayili yasasi, 4 Ekim 2026 tarihinden sonra dretilen trunlerde geri dondsum
gostergelerini kisitlar; ancak uygulama su anda bir mahkeme ihtiyati tedbiriyle durdurulmus
durumdadir. Dekoratif cikartma setleri icin en dusudk riskli tercih, bu sembolleri kullanmamaktir.

Onemli Cikarimlar

e Sayfalar deneyim icin satin alinir; bu yuzden yerlesim kalitesi tiriiniin bir parcasidir.
— Sayfalarin Avrupa'daki kendinden yapiskanl etiket malzemesi talebindeki payi 7 %
dizeyinden 3 % duzeyine geriledi (Kaynak)

 Dijital baski makineleri ¢cok tasarimh setleri mumkun kilar; artik kisit, dosya
disiplinidir. — Ambalaj ve etiket Gretiminin 39,3 % kadari dijital veya hibrit; 5 yil icinde 53,5 %
duzeyine ¢ikmasi bekleniyor (Kaynak)

« Kisisellestirilmis kisa tirajlar etiket isini yeniden sekillendiriyor; bu yuzden yeniden
kullanilabilir logo suriamlerini ve sablonlari bir kez olusturun. — Ankete katilan baski
firmalarinin 45,5 % kadari, kisisellestirilmis kisa tirajli dijital baskiyr ve sturdurulebilirlik
dizenlemesini sektdort en ¢ok sarsan etkenler olarak gdsteriyor (Kaynak)

e Basit kesim sekilleri daha ongorulebilir soyulur ve sektor soymayi standart
yontemlerle test eder. — FINAT FTM 1, 180° soymayi 300 mm/dk hizda élcer (Kaynak)

e Kanitlayamayacaksaniz dekoratif ¢cikartmalarda geri doniisiim sembollerini
kullanmayin. — SB 343, 4 Ekim 2026 tarihinden sonra Uretilen Urunler icin gecerlidir (Kaynak)

» Cevre ifadeleri hala eski federal rehbere gore degerlendirilir; bu yiizden beyanlarinizi
net tutun. — Green Guides, 2012 yilindan beri kapsamli bicimde gincellenmedi (Kaynak)

Sonuc

Bir cikartma sayfasi basit goriiniir ama tek dosyada birkag tasarim sorununu bir araya getirir: yogun
kigultmeden sag ¢ikmasi gereken bir logo, her ayrintidan uzak durmasi gereken kesim yollari, bir
dlzine parcaya yayllmasi gereken bir palet ve tek Grin gibi okunmasi gereken bir yerlesim. Bu
kararlar grafik dosyasinda verin; ¢ logo surimd, tutarli tasma payi ve guvenli alanlar, esit araliklar,
tek bir renk 6rnegi kitapligi ve net bir ana ¢ikartma ile prova asamasi, bir yeniden calisma déngusi
olmaktan cikip formaliteye donusur.

Dosyaniz baski 6ncesi kontrolden gectikten sonra dosyanizi dzel cikartma sayfalar Grin sayfasina
gotlrin; bir format secin ve gercek grafiginize gore teklif isteyin.
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