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UV Transfer Cikartmalari Nedir? is Alicilan icin Sade Bir Rehber

Details

Kisa cevap: UV transfer cikartmalari, bir arka astar ile seffaf tasiyici film arasinda Ust Uste dizilmis,
UV ile sertlestirilen murekkep ve yapistirici katmanlarindan olusan tam renkli baskili tasarimlardir.
Cikartmayi puruzslz, sert bir ylzeye bastirip filmi soyarsiniz; Grin Gzerinde yalnizca tasarim kalir,
arka plan olmaz.

"UV transfer cikartmasi nedir" diye aradiysaniz, bu terimi bayuk olasilikla "UV DTF", "metal transfer"”,
"metal folyo transfer" ve "krom dekal" ifadelerinin yaninda gérmussinuzdir ve bunlarin ayni Grln
olup olmadigi net degildir. Ayni Grln degiller. Bu rehber, UV transferin nasil Uretildigini ve hangi sert
yuzeyli Grinlere uygun oldugunu anlatiyor. Ayrica nerede dogru ara¢ olmaktan ciktigini ve gercek
metal gibi goriinen, hissedilen bir logoya ihtiyac duyan bir markaya neden cogunlukla elektroform
nikel transferin daha iyi hizmet ettigini ele aliyor.

“Transfer Cikartmasi" Siparisleri Neden Sorunlu Cikar?

Sorun: Alicilar, hatta tedarikgiler, birkac farkl islem icin tek bir sézcuk kullanir. "Transfer ¢ikartmasi”
(veya yaygin yazim hatasiyla "tranfer ¢ikartmasi") talebine karsilik baskili bir UV transfer, kesilmis
metalik vinil dekal, sicak damgali metal folyo ya da masif elektroform metal logo gelebilir. Her biri
farkli Gretilir, farkli bicimde bozulur ve farkli maliyetlidir.

Zorluk: Ayni hatalar herkese acik yorumlarda ve Uretici forumlarinda tekrar tekrar karsimiza cikiyor.
ince yazilar Uriine gecmek yerine tasiyici filmde kaliyor. Yapistirici toz boyali veya dokulu yiizeye
uymadigi icin kenarlar, parti sevk edildikten birka¢ hafta sonra kalkiyor. "Altin" bir logo, metal degil
metalik murekkep oldugu icin diz gorundyor. Modeller Gzerinde kicuk metal transferler kullanan hobi
sahipleri de ayni ayrimi bildiriyor: Buyuk, duz uygulamalar mikemmel gorunuyor. Kavisli veya agih
kenarlardaki klcuk parcalar ise kopuyor.

Coziim: Her Urinan icindeki katmanlari anladiginizda, islemi ylizeye, triiniin goérecegi kullanima ve
markanizin ihtiya¢ duydugu gériniime gore eslestirebilirsiniz. Bunu, tiim tretim basarisiz olduktan
sonra degil, tasarimi onaylamadan 6nce yapabilirsiniz.
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UV Transfer Cikartmalari Tam Olarak Nedir?

UV transfer cikartmasi, kalipla kesilmeyen bir grafiktir. Tasarimin ¢evresinde beyaz veya seffaf bir
¢ikartma yuzU yoktur. Mirekkep dogrudan bir ayirici astara basilir ve ultraviyole isikla neredeyse
aninda sertlestirilir. UV murekkep yayilmadan sertlestigi icin baskici birden fazla katmani tam hizayla
ust Uste basabilir: yapistirici, beyaz taban, renk katmani ve seffaf koruyucu kaplama. Ardindan seffaf
bir transfer filmi, tasarimin tGm ayri parcalarini uygulanana kadar yerinde tutar.

En sik goreceginiz ticari ad "UV DTF" (UV dogrudan filme baski). Alici icin pratik anlami basit: Sert bir
ylzeyde fotograf kalitesinde renk, renk gegisleri ve kuglk yazilar elde edersiniz; uygulama isi presi
olmadan, el basinciyla yapilir. Dokunulabilir bir metal parca elde etmezsiniz. Her "metalik" UV
transfer, bir mirekkep filmi Gzerinde duran baskili veya metal folyo kapli renkten ibarettir.

Katmanli, UV ile Sertlestirilen Yapi Nasil Calisir?

Her katmanin 1 gorevi vardir. Bir katman Grtiniiniize uygun degilse ¢ikartmanin tamami basarisiz olur.
Alttan yukariya dogru:

1.

Ayirici astar (arka astar). Mirekkebin Gzerine basildigi kaplamali bir tabakadir. Yapistiriciyi
temiz bicimde birakmasi gerekir. Fazla siki tuttugunda ince detaylar astarda kalir; bu, transfer
urlnlerine iliskin herkese agik yorumlardaki en yaygin sikayettir.

. Yapistirici katman. Uriiniin(ize gercekte yapisan, basinca duyarli katman budur. Yiizey

enerjisinden en cok etkilenen katmandir. Cam ve puruzsuz metale kolay yapisir. Dusuk enerjili
plastiklere, silikon islemli ylzeylere ve dokulu toz boyaya ise ¢ogu zaman yapismaz.

. Beyaz taban. Bu katman, seffaf cam veya koyu govdelerde renkleri opak hale getirir. Eksik

birakilirsa renk, seffaf ylzeyde yari saydam gorunur.
Renk katmani. CMYK arti 6zel renkler; UV LED'ler altinda sertlestirilir. UV transferlerin, metalin
veya kesme vinilin yapamadigi renk gecislerini ve fotograflari isleyebilmesinin nedeni budur.

. Seffaf vernik. Parlaklik, kabartmal doku, ¢izilme ve su direnci saglayan bir tst kaplamadir.

Rengi korur ama yine de bir polimer filmdir. Metal degildir.



6. Seffaf transfer filmi. Her harfi hizali tutan yapiskan bir tastyicidir. Tasarim Grtne bastirilip
yerlestirildikten sonra ¢ikarilir. Yapiskanhgi, yapistiricinin yizeyinizdeki tutusundan dusik
olmalidir; aksi halde grafigi geri ceker.

Bu yapidan iki sinir dogrudan cikar. Birincisi, kullanicinin dokundugu son katman sertlesmis murekkep
ve vernik oldugundan, tirnak veya anahtarlik metalle degil polimerle temas eder. ikincisi, cogu UV
transfer yapisi suya dayanikh ancak isiya dayanikli degil olarak pazarlanir. Tedarikgiler genellikle
bulasik makinesi programlarina ve sicak yuzeylere karsi uyarir; bu ytzden her "bulasik makinesinde
yikanabilir" iddiasini test ederek dogrulanmasi gereken bir husus olarak ele alin.

Hangi Sert Yiizeyli Uriinlere Uygundur?

UV transferler, elde yikanan veya nadiren yikanan purlzsuz, sert ve temiz ylzeylerde iyi sonug verir:

e Cam mum kavanozlari, hafif kavisli kozmetik ve alkollU icki siseleri

Sert karton hediye kutulari, teneke kutular ve akrilik standlar

Kicuk elektronik cihazlar icin ABS ve polikarbonat gdvdeler (numune testinden sonra)
Bulasik makinesine girmeyen paslanmaz veya boyall metal siseler ve alet cantalan
Uzun kullanim émrinden ¢ok tam rengin 6nemli oldugu promosyon ve etkinlik Grtnleri

Kumas ve esnek malzemelere (bunlar isiyla uygulanan transferler gerektirir), kullanim sirasinda i1sinan
yuzeylere, klgUk yaricapli dar kavislere ve henliz tam sertlesmemis taze boyali veya toz boyal
parcalara uygun degildir. Basinca duyarl grafiklerin 1zgaralara, egzozlara veya diger sicak ylzeylere
uygulanmamasi gerektigi yonlindeki genel kural burada da gecerlidir.

UV Transfer Cikartmasi Dogru Nasil Uygulanir?

UV transfer hatalarinin cogu uygulama hatasidir. Bu sirayi paketleme talimatlariniza veya montaj hatti
SOP'nize ekleyin:

1. Yuzeyi hazirlayin. Notr bir temizleyiciyle yagini alin, ardindan izopropil alkolle silin ve



tamamen kurumasini bekleyin. Amonyak veya parlatici katki iceren cam temizleyicilerinden
kaginin; bunlar yapistiricinin tutunamayacag: bir film birakir.

2. Sicakhgi kontrol edin. Gdlgede, yaklasik 50-90°F (10-32°C) araliginda calisin. Soguk,
yapistiriciyr agirlastirir. Sicak ise grafigi konumlandirmadan 6nce yapismasina yol acar.

3. Astari soyun, film yuzi yukarida. Seffaf filmi ve grafigi arka astardan yavasca kaldirin.
Klcuk detaylar astarda kalirsa duz yatirin, o bélgelerin Gzerini yeniden ovun ve tekrar deneyin.

4. Konumlandirin ve bastirin. Grafigi yerlestirin, ardindan havayi disari atmak igin ortadan
disariya dogru rakle veya basparmaginizla bastirin. ince cizgilere ve kiiciik harflere ekstra
zaman ayirin.

5. Filmi alcak acglyla ve yavasca ¢ikarin. Transfer filmini kendi Gzerine katlayin ve algak aclyla
soyun. Herhangi bir 6ge kalkmaya baslarsa filmi geri yatirin ve o noktayi yeniden bastirin.

6. Sertlesmeye birakin. Yapistiricinin ylzeye tam oturmasi icin yaklasik bir glin boyunca
yilkamadan, surtinmeden veya Ust Uste istif baskisindan kacinin.

Toplu Uretimi onaylamadan 6nce numuneleri test levhasina degil, gercek Griine uygulayin.
Uygulamalarn karsilastirmanin hizli bir yolu, su standarttaki capraz kesim yonteminden yararlanmaktir:
ASTM D3359™., Alti basamakli élcedi 5B (soyulma yok) ile 0B (soyulan oran 65 % degerinin tizerinde)
arasinda uzanir. Bu dlcek bitmis cikartmalar icin degil kaplamalar icin yazilmistir; bu yizden
dayaniklilik garantisi olarak degil, secenekleri elemek ve karsilastirmak igin kullanin.

UV Transfer ve Metal Logo: Sinir Nerede?

Asil karar, baskili renk ile gercek metal arasindadir. Tablo, alicilarin en sik karistirdigi dort islemi
karsilastiryor.

Ozellik UV transfer (UV Metalik vinil Sicak damgali  Elektroform nikel

DTF) dekal metal folyo transfer
. Ust yiizeyde
Dokundugunuz Se"rtlegmls . o mikron e
iize murekkep ve Metalize plastik film incelidinde Masif nikel
yuzey vernik g

metal folyo


https://www.astm.org/d3359-17.html

UV transfer (UV Metalik vinil Sicak damgahi  Elektroform nikel

Ozellik DTF) dekal metal folyo transfer
Tam renk ve renk Evet Sinirl! Hayir, yalnizca Hayir, birkac metal
gecisleri dolu alanlar tonu
Kicuk harf o , .
ince yazi Giicli yiiksekliklerinin Ziazlgil|zecra kalin g'zgflaé’:n'jgﬂ'grl‘ asgarl
altinda zayif
Dokunsal Hafif, vernikten Yok Yok Evet, kabartmali metal
kabartma kaynaklanan kenar
Siirtinme izi Metal strtinme izine
oluSUMU Vernikle korunur  Orta En hizlvizalir ~ direnir; zayif nokta
? yapiskanl kenarlardir
Genellikle 1siya ; o Yapistirici sistemine
IsI dayanikli degil Sinirli Isleme bagl bag!
Cam, kutu ve Dusuk maliyetli, . 5|§e.|er, cihazlar ve
E - . A . Ambalaj hediye kutular
n uygun kullanim gévdeler Gzerinde kisa 6murld metalik I izerind )
renkli etiketler gorinim vurguiar uzeringe premium

marka isaretleri

Talep "tam renkli logo, sert yuzey, hizli teslim" diyorsa UV transfer dogru secimdir. Talep "metal bir
rozet gibi gérinmeli ve hissettirmeli" dediginde ise dogru secim olmaktan cikar. Hicbir metalik
murekkep miktar gercek nikelin yansimasini ve kenarini yeniden Uretemez. Ayna parlakligindaki baski
efektlerinde, QR kodlar ve ince negatif bosluklar gibi klicik unsurlar da kontrastini kaybeder.

Elektroform logolar, desenli bir ana kaliba nikel biriktirilerek Gretilir. Baskil transferlerden farkl bir
aileye aittirler; patent literatlrtinde tanimlanan ince metal asindirma ve kaplamaya daha yakindirlar,
ornedin KR101289806B1%, metal alt tabakalar icin 0,04-0,3 mm ve fotorezist icin 15-40 pm
degerlerini kaydeder. Avantaj ve dezavantajlar UV transferin tersi yondedir. Gercek metal ve
kabartma elde edersiniz, ancak renk gecisi olmaz, yalnizca kicuk bir metal ylzey islemi paleti sunulur
ve numunenin dikkatle onaylanmasi gerekir. Aradiginiz goriinim buysa 6zel elektroform metal
transfer logolarimizag6z atin. Bu sayfa teknik 6zellikleri, ylzey islemlerini ve onay surecini kapsar; bu
yuzden burada tekrar etmeyecegiz.

Pazar dagihmi da bu ayrimi yansitiyor. Future Market Insights™ metal dekal pazarinin degerini USD 1,3
milyar olarak belirlemistir (2025 yilinda); pazarin 3,6 % CAGR ile 2036 yilina kadar buyimesi
ongoérilmektedir. Packaging Market Insights™ ise 2026 yili rakamini USD 3,12 milyar olarak veriyor. iki
firma farkli kapsamlan 6lcttigu icin iki rakamdan hicbiri tek basina alintilanmamalidir. Baski ve metal
folyo efektlerini de iceren daha genis metalik goriinimli etiket segmentinin degeri ise USD 2,9 milyar
(2025 yilinda) olarak ayri bir calismada belirtilmistir; kaynak: EMI metalik etiket calismasi™. Piyasadaki
"metalik" ¢cikartmalarin cogu baski efektidir, metal degildir.



https://patents.google.com/patent/KR101289806B1/ko
https://tr.zigpac.com/custom-stickers/custom-metal-transfer-logo-stickers.html
https://tr.zigpac.com/custom-stickers/custom-metal-transfer-logo-stickers.html
https://www.futuremarketinsights.com/reports/metal-decal-market
https://packagingmarketinsights.com/report/metal-decal-market
https://www.futuremarketinsights.com/toc/rep-gb-8530

Sorulmasi Gereken Standart ve Uyumluluk Sorulari

UV transfer cikartmalarini kapsayan tek bir ISO veya ASTM Uriin standardi yoktur. Onemli olan
standartlar, ¢ikartmanin nereye gidecegine baglidir:

¢ Elektrikli ekipman uzerindeki kalici isaretlemeler. Cikartma glvenlik veya anma bilgisi
tasiyorsa, yapinin (ytz, murekkep, yapistirici ve hedef ylzey birlikte) su standart kapsaminda
degerlendirilip degerlendiriimedigini sorun: UL 969 Siiriim 6 (2025)"®. Taninma, belirli
listelenmis yapilar icin UL isaretleme ve etiketleme programi”’kapsaminda gecerlidir. Taninmis
bir yapistirici, bitmis her ¢ikartmayi uyumlu kilmaz.

» AB'de satilan elektrikli ve elektronik ekipmanin parcalari. RoHS Direktifi 2011/65/EU",
degistirilmis haliyle, 10 maddeyi kisitlar. Hediye kutusu Uzerindeki bir etiket, yalnizca metalik
gorindigu icin RoHS kapsamina girmez.

« Uzun siireli cilt temasindaki nikel logolar. REACH Ek XVII, kayit 27" nikel salinimini haftada
0,5 pg/cm? ile sinirlar. Bu, micevher kutulari veya giyilebilir Grtnler icin gegerlidir. Cihaz
panelleri icin genellikle gecerli degildir.

e Guvenlik ge¢misi. Yaptigimiz incelemede CPSC geri cagirma veritabaninda™ transfer veya
metal logo ¢ikartmalari icin 6zel bir geri cagirma kaydina rastlanmadi. Metal duvar plakalar
veya metalik kupalara iliskin geri cagirmalar farkli Grlnleri kapsar ve ¢ikartma olayi olarak
okunmamalhdir.

[10]

Ayrica s6kme islemini de planlayin. Gucla kalici yapistiricilar ciplak metalde kalinti birakabilir veya
renk degisimine yol acabilir, sert kazima ise metali cizer. The Spruce'un sékme rehberi™ énce
yapistiriclyl yumusatmayi ve ¢oziiclleri gdrinmeyen bir noktada denemeyi éneriyor. Uriinlin(iz
yeniden markalanacaksa veya kiralanacaksa, bastan cikarilabilir bir yapistirici belirtin.

SSS

SSS: UV transfer cikartmalari ile UV DTF ¢ikartmalari ayni sey midir?



https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://www.ul.com/services/marking-and-labeling-systems-program
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011L0065-20160715
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:32006R1907
https://www.cpsc.gov/Recalls
https://www.thespruce.com/how-to-remove-stickers-from-metal-5207451

Uygulamada evet. "UV DTF", ayni yapi icin baski sektértiinde kullanilan addir: filme basilan, UV ile
sertlestirilen katmanlar basincla sert bir ylzeye aktarilir. Bazi saticilar "UV transfer" ifadesini gevsek
bicimde metal folyo kapli versiyonlar icin de kullanir; bu yuzden metalik alanlarin mirekkep mi, metal
folyo mu yoksa metal mi oldugunu sorun.

SSS: UV transfer cikartmalari giysilere veya bez cantalara uygulanabilir mi?

Hayir. Sert yUzeyler icin tasarlanmislardir ve esnek kumasta catlar veya soyulur. Tekstil Grunleri; DTF
veya IsI transfer vinili gibi, o film icin belirtilen sicaklik ve strede preslenen, isiyla uygulanan
transferler gerektirir.

SSS: UV transfer cikartmalari bulasik makinesinde yikanabilir mi?

Oyle varsaymayin. Cogu yapi suya dayanikli ancak isiya dayanikli degil olarak tanimlanir; bulasik
makineleri ise 1slyl1, alkali deterjani ve su puskuartme kuvvetini bir araya getirir. Nihai Urln icecek
kabiysa gercek bardak Uzerinde gercek yikama donguleriyle test edin ya da "yalnizca elde yikayin"
olarak etiketleyin.

SSS: Filmi soydugumda kucuk harfler neden arka astarda kaldi?

Transfer filmi grafigi, astarin yapistiriciyi tuttugundan daha zayif tutuyor; bunun nedeni genellikle
tasarimin yeterince uzun bastirilmamasi veya ortamin ¢cok soguk olmasidir. Filmi geri yatirin, ince
detaylarin Uzerini sikica ovun ve yeniden yavasca soyun. Cok kiictk yazi iceren tasarimlar icin 6nce
numune isteyin.

SSS: UV transfer yerine ne zaman metal logo se¢cmeliyim?

Logo urunun ana marka sinyaliyse ve gercek bir metal parca gibi okunmasi gerekiyorsa metali secin:
kabartmali kenarlar, gercek ayna veya fircalanmis yansima ve yakindan bakildiginda baski
gorinimunin olmamasi. Parfim siseleri, premium ses cihazi govdeleri ve luks hediye kutulari tipik
orneklerdir. Tam renk, renk gecisi veya fotograf niteliginde tasarim gerektiginde UV transferle devam
edin.

SSS: iki tedarik¢inin numunelerini adil bicimde nasil karsilastirirrm?

ikisini de ayni alt tabakaya, ayni kosullarda uygulayin, sertlesmesini bekleyin, ardindan ayni
kontrolleri yapin. Capraz kesim bant testi, alkolli silme, tirnakla ¢cizme ve Grlnln gérecegi 1si ve
nemde birkac gunlik bekletme uygulayin. Sonuclar "su gecirmez" veya "dayanikli" gibi s6zlere
glvenmek yerine fotograflarla kaydedin.

Onemli Cikarimlar

¢ Numuneleri karsilastirmak icin ASTM capraz kesim o6lcegini kullanin; 6mur vaadi
vermek icin degil. — 6 derecelendirme dlizeyi; 5B (0 % soyulma) ile 0B (>65 % soyulma)
arasl (Kaynak)

» Guvenlik bilgisi tasiyan etiketlerde yalnizca taninmis bir yapistirici degil, taninmis bir
yapi gerekir. — UL 969 Sirim 6, yayimlanma: 2025 (Kaynak)

* RoHS yalnizca ¢ikartma elektrikli veya elektronik ekipmanin bir parcasiysa gecerlidir.
— 10 kisith madde (Kaynak)

¢ Uzun sureli cilt temasindaki uiriinlerde yer alan nikel logolar icin nikel salinimi
kontrolii gerekir. — haftalik 0,5 pg/cm? siniri (Kaynak)


https://www.astm.org/d3359-17.html
https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011L0065-20160715
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:32006R1907

e Metal dekal pazar tahminleri kapsama gore farklilik gosterir; bu yiuzden firmayi ve
yili belirterek alintilayin. — USD 1,3 milyar (2025, FMI) ile USD 3,12 milyar (2026, PMI)
karsilastirmasi (Kaynak)

e Cogu "metalik" etiket baski veya metal folyo efektidir, masif metal degildir. — USD 2,9
milyar blyUkliginde metalik etiket pazari (2025 yilinda), 5,0 % CAGR ile bliylyor (Kaynak)

Sonuc

UV transfer cikartmalari; cama, sert kutulara ve plastik gévdelere arka plansiz ve i1si presi olmadan
tam renk getiren, katmanli ve UV ile sertlestirilen grafiklerdir. Guclu yonleri olan renk, renk gecisi ve
ince yazi, murekkep katmanlarindan gelir. Sinirlari olan polimer yuzey, isiya duyarhlk ve dar
kavislerde zayif sonu¢ da ayni katmanlardan gelir. islemi ylizeye ve marka sinyaline gére eslestirin.
Renkli, purtzsuz yuzeyli markalama icin UV transferleri kullanin. Logonun gercek metal olmasi
gerekiyorsa elektroform metal transfer logosuna gecin ve buylk hacme girmeden 6nce kendi
drdndndz dzerinde numune isteyin.

Kaynaklar

1. ASTM International, D3359 Bant Testiyle Yapismanin Derecelendirilmesi icin Standart Test
Yontemleri €

Google Patents, KR101289806B1 (ince metal asindirma islemi parametreleri) €

Future Market Insights, Metal Dekal Pazari (glncelleme: 2026-05-21) €
Packaging Market Insights, Metal Dekal Pazari (guncelleme: 2026-07-14) «

Future Market Insights, Metalik Etiket Pazari (2025-10-12) «
ANSI Webstore, UL 969 Siir. 6-2025, isaretleme ve Etiketleme Sistemleri ¢

UL Solutions, i§_aretleme ve Etiketleme Sistemleri Programi €
EUR-Lex, Direktif 2011/65/EU (RoHS), konsolide slrim «

EUR-Lex, TuzUk (AT) No 1907/2006 (REACH), Ek XVII «
ABD Tiiketici Uriinleri Glivenligi Komisyonu, Geri Cadirmalar <
The Spruce, Metal Uzerinden Cikartmalar Nasil Cikarilir (2021-11-08) <
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