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Details

Özel baskılı iğneli rozetler; logoları, kampanya mesajlarını, sanat çalışmalarını ve etkinlik
kimliklerini uygun maliyetli, giyilebilir reklam araçlarına dönüştürür. Çapı, yüzeyi, arka
bağlantıyı, adedi, ambalajı ve teslimat hedefini seçin; toplu üretimden önce dijital provayı
onaylayın; okunabilirlik, renk dönüşümü, kenar kıvırma, iğne güvenliği, yüzey koruması ve
termin güvenilirliği gibi temel riskleri kontrol edin.

Fabrikadan Doğrudan Özel Rozet Üretiminden En Çok Kimler
Yararlanır?↑
Bu rozetler, tek seferlik ilginç bir ürün değil, tekrarlanabilir üretim isteyen alıcılara yöneliktir. Tipik
kullanıcılar arasında fuar hediyeleri sipariş eden marka yöneticileri, yüksek görünürlüklü mesajlar
dağıtan kampanya ekipleri, kulüp rozetleri hazırlayan okullar, farkındalık çalışmalarını destekleyen kâr
amacı gütmeyen kuruluşlar, kongre stantları için stok yapan sanatçılar, uygun fiyatlı ürünler satan



müzik grupları ve promosyon kitleri hazırlayan sipariş karşılama ekipleri bulunur.

Ticari avantaj yalnızca düşük birim fiyatla sınırlı değildir. PPAI satış hacmi raporuna[1] göre ABD
promosyon ürünleri sektörü, 2024 yılında distribütör satışlarından 26.78 milyar $ gelir elde etti. İğneli
rozetler kompakt, yüksek ölçüde özelleştirilebilir ve kolay dağıtılabilir oldukları, ayrıca yalnızca teslim
anında değil etkinlikten uzun süre sonra da görünür kaldıkları için bu pazara uygundur.

Kurumsal ekipler ve fuar ekipleri: logo rozetleri, ürün lansmanları, çalışan kampanyaları,
konferans kitleri ve birden fazla konuma dağıtım.
Siyasi kuruluşlar ve savunuculuk örgütleri: gönüllü tanımlama, bağış toplama, mitingler,
seçmene erişim ve konu farkındalığı.
Okullar ve kâr amacı gütmeyen kuruluşlar: kulüpler, okuma programları, takdir, bağış
toplama, üyelik ve toplum etkinlikleri.
Sanatçılar, müzik grupları ve perakendeciler: küçük formatlı ürünler, temalı setler, ön
sipariş hediyeleri ve düşük maliyetli kasa yanı ürünleri.
Etkinlikler ve kişisel kutlamalar: buluşmalar, düğünler, anma törenleri, doğum günleri,
fotoğraflı rozetler ve katılımcı tanımlama.

Düşük Birim Maliyet, Yüksek Etkinlik Riski Yaratmamalıdır↑
Sorun: Bir rozet basit görünür, ancak toplu sipariş; tasarım hazırlığı, renk dönüşümü, kesim, koruyucu
film, metal bileşenler, basınçlı montaj, denetim, paketleme ve nakliyeyi bir araya getirir. Herhangi bir
aşamadaki zayıf karar yüzlerce veya binlerce parçayı etkileyebilir.

Sorunun büyümesi: Pantone'dan CMYK'ya kötü dönüştürülen bir logo, marka karakterini kaybeder.
Monitörde kabul edilebilir görünen metin, 1 inçte okunamaz hâle gelir. Merkezden kaymış kesim,
kenarlığı kıvrılmış kenara iter. Yetersiz kıvırma basıncı gevşek gövdeler oluştururken aşırı veya eşit
olmayan basınç filmi kırıştırır. Üretim süresi nakliye süresiyle karıştırılırsa doğru hazırlanmış bir sipariş
bile etkinliğe yetişmeyebilir.

Çözüm: Siparişi kontrollü bir şartname olarak ele alın. Üretim başlamadan önce bitmiş ölçüyü,
tasarım revizyonunu, renk modunu, güvenli alanı, yüzeyi, arka bağlantıyı, adedi, paketleme düzenini,
prova onay zamanını, üretim hedefini, nakliye hizmetini ve teslimat posta kodunu kaydedin. Böylece
“bu logoyu rozete dönüştürün” talebi, satın almaya hazır bir üretim brifine dönüşür.

https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf


Giyilebilir promosyon ürünleri dağıtımdan sonra da görünürlük oluşturmaya devam eder. ASI'nin 2026
araştırması, tipik bir promosyon ürününün kullanım ömrü boyunca yaklaşık 3,300 marka
görüntülenmesi sağladığını tahmin ediyor; ancak gerçek sonuçlar kullanışlılığa, tasarıma, hedef kitleye
ve ürünün saklanmasına bağlıdır. ASI reklam gösterimleri araştırmasına[2] bakabilirsiniz.
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Özel Baskılı İğneli Rozet Nedir?↑
Özel baskılı iğneli rozet, basınçla monte edilen giyilebilir bir rozettir. Tipik yapısında biçimlendirilmiş
metal gövde, baskılı grafik, şeffaf koruyucu film ve iğne takılmış metal arka parça bulunur. Montaj
sırasında gövde ile arka parça birbirine kıvrılmadan önce grafik ve film gövdenin çevresine sarılır.

Bu yapı emaye pinden farklıdır. Rozette koruyucu bir yüzeyin altında baskılı görsel bulunur; böylece
her grafik için özel metal kalıp gerektirmeden tam renkli fotoğraflar, degradeler, ince çizimler, birden
fazla tasarım ve hızlı tasarım değişiklikleri kullanılabilir. Emaye pinlerde biçimlendirilmiş metal ve
renkle doldurulmuş alanlar kullanılır; bunlar genellikle daha yüksek kurulum maliyetine sahip, daha

https://media.asicentral.com/resources/AdImpressionStudy/Ad-Impressions-2026.pdf


ağır ve koleksiyonluk ürünlerdir.

Malzeme açıklamaları ölçülebilir olmalıdır. Yerleşik bileşen tedarikçileri yapıları ağır hizmet tipi çelik ve
3 mil koruyucu film kullanarak tanımlar; bu rozet bileşeni şartnamesine[3] bakabilirsiniz. Bir ürün teklifi,
rakibin şartnamesini ödünç almak yerine teklif verilen siparişin gerçek malzeme ve film özelliklerini
belirtmelidir.

Korunan baskılı yüzey su sıçramalarına dayanıklıdır; ancak standart kâğıt ve filmden oluşan bir rozet,
belgelenmiş daldırma yöntemi ve sonucu olmadan su geçirmez olarak tanımlanmamalıdır. Benzer
şekilde “solmaya dayanıklı” iddiası, tanımlanmış UV maruz kalma süresi, cihazı, kabul eşiği ve test
tarihiyle desteklenmelidir. Bu sayfa için partiye özgü UV saati, iğne tutma, aşınma döngüsü veya
korozyon veri seti sağlanmadığından bu özellikler, desteklenmeyen garantiler değil siparişe özel
doğrulama noktalarıdır.

En İyi Okunabilirliği ve Değeri Hangi Ölçü Sağlar?↑
Ölçü yalnızca görünümü değiştirmez. Baskı alanını, metnin okunabilirliğini, kullanıcı konforunu, paket
ağırlığını, algılanan değeri ve birim maliyeti de etkiler. Sektörel ölçü rehberleri 2.25 inçi klasik
kampanya formatı, 3 inçi kullanışlı fotoğraflı rozet ölçüsü, 1.25–1.5 inçi ise sanatçılar ve günlük
ürünler için popüler formatlar olarak tanımlar. Rozet ölçü rehberini[4] inceleyin.

Bitmiş çap Metrik
karşılığı En uygun kullanım Tasarım önceliği

1 inç 25.4 mm Sanatçı setleri, müzik grubu ürünleri,
kompakt logolar

En az metinle tek ve belirgin
bir sembol

1.25 inç 31.75 mm Okullar, perakende setleri, günlük
kullanım Kısa ifade ve yüksek kontrast

1.5 inç 38.1 mm Marka simgeleri, karakter çizimleri,
etkinlik ürünleri Dengeli görsel ve kısa mesaj

1.75 inç 44.45 mm Genel promosyon dağıtımı Logo ve okunabilir tek mesaj

2.25 inç 57.15 mm Kampanyalar, toplumsal amaçlar,
konferanslar, bağış toplama

Bir salon veya kalabalık
boyunca görünürlük

3 inç 76.2 mm Fotoğraflar, portreler, büyük ifadeler Görsel ayrıntısı ve duygusal
etki

Tablo evrensel bir kural değil, seçim rehberidir. Tasarımı fiziksel bitmiş çapında test edin: %100
ölçekte yazdırın, normal izleme mesafesine yerleştirin ve en küçük temel metnin hemen
okunabildiğini doğrulayın. Okunamıyorsa rozeti büyütün veya yerleşimi sadeleştirin.

https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.busybeaver.net/button-sizes/


Kritik metinleri dıştaki kıvrılma alanına yerleştirmekten kaçının. Baskının bir kısmı gövdenin çevresine
sarıldığı için görünür ön yüz, kesim şablonundan daha küçüktür. Prova yalnızca dairesel kırpmayı
göstermekle kalmamalı; kesim çizgisini, bitmiş yüzü, katlama alanını ve güvenli bölgeyi birbirinden
ayırmalıdır.

Yüzey ve Arka Bağlantı Nasıl Seçilmelidir?↑
En iyi yapılandırma kullanım ortamına göre belirlenir. Parlak yüzey, doygun renkleri ve fotoğrafları öne
çıkarır. Mat yüzey, sergi aydınlatması altındaki parlamayı azaltır ve sade kurumsal tasarımlara daha
özenli bir görünüm verebilir. Özel filmler doku veya görsel efekt katar; ancak renk doğruluğu ya da
perakende sunumu kritik olduğunda sıra dışı her malzemenin fiziksel numunesi alınmalıdır.

Seçenek Temel avantaj Ödün Önerilen kullanım

Parlak yüzey Canlı renk ve güçlü
fotoğraf kontrastı Daha görünür yansımalar Kampanyalar, kutlamalar, renkli

tasarımlar

Mat yüzey Daha az parlama ve
daha yumuşak sunum

Daha düşük yansıtıcı
renk etkisi

Kurumsal programlar,
illüstrasyonlar, premium setler

Standart iğneli
arka parça

En düşük maliyetli
giyilebilir seçenek

Kumaşı deler ve keskin
uç içerir

Kitlesel etkinlikler, günlük
kıyafetler, çantalar

Giysi mıknatısı Giysiyi delmez
Daha yüksek maliyet;
performans kumaş
kalınlığına göre değişir

Üniformalar, resmî kıyafetler,
yeniden kullanılabilir personel
rozetleri

Bulldog klips İğne deliği açmadan
hızlı takma

Uygun bir kenar veya
cep gerektirir

Konferanslar ve geçici
tanımlama

Buzdolabı
mıknatısı

Metal yüzeylerde uzun
süreli sergileme

Giyilebilir bir arka
bağlantı değildir

Turizm, bağış toplama, ev içi
hatırlatıcılar

Bu nedenle “en iyi arka bağlantı” her zaman senaryoya bağlı bir karardır. Düşük maliyetli bir iğne,
10,000 miting dağıtımı için ideal olabilirken giysi mıknatısı, özel dikim üniforma giyen 200 çalışana çok
daha iyi hizmet edebilir. Seçilen arka bağlantıyı prova ve teklifte doğrulayın; her arka bağlantı her



çapla uyumlu değildir.

Premium bir koleksiyon ürünü için sipariş vermeden önce baskılı rozetlerle kalıplı emaye pinleri
karşılaştırın. Sektör karşılaştırmaları genellikle rozetleri yüksek hacimli iletişimde daha hızlı ve
ekonomik seçenek, emaye pinleri ise uzun vadeli koleksiyon değeri için daha ağır seçenek olarak
konumlandırır. Bu emaye pin ve rozet karşılaştırmasına[5] bakabilirsiniz.

Üretime Hazır Bir Sipariş Nasıl Hazırlanır?↑
Üretime hazır bir talep, fiyat kesinleşmeden önce altı soruyu yanıtlar: Bitmiş ölçü nedir? Kaç adet
gereklidir? Kaç benzersiz tasarım vardır? Hangi yüzey ve arka bağlantı gereklidir? Sipariş ne zaman ve
nereye ulaşmalıdır? Parçalar nasıl gruplanmalı veya etiketlenmelidir?

Kullanımı tanımlayın. Rozetlerin kampanya, perakende satış, okul, üniforma, bağış toplama1.
veya genel hediye amacıyla kullanılıp kullanılmayacağını belirtin.
Bitmiş çapı seçin. İzleme mesafesini, tasarımın karmaşıklığını, kullanıcı konforunu ve paket2.
ağırlığını temel alın.
Mevcut en iyi tasarım dosyasını gönderin. Logolar ve yazılar için vektörel PDF, AI, EPS veya3.
SVG tercih edilir. Yüksek çözünürlüklü PNG, TIFF, PSD veya JPEG fotoğraflar için uygundur.
Kontrollü renkleri belirleyin. Uygun olduğunda Pantone referansları sağlayın; standart CMYK4.
baskının bazı spot renkleri yalnızca simüle edebileceğini unutmayın.
Son tarihi doğru belirtin. Ürünün elde olması gereken tarihi, teslimat posta kodunu ve5.
değiştirilemez etkinlik tarihini ekleyin.
Paketleme düzenini tanımlayın. Toplu paketleme, tek tek poşetleme, sayılmış demetler,6.
destek kartları, barkod etiketleri veya tasarıma göre ayrılmış kolilerden hangisinin istendiğini
belirtin.

https://www.custompinsnow.com/post/what-is-the-difference-between-an-enamel-pin-and-a-button-pin


Raster tasarımlar için hedeflenen fiziksel baskı ölçüsünde 300 DPI, yerleşik üreticilerin kullandığı
pratik bir minimumdur. Busy Beaver, çözünürlük rehberinde[6] tasarımın 300 DPI ve en az bitmiş rozet
kadar büyük olması gerektiğini açıklar. Küçük bir web görselini büyütmek eksik ayrıntıları geri
getirmez; yalnızca pikselleri büyütür.

Dijital prova; tasarım revizyonunu, bitmiş ölçüyü, yönü, güvenli alanı ve yön önemliyse arka bağlantıyı
göstermelidir. Prova onayı, göstermelik bir e-posta değil, üretim kapısıdır. Ücretsiz dijital prova sunan
tedarikçiler genellikle üretimden önce onay ister; bu iş akışı CustomButtons.com'un hizmet
sürecinde[7] belgelenmiştir.

Renk beklentileri de disiplin gerektirir. CMYK çıktısı, Pantone spot renk ve RGB monitör aynı üretilebilir
renk gamını paylaşmaz. Marka açısından hassas işler için yalnızca telefon ekranına güvenmek yerine
fiziksel numune veya kontrollü baskı renk hedefi isteyin.

İzlenebilir Üretim Süreci Onaylı Tasarımı Korur↑
Prova onaylandıktan sonra fabrika, belgelenmemiş bir ikame yapmadan bu revizyonu üretmelidir.
Pratik bir iş akışı, her üretim aşamasını bir kontrol noktasına bağlar:

Aşama Ana işlem Kontrol noktası

1. Siparişin üretime
alınması

Adedi, ölçüyü, tasarım revizyonunu,
arka bağlantıyı ve paketleme düzenini
sabitleme

Onaylı şartname iş emriyle eşleşir

2. Tasarım hazırlığı Tasarımı taşma ve kesim geometrisiyle
yerleştirme

Ölçekleme, eksik yazı tipi veya
istenmeyen ikame yoktur

3. Baskı Tam renkli grafik sayfasını üretme Netlik, yoğunluk, hizalama ve referans
renk

4. Film uygulaması Şeffaf koruyucu katmanı ekleme Toz, çizik, kırışıklık veya içeride kalmış
kalıntı yoktur

https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
https://www.custombuttons.com/button-services
https://www.custombuttons.com/button-services


Aşama Ana işlem Kontrol noktası

5. Kesim Her grafiği gerekli bileşen çapında
kesme Doğru çap ve merkezlenmiş yerleşim

6. Montaj Gövdeyi, tasarımı, filmi ve arka parçayı
prese yükleme Doğru yön ve bileşen kombinasyonu

7. Kıvırma Gövdeyle arka parçayı basınç altında
birleştirme

Yarık, keskin çapak veya gevşek alan
içermeyen kapalı kenar

8. Denetim Görsel ve işlevsel gereklilikleri kontrol
etme Kusurlar paketlemeden önce ayrılır

9. Paketleme Siparişi sayma, ayırma, etiketleme ve
kolileme

Doğru adet, tasarım karışımı ve
sevkiyat işaretleri

Tablo sorumluluğu görünür kılar: Baskı denetimi gevşek kıvırmayı düzeltemez, son sayım da eski bir
tasarım revizyonunu onaramaz. Her aşama sipariş şartnamesinin farklı bir bölümünü korur.

Yayımlanmış bir fabrika örneği, baskı, laminasyon, kesim, elle presleme, denetim, ayırma ve
paketlemeyi ayrı işlemler olarak tanımlar. Belgelenmiş rozet üretim sürecini[8] inceleyin. Kullanılan
ekipman değişebilir, ancak revizyon, baskı, kesim, kıvırma, denetim ve sayım kontrolleri geçerliliğini
korur.

Kalite Denetimi Neleri Doğrulamalıdır?↑
“Yüksek kalite” ancak denetlenebilir özelliklere dönüştürüldüğünde anlamlı olur. Toplu sipariş,
tanımsız bir mükemmellik fikrine göre değil, onaylı prova ve satın alma şartnamesine göre
değerlendirilmelidir.

Tasarım revizyonu: üretilen tasarım, son onaylanan dosyayla eşleşir.
Baskı netliği: amaçlanan çizgiler ve metin, normal izleme mesafesinde görünür pikselleşme
olmadan seçilir.
Renk: parti kendi içinde tutarlıdır ve kararlaştırılan referans yönteminin sınırları içindedir.

https://uberbuttons.com/blog/how-we-make-our-pinback-buttons/


Merkezleme: temel öğeler tanımlanmış güvenli alan içinde kalır.
Yüzey durumu: kabul edilemez çizik, içeride kalmış kalıntı, kabarcık, film kırışıklığı veya çatlak
yoktur.
Kenar durumu: kıvrılmış kenar tutarlı biçimde kapalı ve açıkta kalan çapaklardan
arındırılmıştır.
Arka bağlantının yönü: rozet takıldığında görsel doğru konumda durur.
İğnenin işlevi: iğne amaçlandığı gibi açılır, kapanır ve yuvasına oturur.
Adet ve çeşit: paketlenen adetler ve tasarım oranları siparişle eşleşir.

Renk yönetimi, kabul görmüş baskı üretimi ilkeleriyle uyumlu hâle getirilebilir. ISO/TC 130, grafik
teknolojisinde süreç kontrolü, ölçüm ve iletişimi kapsayan standartlar ve rehberler yayımlar. ISO baskı
üretimi rehberi[9] yetkin bir çerçeve sağlar; ancak belgesi yoksa ISO referansı fabrikanın sertifikası gibi
sunulmamalıdır.

Okullar ve çocuklara yönelik programlar ek bir karar gerektirir. ABD Tüketici Ürünleri Güvenliği
Komisyonu, promosyon amaçlı bir süslemenin, ürün esas olarak 12 yaş ve altındaki çocuklar için
tasarlandığında veya amaçlandığında o ürünün çocuk ürünü sayılmasına yol açabileceğini açıklar.
CPSC promosyon ürünleri rehberini[10] inceleyin.

Kapsama giren çocuk ürünlerinde yalnızca malzeme beyanları, gerekli test ve sertifikaların yerini
tutmayabilir. CPSC rehberine göre çocuk ürünlerindeki erişilebilir bileşenler, toplam 100 ppm kurşun
sınırına tabidir; güncel CPSC toplam kurşun gerekliliklerine[11] başvurun. Rozet keskin bir uç ve küçük
bileşenler içerebileceğinden alıcılar üretimden önce hedef yaş grubunu açıklamalıdır.

Ambalaj ve Teslimat Planlaması Bitmiş Siparişi Korur↑
Ambalajın iki görevi vardır: yüzeyi korumak ve varış noktasındaki işçiliği azaltmak. Toplu poşetleme,
kitlesel dağıtımlar için verimlidir. Sayılmış demetler, gönüllülerin dağıtımını kolaylaştırır. Tek tek
poşetleme, yüzeylerin birbirine sürtünmesini azaltır. Destek kartları ve barkod etiketleri perakende
satışı desteklerken tasarıma göre ayrılmış koliler, kampanyaların veya franchise işletmelerinin her
paketi açmadan farklı sürümleri yönlendirmesine yardımcı olur.

https://committee.iso.org/files/live/sites/tc130/files/Resources/Guidelines%20for%20using%20print%20production%20standards%20v2%20Jan%202024.pdf
https://committee.iso.org/files/live/sites/tc130/files/Resources/Guidelines%20for%20using%20print%20production%20standards%20v2%20Jan%202024.pdf
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content


Üretim süresi ve nakliye süresi ayrı alanlar olarak gösterilmelidir. Beş günlük üretim tahmini, beş
günde teslimat anlamına gelmez. Ürünün elde olması gereken tarihe yönelik plan; prova yanıt
süresini, hafta sonlarını, taşıyıcının teslim almasını, nakliyeyi, gerektiğinde gümrüğü ve değiştirilemez
bir etkinlik için güvenlik payını hesaba katmalıdır.

Birden fazla tasarım içeren siparişlerde paketleme şartnamesi; tasarım başına adedi, poşet başına
parçayı, koli başına poşeti, koli etiketlerini, varış noktası dağılımını ve tolerans politikasını
belirtmelidir. Tekrar siparişler için onaylı tasarım revizyonunu, bitmiş ölçüyü, arka bağlantıyı, yüzeyi
ve ambalaj kodunu saklayın. Renk veya yön önemliyse küçük bir önizlemeye ya da önceki faturadaki
açıklamaya güvenmeyin.

Hangi Satın Alma Yolu Adet ve Kalite Hedefinize
Uygundur?↑

Satın alma yolu En uygun kullanım Avantajlar Temel sınırlamalar
Kendin yap,
birbirine geçen
plastik kit

Sınıflar, el işi etkinlikleri,
çok küçük projeler

Pres gerekmez; tasarım
değiştirilebilir

Elle kapatma çabası, çatlama
riski, küçük bağlantı
parçaları, tutarsız montaj

Şirket içi rozet
presi

Sık düzenlenen yerel
etkinlikler ve hızlı stok
yenileme

Anında üretim ve tasarım
karışımı üzerinde kontrol

Ekipman maliyeti, operatör
eğitimi, sarf malzemesi
uyumluluğu, fire

Pazar yeri satıcısı Basit tüketici siparişleri Hızlı ödeme ve tanıdık
platform

Değişken bileşen kalitesi,
sınırlı prova kontrolü, zayıf
toplu sipariş şartnamesi

Çevrim içi baskı
platformu

Standart ölçüler ve basit
dosyalar

Kolay fiyatlandırma,
prova ve yeniden sipariş

Bazı ürünlerde daha az arka
bağlantı veya ambalaj
seçeneği



Satın alma yolu En uygun kullanım Avantajlar Temel sınırlamalar

Fabrikadan
doğrudan toplu
üretim

Kuruluşlar, kampanyalar,
distribütörler ve
perakendeciler

Ölçeklenebilir
fiyatlandırma, şartname
kontrolü, özel paketleme
düzeni, çoklu tasarım
planlaması

Doğru bir brif ve yeterli
hazırlık süresi gerektirir

Özel emaye pin
üretimi

Premium koleksiyon
ürünleri ve uzun vadeli
ticari ürünler

Daha ağır yapı ve daha
yüksek algılanan değer

Daha yüksek kurulum
maliyeti, daha uzun
geliştirme, fotoğraf baskısı
için daha az uygunluk

Doğru yöntem yalnızca satın alma fiyatına değil, toplam maliyete göre belirlenir. Bu proje için
sağlanan Amazon inceleme örneği ödünü gösteriyor: 50 parçalık şeffaf plastik kendin yap kiti, 2,266
değerlendirmeden 4.2 yıldız almıştı; ancak kullanıcılar hem kolay özelleştirmeden hem de küçük
iğneleri kapatma, yeniden açma veya sabitleme güçlüğünden söz etmişti. Fabrikada monte edilen
metal rozet, müşteri montajı aşamasını ortadan kaldırır. Şirket içi pres ise anında stok yenilemenin
işçilik ve ekipman maliyetlerinden daha önemli olduğu durumlarda cazip kalır.

Toplu tedarikte teklifleri aynı şartname üzerinden karşılaştırın. Prova, tek tek paketleme, tasarıma
göre ayırma, acil üretim veya navlunu kapsamayan bir fiyat, her şey dâhil teklifle doğrudan
karşılaştırılamaz. Her tedarikçiden ek ücretleri neyin tetiklediğini belirtmesini isteyin.

Daha Düşük Riskli Toplu Sipariş için Temel Noktalar↑
Promosyon ürünleri pazarı, sürdürülebilir B2B talebini destekliyor. — 2024 ABD
distribütör satışlarında 26.78 milyar $ (Kaynak)
Tasarım onaylanmadan önce fiziksel ölçek kontrol edilmelidir. — 1 inçlik rozet için 25.4
mm ve 2.25 inçlik rozet için 57.15 mm (Kaynak)
Raster tasarım, üretim çözünürlüğünde hazırlanmalıdır. — Hedeflenen fiziksel ölçüde 300
DPI (Kaynak)
Prova, zorunlu bir üretim kapısı olarak kalmalıdır. — Belgelenmiş iş akışında üretimden
önce onay gereklidir (Kaynak)
Yapı iddiaları ölçülebilir malzeme alanlarını kullanmalıdır. — Belgelenmiş bir bileşen
örneğinde 3 mil koruyucu film (Kaynak)
Çocuklara yönelik promosyonlar erken uyumluluk sınıflandırması gerektirir. — Esas
olarak 12 yaş ve altına yönelik olma, temel CPSC eşiğidir (Kaynak)
Kapsama giren çocuk ürünlerinde kurşun içeriği kontrol edilmelidir. — Erişilebilir
bileşenler için toplam 100 ppm kurşun sınırı (Kaynak)

Tasarımı Kontrollü Bir Fabrika Şartnamesine Dönüştürün↑
Fabrikadan doğrudan özel baskılı iğneli rozetler; fiyat, görünüm, işlev, ambalaj ve teslimat birlikte
kararlaştırıldığında en iyi sonucu verir. Tasarım fiziksel çapa uygun olmalı, tasarım dosyası ön
kontrolden geçirilmeli, prova üretim revizyonunu belirtmeli, yüzey ve arka bağlantı kullanıma uygun
olmalı ve siparişte üretim süresi nakliye süresinden ayrılmalıdır. Bu yaklaşım, kaliteyi veya teslim
tarihlerini varsayım olarak görmeden düşük maliyet avantajını korur.

Şartnameyi kesinleştirmeye hazır mısınız? Adet, çap, tasarım, yüzey, arka bağlantı, ambalaj
planı, teslimat posta kodu ve ürünlerin elde olması gereken tarihi belirterek fabrikadan teklif isteyin.

https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
https://www.busybeaver.net/button-sizes/
https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
https://www.custombuttons.com/button-services
https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content


[1]PPAI 2024 Satış Hacmi Raporu: 2024 ABD promosyon ürünleri distribütör satışlarının 26.78 milyar $
olduğunu bildirir. ↩

[2]ASI 2026 Reklam Gösterimleri Araştırması: Promosyon ürünlerinin saklanması, hatırlanması,
gösterimleri ve gösterim başına maliyeti üzerine araştırma. ↩

[3]Rozet Bileşeni Şartnamesi: Çelik rozet bileşenlerini ve 3 mil koruyucu filmi açıklayan örnek. ↩

[4]Busy Beaver Rozet Ölçü Rehberi: Kampanya, fotoğraf ve sanatçı formatları dâhil yaygın rozet
çaplarına yönelik kullanım rehberi. ↩

[5]Emaye Pinler ve Rozetler: Yapı, maliyet, dayanıklılık ve kullanım amacı açısından sektör
karşılaştırması. ↩

[6]Tasarım Çözünürlüğü Rehberi: Tasarımın 300 DPI ve en az bitmiş rozet kadar büyük hazırlanmasını
önerir. ↩

[7]Dijital Prova İş Akışı: Özelleştirilmiş rozetler için prova onayını ve üretim hizmeti seçeneklerini
belgeler. ↩

[8]İğneli Rozet Üretim Süreci: Baskı, laminasyon, kesim, presleme, denetim, ayırma ve paketlemeyi
gösterir. ↩

[9]ISO Baskı Üretimi Rehberi: Grafik teknolojisi üretim standartlarının ve süreç kontrolü yöntemlerinin
kullanımına yönelik rehber. ↩

[10]CPSC Promosyon Ürünleri Rehberi: Süsleme ve hedef kitlenin çocuk ürünü sınıflandırmasını nasıl
etkileyebileceğini açıklar. ↩

[11]CPSC Toplam Kurşun Gereklilikleri: Çocuk ürünlerinin erişilebilir bileşenleri için geçerli federal
toplam kurşun sınırını belirtir. ↩

Product Option


