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Details

Ozel 3 kenar kaynakli posetler, iic kenari kapatiimis ve doldurma icin bir aciklik birakilmis
diiz, esnek ambalajlardir. Numuneler, tek porsiyonlar ve kutulu perakende urunleri icin
ambalaj gelistirirken genel bir poset olcusi yerine malzemeyi, kullanilabilir olguleri, baski
yerlesimini ve nihai kaynak kosullarini Griniiniize gore belirleyin.

Marka sahipleri, ambalaj satin almacilar ve ortak paketleyiciler icin: bu format; baharat
kansimlari, kahve numuneleri, besin tozlari, kozmetik saseler, evcil hayvan odulleri ve diger kompakt
urnler icin degerlendirmeye degerdir. Uygunluk, secilen yapiya ve gercek icerikle yapilan
dogrulamaya baghdir. Farmasotik veya kimyasal agidan zorlu uygulamalar ayri bir teknik
degerlendirme gerektirir.

Bir poset, tasarim provasindan dogru gorunebilir ancak dolum sirasinda yine de basarisiz olabilir.
Yetersiz Ust bosluk tozun kaynak bélgesine girmesine yol acabilir; uygunsuz bir laminat nem alimina



izin verebilir; yanhs konumlandiniimis yirtma ¢entigi ise bitmis paketin acilmasini zorlastirabilir.

Bu sorunlar baski ve dagitimdan sonra daha maliyetli hale gelir. Reddedilen ambalaj dolumu kesintiye
ugratir, fazla stok nakdi baglar ve sizdiran ya da zor acilan bir paket Grlin deneyimini zedeleyebilir.
Pratik ¢c6zim, ambalaji calisan bir sistem olarak onaylamaktir: icerik, film, élculer, kapatma, dolum
ekipmani ve tasima korumasi.

Tedarik edilen urtinlerin fotograflari veya dogrulanmis dolum kapasiteleri degil, érnek uygulama
konseptleridir.

Bu ambalaj formatini inceleyin

e Bunu 3 kenar kaynakli diiz poset yapan nedir?

e Bir Grln brifini nasil onayli bir posete dénusturirsiniz?

e Onceliklerinize hangi malzeme ve satin alma yéntemi uygundur?
¢ Gida temasi ve geri donusum iddialarini hangi belgeler destekler?
¢ Teslimat kalitesini ve tekrar siparisleri nasil korursunuz?

e Siparis vermeden 6nce en dnemli noktalar nelerdir?

e Teklife hazir bir ambalaj brifiyle baslayin

Bunu 3 kenar kaynakh duz poset yapan nedir? 1

Uriin su kategoriye aittir: Ozel Plastik Posetler -» Ozel Diiz Posetler. Tanimlayici yapisi, 6nceden
kapatiimis ¢ kenari ve dolum icin birakilmis bir acikhgi olan diiz bir gévdedir. Dolum operatéri, Grin
yuklendikten sonra kalan acikligi kapatir. Yirtma ¢entigi, fermuar veya aski deligi otomatik bir 6zellik
degil, ek tasarim tercihleridir.

CFIA’nin dnceden hazirlanmis poset tanimi™ bu diizeni retort ambalaj baglaminda belgelendirir.
Yalnizca yapisal aciklamayi destekler: siradan bir diz poset, kenarlari ayni duzeni izliyor diye retort
icin uygun hale gelmez.


https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/flexible-retort-pouch

Ayakta duran posetten farkli olarak bu diz formatta, serbestce dik sergilenmek Uzere tasarlanmis bir
taban kortgu yoktur. Bu nedenle numune kitleri, kartonlar, coklu paketler ve uygun tasarlanmis askili
sergiler icin pratik bir adaydir. Ambalajin perakende rafinda desteksiz durmasi gerekiyorsa, tasarimi
gelistirmeden dnce ayakta duran bir yapiyi karsilastirin.

Bos hazir posetleri basili rulo filmden de ayirin. Hazir poset dolum sistemi tek tek posetleri isler; form-
doldur-kapat prosesi ambalaji filmden olusturur. Benzer bitmis gértiinim ekipman uyumlulugunu
kanitlamaz. Fiyat istemeden 6nce dolum operasyonunuzun hangi tedarik formatini gerektirdigini
belirtin.

Bir urun brifini nasil onayli bir posete donusturursunuz? 1

Once icerigi ve maruziyet kosullarini tanimlayin

Tercih edilen bir film adiyla degil, Griinle baslayin. icerigin kuru, yagl, sivi, asindirici olup olmadigini
veya oksijen, nem, i1sik ve aroma kaybina duyarl olup olmadigini belirleyin. Hedef raf dmrin,
depolama ortamini, hedef pazari ve varsa vakum, gazla yikama, sicak dolum, dondurma veya retort
gereksinimlerini ekleyin.

Bu ayrintilar hangi testlerin gerektigini belirler. Toz, kremden farkli bir kaynaklama zorlugu yaratir;
keskin parcaciklar ise yalnizca bariyer degerleriyle ¢coziilemeyecek mekanik bir risk getirir. Raf
omrind, malzeme kisaltmasinin garanti ettigi bir fayda olarak degil, doldurulmus ambalaj icin
dogrulama hedefi olarak ele alin.

Dis olculeri kullanilabilir dolum alanindan ayirin

Bitmis dis genislik ve yuksekligi milimetre cinsinden kaydedin; ardindan yan kaynaklarin, alt kaynagin,
nihai kapatma kaynaginin ve varsa fermuar ya da aski bashginin kapladigi alani belirleyin. Baski
yapilabilir ylzey, kullanilabilir hazne ve dis dlculer birbiriyle iligkilidir ancak birbirinin yerine gecebilen
olculer degildir.

Kapasite, yuk toleransi ve sigan urun adedi; gercek trin olgiileri, yikleme kosulu ve
numune dogrulamasiyla belirlenir. Belirtilen net agirlik poset 6lctisini belirlemez: farkli sekil veya
yigin yogunluguna sahip Urunler ayni agirlikta farkh hacimler kaplayabilir.

Ust boslugu, aciklik payini, gériiniimii ve nihai kaynak konumunu degerlendirmek icin doldurulmus bir
numune kullanin. Askili uygulamalarda deligi Griin haznesinin disinda, 6zel bir baslik alanina
yerlestirin. Baska bir tedarikcinin ilan ettigi hassasiyeti esas almak yerine, boyutsal toleranslari dolum
operatoruyle kararlastirin.



Talimatlar, uygun oldugunda icerik bilgileri, parti kodu alani ve barkod okunabilirligi dahil olmak Uzere
tasarimi gercek baski boyutunda kontrol edin. Temel bilgileri bir kaynak, centik veya acma hatti
Uzerine yerlestirmekten kaginin. Buyuk ekrandaki prova, kicuk bitmis bir sasede okunmasi zorlasan
metni gizleyebilir.

Yuzey ve kapatma ayrintilarini kullanima gére secin

Mat ve parlak gorunum, seffaf alanlar, yirtma centikleri, yuvarlatiimis késeler, asma delikleri ve
fermuarl kapanislar teklif asamasinda gorlsulebilecek seceneklerdir. Bunlar bu Urln icin onaylanmis
yetenekler degildir. Talep edilen her kombinasyon, secilen yapi ve lretim yontemine goére
uygulanabilirlik incelemesi gerektirir.

Tek kullanimlik bir paketin fermuarsiz, kolay erisilebilir bir acikliga ihtiyaci olabilir. Tekrarli erigsim icin
tasarlanmis bir Urln, ayri olarak degerlendirilmis yeniden kapatma 6zelligi gerektirir. Fermuar
onerildiginde, agmanin yeniden kapatma islevini yok etmemesi i¢in nihai i1si kaynagina ve yirtma
hattina gére konumunu inceleyin.



Arka yUzU kullanilmayan alan saymak yerine hem 6n hem arka tasarimi inceleyin. Buradaki kapatma
secimi, arka montajli tokalar veya yapiskanh kargo etiketi cepleri degil; 1si kaynaklar ve istege bagl
fermuarlarla ilgilidir. GUmus gérunum de bariyer katmanini tanimlamaz: metalize film ve aliminyum
folyo farkli spesifikasyonlar gerektirir.

Uretimi onaylamadan énce dosyanin én kontroliinii yapin

Tasarimi, dolum acikhgi, kaynak alanlari, centik konumlari ve varsa fermuar veya aski bashgi acikca
belirtilmis, (izerinde anlasiimis bicak cizimine gére hazirlayin. On-arka yénini dogrulayin ve gerekli
kodlama alanini ayirin. Uretim dosyasi, Gretim kilavuzlarinin istenmeden tasarima déniismemesi icin
basili grafikleri GUretim kilavuzlarindan ayirmahdir.

Amaclanan renk referansini ve yuzey bitisini birlikte onaylayin. Ekran gérunima tek basina seffaf,
beyaz, metalize veya metal folyo iceren yapilardaki nihai sonucu belirleyemez. Renk tutarlihgi
onemliyse, sonraki siparislerin nasil karsilastirilacagi da dahil olmak Uzere fiziksel referansi ve kabul
toleransini Uretimden dnce kararlastirin.
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Tasarim onayini islevsel onaydan ayri tutun. Dijital prova yerlesimi kontrol eder; kaynak dayanimini,
bariyer performansini, acilma davranisini veya dolum makinesi uyumlulugunu belirlemez. Ozellikle
goérinim numunesi hat denemelerinde kullanilan malzemeden farkliysa, her onaylanmis 6zelligi hangi
numunenin temsil ettigini kaydedin.

Fabrika yetkinligi varsaymadan tuiretim kontrol noktalarini kararlastirin

Tipik bir Gretim akisi; gelen film kontrolleri, baski, gerektiginde laminasyon, uygun oldugunda
kGrleme, kesim, poset olusturma ve mihurleme, 6zellik kesimi, muayene ve paketlemeyi icerir. Kesin

sira secilen yapiya baglidir. Bu bir planlama cercevesidir; bu Grlin icin ekipman veya islemlere iliskin
halihazirda dogrulanmis bir iddia degildir.



Takvimde numune hazirligini, tasarim onayini, uygun oldugunda kaliplamayi, Uretimi, incelemeyi ve
tasimayi ayirin. Bu Urin igin fabrikaya 6zgl minimum siparis miktari, Gretim slresi, birim agirlik veya
boyut araligi verilmemistir. Bu alanlar teklif veya numune 6lcimu kalemleri olarak kalir; baska bir
ureticinin yayimlanmis degerleri yerine gegmez.

Kaynaklamayi ve bitmis ambalaj davranisini dogrulayin

Onerilen poseti gercek driinle, amaclanan ekipmanda deneyin. Kaynak sicakligi, basin¢ ve bekleme
suresinin ¢alisan kombinasyonunu belirleyin. Acikligin tutarh bicimde islenebildigini ve nihai kaynak
alanmin icerikten arindirilmis kaldigini kontrol edin. Bos posetle basaril bir gésterim, doldurulmus
urin hat denemesi degildir.

Kaynak dayanimi, kaynaklanmis bir numuneyi ayirmak icin gereken kuvveti élcer. __ NUM_a_ ' her
poset icin evrensel bir kabul degeri degil, bir test yontemi saglar. Numune genisligini, destekleme
teknigini, raporlama birimlerini ve kabul sinirlarini kararlastirin; hem fabrika kaynaklarini hem de nihai
kapatma kaynagini degerlendirin.

Sizinti testi farkli bir soruyu ele alir: ambalajda kagis yolu olup olmadigini. Malzeme ve icerige uygun
bir butlnlik yéntemi secin; buna uygulanabilir bir kabarcik sizinti yéntemi de dahil olabilir. Basarili bir
soyma kuvveti sonucunu sizdirmazlik kaniti saymayin veya malzeme kapsamini kontrol etmeden boya
testi yontemi atamayin.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23

Kabul kalemi Kaydedilecekler Destekledigi karar

Olciiler ve Dis 6lculer ve mm cinsinden kaynak genislikleri; Kullanim, kullanilabilir alan ve
kaynaklar kararlastiriimis toleranslar dolum uyumlulugu
Laminat vaoisi Distan ice katmanlar; duvar basina olup Malzeme kimligi ve tutarli
yap olmadigi belirtilerek um cinsinden kalinlk karsilastirmalar
Numune genisligi basina kuvvet; 6rnegin Kararlastinimis kaynak

Kaynak dayanimi N/_NUM b_; yontem ve kopma modu spesifikasyonuna gore kabul
Ambalaj Yontem, numune durumu, g6zlemler ve kabul "

e . . Sizinti yollarinin tespiti
butlnlugu kriterleri

Yirtilma davranisi, istege bagl fermuar islevi,

Kullanilabilirlik ve sunum
renk referansi ve barkod taramasi

Acllma ve baski

Bunlar raporlanmis test sonuclari degil, 6nerilen kabul alanlaridir. Evrensel bir gegme degeri
atanmamistir. Alici, poset tedarikgisi ve dolum operatoéri; seri Uretime taahhit vermeden dnce test
kosullarini, numune alma yaklasimini ve uygunsuz malzemenin nasil ele alinacagini kararlastirmalidir.

Onceliklerinize hangi malzeme ve satin alma yéntemi
uygundur? 1T

Yapilari cozmeleri gereken soruna gore karsilastirin

Degerlendirilecek yapi Degerlendirme nedeni Onemli sinirlama

Oksijene duyarli icerikler veya belirli bir
raf Gmru icin uygun oldugunu
varsaymayin

Masif aliminyum folyoya esdeger
degildir; dontusim ve elleclemeden
sonra bariyeri dogrulayin

Uygun kuru Urdnler ve numune

PET/PE veya BOPP/PE uygulamalari icin seffaf yapilar

Ek korumaya ihtiyac duyan

PET/VMPET/PE rinler icin metalize bariyer yapisi



Degerlendirilecek yapi Degerlendirme nedeni Onemli sinirlama

Istk korumasi ve zorlu bariyer Opaktir ve geri donustm sinirlamalari
PET/AL/PE hedeflerinin 6nemli oldugu metal vardir; mekanik hasar performansi
folyo iceren yapi zayiflatabilir
PA/PE Delinme direncinin secim 6nceligi  Uygunluk yine trln sekline, kalinliga ve
oldugu durumlar i¢in adaydir yuklt ambalaj testine baglidir
seffaflik ve oksijen korumasinin Nem performansi etkiler; ilgili
EVOH iceren yapi birlikte dncelik oldugu durumlarda P 19

olasi bir secenek maruziyet kosullarinda test edin

Tanimli bir geri donusum hedefini Ne gorinum ne de malzeme adi geri
veya istenen ylizey gorinimuni  donusturilebilirligi, kompostlanabilirligi
degerlendirin veya yeterli bariyeri kanitlar

Tek malzemeli veya kagit
gorunumlua alternatifler

Bu tablo, degerlendirilecek aday yapilar gdsterir; mevcut stok veya onayli Griin spesifikasyonlar
degildir. Yalnizca kalinhga bakarak secim yapmayin ve olagan yapilarin mikrodalgaya uygun, retorta
edilebilir veya sicak dolguya uygun oldugunu varsaymayin. Bu kullanimlar icin ayri malzeme sec¢imi ve
dogrulama gerekir.

Oksijen bariyeri icin __NUM_c__ " film ve laminat gecirgenlik élcimlerini ele alir. Tarihi bir listeyi
guncel kabul etmek yerine, test sozlesmesinde uygulanabilir yontem baskisini belirtin. Film verisi tek
basina bitmis ambalaj performansini belirlemez.

Oksijen gecirgenlik hizini sicaklik, nem ve oksijen basinci kosullariyla birlikte
__NUM_d__(STP)/(_NUM_e__-gun) olarak isteyin. Su buhari gegirgenlik hizini, sicaklik ve nem
kosullariyla birlikte, NUM_g_ gibi GUzerinde anlasiimis uygulanabilir bir yontem kullanarak
g/(_NUM _f _-gun) olarak isteyin. Farkli kosullarda elde edilen degerler dogrudan esdeger olarak
sunulmamahdir.

Tam siparis maliyetlerini karsilastirin

Dijital baski, denemeler, sik degisen tasarimlar ve birden ¢ok SKU icin degerlendirilebilecek bir
yontemdir. Gravur silindir hazirhgr gerektirir ve yerlesik tekrar siparis hacimleri icin distnulebilir.
Flekso baski baska bir teklif secenegidir. Mevcudiyet, tasarim uygunlugu, kurulum Gcretleri, minimum
miktarlar ve Uretim takvimleri gercek proje icin dogrulanmalidir.

Teklifleri ayni 6lguler, yapi, baski gereksinimleri, 6zellikler, miktarlar ve teslim kosullariyla karsilastirin.
Kaliplama, numuneler, test, paketleme ve naviunun dahil olup olmadigini sorun. Daha disuk poset
fiyatl; kurulum maliyetleri, fazla stok veya dolum denemesinden gecemeyen bir spesifikasyonla
dengelenebilir.

DUz poset ile ayakta duran poseti adil bicimde karsilastirmak icin Grin koruma gereksinimlerini sabit
tutun. DUz tasarim dik durma tabani gereksinimini ortadan kaldirir, ancak burada herhangi bir ylzde
tasarrufu belirlenmemistir. Dogru secim, genel bir maliyet endeksine degil; amaclanan sergilemeye,
elleclemeye ve siparis ekonomisine baglidir.

Gida temasi ve geri donusum iddialarini hangi belgeler
destekler? T

ABD gida uygulamalarinda, FDA bilesen durumu rehberi™ @ir(iniin diizenleyici statiisiiniin bilesen
maddelerine ve kullanim amacina bagli oldugunu agiklar. Niteliksiz bir “FDA onayl poset” etiketine
glvenmek yerine, secilen yapiyl ve uygulanabilir kosullari tanimlayan belgeleri isteyin.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd398517
https://www.fda.gov/food/packaging-food-contact-substances-fcs/determining-regulatory-status-components-food-contact-material

AB projelerinde, Tiizik (AB) No _ NUM_h_ " kapsamindaki uygulanabilir plastik gereksinimlerinin
incelenmesini ekleyin. Gida tarin0, temas kosullarini ve destekleyici beyan ile migrasyon kanitlarini
belirleyin. Baglantili konsolide metin bir referans surimddur; amaglanan piyasaya arz icin gecerli
gereksinimleri dogrulayin.

Bir taban film igin verilen bir belge, film, murekkep, yapistirici ve kaplamadan olusan her bitmis
kombinasyonun uygunlugunu otomatik olarak kanitlamaz. Bu kanitlarin 6nerilen yapiyla ilgili oldugunu
kontrol edin. Bu urun icin herhangi bir sertifika, gida ile temas onayi veya goc¢ testi sonucu
belirlenmemistir.

Cevresel iddialar da ayni derecede spesifik tutun. Tek malzemeli tasarim her hedef pazarda toplama
ve geri donisumui garanti etmez; kagit gorinimli ylzey de laminati kagitla geri donusturilebilir
yapmaz. Kompostlanabilirlik, iddia edilen bertaraf kosullari icin destekleyici kanit gerektirir. Hedef
pazara 6zgu ambalaj yukumlullklerini gida temasi uygunlugundan ayri inceleyin.

Teslimat kalitesini ve tekrar siparisleri nasil korursunuz? 1

Bos posetlerin kartonlarda nasil sayilacagini, korunacagini ve tanimlanacagini belirleyin. Amaglanan
sevkiyat rotasi icin neme, ezilmeye ve ellecleme hasarina karsi 6nlemleri dogrulayin. Bitmis
doldurulmus paketler, agirliklari, sekilleri ve dis ambalajla etkilesimleri bos poset yiginlarindan farkli
oldugundan ayri bir dagitim degerlendirmesi gerektirir.

Sevkiyattan dnce inceleme ve sikayet yonetimini kararlastirin: hangi kusurlarin ayristiriimasi gerektigi,
hangi fotograf veya numunelerin gerekli oldugu ve etkilenen partilerin nasil izlenecegi. Nakliye hasari,
baski uyumsuzlugu, kaynak kusurlari ve gecikmis teslimat, mallar ulastiktan sonra gayriresmi bir
goérusmeye birakilmamahdir.

\\1
1 AN

Tekrar siparislerde onayli tasarim revizyonunu, yaplyl, bicak cizimini, renk referansini, islevsel
numuneyi ve kararlastiriimis kabul kriterlerini saklayin. Yeniden siparis vermeden once icerikte veya
dolum hattinda yapilan degisiklikleri kaydedin. Onceki basarili parti yararli bir referanstir, ancak
aciklanmamis malzeme ikamesini veya degisen kullanim kosulunu dogrulamaz.


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20250316

Siparis vermeden once en onemli noktalar nelerdir? 1

e Formati satis ortamina gore secin. Duz posetler kutulu, numuneli ve uygun tasarlanmis
askili sunumlar icin uygundur; desteksiz raf sergilemesi baska bir yapi gerektirir.

e Kullanilabilir alani yukli bir numuneyle onaylayin. Yalnizca dis 6lculer ve hedef net agirlik
kapasiteyi belirlemez.

e Kaniti iddia edilen performansla eslestirin. Film bariyeri, kaynak dayanimi, ambalaj
butlnlGgu ve raf 6mri dogrulamasi farkh sorulari yanitlar.

« Teklifleri karsilastinlabilir hale getirin. Fiyatlari karsilastirmadan 6nce yapiyi, baski
gereksinimlerini, dzellikleri, miktari ve teslimat kapsamini sabitleyin.

» Kesinlesmis gercekleri talep edilen seceneklerden ayirin. MOQ, Uretim suresi, birim
agirlik, fabrika yetenekleri ve performans sonuclari bu Grin icin dogrulanmamis durumdadir.

Teklife hazir bir ambalaj brifiyle baslayin T

Ozel 3 kenar kaynakli posetler icin en giicli baslangic, ambalajin ne yapmasi gerektiginin acik
tanimidir. icerigi, hedef dolumu, biliniyorsa énerilen élcileri, raf mri hedefini, dolum ekipmanini,
tasarimi, hedef pazari, talep edilen 6zellikleri, siparis miktarini ve gerekli teslim tarihini ekleyin.
Cozumlenmemis Olculer veya malzemeler varsayilan spesifikasyonlar yerine numune gelistirme
kalemleri olarak kalmaldir.

Bu brifi kullanarak trtne 6zel bir teklif talep edin.

Manceden hazirlanmis poset tanimi: Esnek Retort Poset Kusurlari Kilavuzu, énceden hazirlanmis

posetler bélimunde dnceden kapatiimis U¢ kenari aciklar. Bu yapisal referans, burada aciklanan trin
icin retort uygunlugunu kanitlamaz. €

' NUM_a__: Atif yapilan yéntem kaynak dayanimini élcer ve numune kopmasini tanimlar. Kabul
sinirlar ve test yapilandirmasi kararlastiriimalidir; yontem tek basina ambalajin sizdirmazligini
belirlemez. ¢

B NUM_c_ : Baglantili tarihi liste, yéntemin film ve laminat kapsamini belgelendirir. Uygulanabilir
baskiyi secin ve degerlendiriimekte olan gercek malzeme icin test kosullarini raporlayin. €

"“IFDA bilesen durumu rehberi: FDA, gida temas malzemelerinin bilesen bazli degerlendirmesini ve
amaclanan kullanim kosullarinin dnemini aciklar. Bu referans, trinlin onaylandigi veya test edildigine
dair kanit degildir. €

BIAB plastik gida ile temas gereklilikleri: Baglantili EUR-Lex konsolide metni, mevzuat inceleme

cercevesini destekler. Uygulanabilir gereklilikler ve Grine 6zgu destekleyici belgeler, hedeflenen
pazar ve kullanim icin dogrulanmalidir. €

Product Option



