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Kuru Uriinler icin Ozel Orta Dikisli Posetler ve Pratik Ambalajlama
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Details

Ozel orta dikisli posetler, boyuna arka dikis ve enine u¢ kaynaklara sahip diiz esnek
ambalajlardir. Siparisi onaylamadan once lriin korumasini, liretim uyumlulugunu ve
maliyeti degerlendirmek icin poset olgulerini, film yapisini, tasarimi ve dolum kosullarini
birlikte belirtin.

Gida markalari, satin alma ekipleri ve fason paketleyiciler icin: atistirmaliklari, sekerlemeleri,
baharatlari ve diger kuru trlnleri karton dagitimi veya diiz sergileme icin paketlerken bu format
degerlendirilmelidir. Genel bir poset dlclisiinden veya desteklenmeyen raf dmri vaadinden degil,
drdnden ve dolum yénteminden baslayin.

Dogru gorinen bir poset yine de is icin yanhs olabilir. Kaynaga sikisan toz, arka dikisin arkasinda
kalan tasarim veya dolum hattinda farkli davranan film, gortinlste ekonomik bir alimi reddedilen
paketlere ve geciken teslimatlara dénusturebilir.



Pratik ¢6zlm ortak bir spesifikasyondur: kullanilabilir 6Ictleri tanimlayin, aday bir laminat secin, her
kaynagin ¢evresindeki tasarimi kontrol edin ve Uretime baglanmadan 6nce doldurulmus numuneleri
dogrulayin. Boylece teklif, ilgisiz fiyatlarin degil esdeger ambalajlarin karsilastirmasi olur.

Bu sayfada

e Orta dikisli diz poseti farkh kilan nedir?

e Olcliler, malzemeler ve tasarim nasil belirtilir?

* Numuneler onayli ambalaj spesifikasyonuna nasil dénusutr?
e Hangi poset ve satin alma yolu onceliklerinize uygundur?

¢ Satin alma karariniza ne yén vermelidir?

e Ambalaj brifinginizi karsilastirilabilir bir teklife déntstirin

Orta dikisli duz poseti farkh kilan nedir? 1

Ozel Orta Dikisli Diiz Posetler Ozel Plastik Posetler icindeki Ozel Diiz Posetler kategorisine girer.
Ayirt edici 6zellikleri, arkadaki boyuna dikistir. Doldurulup kapatildiginda poset yastik benzeri bir form
alabilir; taban koruklu dik duran poset degildir.

ilgili satin alma terimleri arka kaynakli poset, yastik poset ve fin kaynakli posettir. Bu adlar értisr,
ancak yapim ciziminin yerini tutmaz. Ozellikle fin kaynak ve bindirmeli kaynak, filmin arkada
birlestiriimesinin farkli yollarini tanimlar.

Fin kaynak, i¢ kaynak yuzeylerini birlestirir ve disa ¢ikan veya katlanmis bir kanat birakir. Bindirmeli
kaynak, i¢ yuzeyi dis ylzeye birlestirir ve uyumlu kaynaklanabilir yizeyler gerektirir. Bu ayrim fin ve
bindirmeli kaynak yapim kilavuzunda™ aciklanir; ancak yapim adi tek basina daha gliclii kaynaklari
garanti etmez.

Arka dikis 6n yuzu boyuna kaynaksiz birakirken, arka yuz tasarimin bilincli yerlestirilmesini gerektirir.
icindekiler, talimatlar ve kodlar yalnizca diiz tasarim énizlemesinde degil, dikis olusturulduktan sonra
da okunabilir kalmaldir.



Ayrica satin alinan Urin0 bitmis ambalajdan ayirin. Hazir poset belirlenmis agzindan doldurulur. Rulo
film uygun ekipmanda sekillendirilir, doldurulur ve kaynaklanir. Ayni bitmis yastik seklinin ¢izimi, bu
tedarik formatlarini birbirinin yerine gecebilir kilmaz.

Olciiler, malzemeler ve tasarim nasil belirtilir? t

icerik ve dagitim kosullariyla baslayin

Urlin bicimini, hedef net agirhidi, yigin yogunlugunu, yaghhdini, toz icerigini ve keskin kenarlarini
kaydedin. Dolum sicakhgini, hedef raf 6mrind, depolama kosullarini, tasima rotasini ve vakumlu veya
modifiye atmosferde paketleme amaclanip amaclanmadigini ekleyin. Bu ayrintilar ambalajin neye
dayanmasi gerektigini belirler.

Hedef performansi kanitlanmis performanstan ayri tutun. Raf émraQ, laminata “yuksek bariyerli”
denmesiyle belirlenen bir 6zellik degil; tGrln ve bitmis paketle dogrulanmasi gereken bir gerekliliktir.
Sivi, retort, steril veya diger uzmanlik uygulamalari ayn bir uygunluk degerlendirmesi gerektirir.

Yalnizca dis dikdortgeni degil, kullanilabilir alani 6l¢iin

Dis genisligi ve uzunlugu milimetre cinsinden, toplam film kalinligini mikrometre cinsinden ve énerilen
kaynak genisliklerini bir gizim zerinde belirtin. Dolum agzini ve nihai kapatma icin ayrilan alani
tanimlayin. Bu ayrintilar, farkli tedarikgilerin ayni nominal dlculer altinda farkl kullanilabilir paket
boyutlan teklif etmesini dnler.

Kapasite, yuk uygunlugu ve uriin adedi; gercek tiriin dlciilerine, yiikli duruma ve numune
dogrulamasina baghdir. Hafif ve hacimli iceriklerle yogun grandllere, dis poset ol¢lleri ayni diye
ayni kapasite atanamaz.

Spesifikasyon alani Kaydedilecek bilgiler Onaya tabi kalanlar

mm cinsinden dis genislik ve uzunluk;

Olculer dolum agzi

Kullanilabilir hacim ve dolu sekil



Spesifikasyon alani Kaydedilecek bilgiler Onaya tabi kalanlar

Film Katman sirasi ve um cinsinden toplam Bariyer, kaynak ve kullanim
kalinlik performansi
. Fin veya bindirmeli yapi; kaynak konumlari .
Dikisler e Malzeme ve ekipmanla uyumluluk
ve geniglikleri
Tasarim On, arka, dikis dislama alanlari ve kod Okunabilirlik ve baski onay!
konumlari
o Tasarim basina miktar, teslimat yeri ve Minimum siparis miktari, fiyat ve
Ticari sartlar . . . L
baski yontemi uretim takvimi

Bu, yayimlanmis bir yetenek arahgi degil, bir spesifikasyon cercevesidir. Mevcut bilgilerde bu Grin igin
urtine 6zgu fabrika élcimleri, minimum siparis miktari, Uretim slresi, birim agirlik, sertifikasyon veya
test sonuclar belirlenmemistir. Bu alanlar teklif, numune onayi veya destekleyici dokimantasyon
gerektirir.

Koruma ihtiyacina gore aday laminat secin

PET/PE, PET/VMPET/PE ve PET/AL/PE, esnek ambalaj icin degerlendirilebilecek malzeme yapilandir.
Bunlar bu drdn icin tartisilacak adaylardir; onaylanmis secenekler veya performans spesifikasyonlari
degildir. Kesin yapi; nem, oksijen, isik ve fiziksel elleclemeyi birlikte ele almaldir.

Aday yapi Degerlendirme nedeni Karar siniri

. - Oksijene duyarli veya uzun raf 6marlQ
Uygun kuru aran uygulamalari icin

PET/PE seffaf bir laminat yolu icerikler icin yeterli koruma
varsaymayin
PET/VMPET/PE .Sefffaﬂlgm.gerekl] olmadigi durumlar ~ Metalizasyon, algmlnygm folyo
icin metalize bariyer yolu katmanina esdeger deqildir
Zorlu koruma gereksinimleri icin opak Maliyet, kullanim ve kullanim 6mri sonu
PET/AL/PE . y .
metal folyo laminat yolu sinirlamalarini degerlendirin

Kaynak ve bariyer performansini
dogrulayin; toplama uygunlugunu ayrica
kontrol edin

Tek malzemeli PE  Uyumlu bir geri donusim akisina
yolu yonelik olasi bir yol

Malzeme adlari, oksijen gecirgenlik oranini veya su buhari gecirgenlik oranini belirlemez. OTR'yi
cm?3/(m?-24 h) cinsinden, uygun oldugunda basing esasini belirterek; WVTR'yi ise g/(m?-24 h) cinsinden
talep edin. Her sonug icin test yontemi, sicaklik, nem ve test edilen yapi belirtiimelidir. Eslesmeyen
kosullar sayisal karsilastirmalari glvenilmez kilar.

Metal folyo ve metalize adaylar ayrica isitma kullanimina iliskin kisitlamalar gerektirir; mikrodalgaya
uygun olarak sunulmamalidir. Seffaf gériinim, daha ylksek kalinhk veya metalik ylzey, uygun
malzeme spesifikasyonunun yerine gecmez.

Yuzey ve arka kaynak yapilandirmasini birlikte secin

Mat ve parlak, numunelerde degerlendirilmesi gereken gérinim yoénleridir. Arka dikis yapisal
kapatma ayrintisidir; klips, toka veya cikarilabilir baglanti elemani degildir. Arka yizin kullanim ve
okuma acisindan pratik kalmasi i¢in katlanmis dikis profilini 6nerilen yluzeyle birlikte inceleyin.



Yirtma centikleri ve aski delikleri, gerekli kaynak alanini koruyacak konumlarda olmahdir. Fermuar
veya valf, bu dliz poset spesifikasyonunun varsayilan 6zelligi degildir. Tekrar acma veya gaz giderme
gerekliyse, 6zelligi tasarima eklemeden énce yapiyi ve tretim yolunu degerlendirin.

Dosyayi gercek poset cizimine gore on kontrolden gecirin

Temel bilgileri arka dikisten, uc¢ kaynaklardan, kesim kenarlarindan ve acma 6zelliklerinden uzaga
yerlestirin. Yalnizca aciimis dosyay! incelemek yerine, sekillendirme sonrasindaki yonu kontrol edin.
Acik bir 6n panel, arka yuzde gizlenen barkod veya icerik beyanini telafi etmez.
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Grafik onayini islevsel onaydan ayirin. Dijital prova metni ve diizeni dogrulayabilir, ancak nihai filmin
hissini, doldurulmus sekli, kaynak performansini veya gercek aydinlatmadaki géranimu belirlemez.
Onayli tasarim surimuanu saklayin ve hangi fiziksel numuneye eglik ettigini tanimlayin.

Numuneler onayli ambalaj spesifikasyonuna nasil donusur?
1

Uretimden énce dolum ve kaynak yolunu belirleyin

Hazir posetler icin dolum agzinin nasil kapatilacagini dogrulayin. Rulo film icin ag ve rulo
spesifikasyonlari, kaynak duzeni ve amaclanan ¢alisma kosullari dahil ekipman gereksinimlerini
saglayin. Dikey veya yatay sekillendirme-doldurma-kaynak ekipmaniyla uyumluluk, énerilen malzeme
uzerinde gosterilmelidir.

Aday yaplyi sicaklik, basinc ve bekleme suresi veya hat hizini koordineli bir set olarak kullanarak
deneyin. Yalnizca tek bir basarili ayar degil, kabul edilebilir calisma araligini kaydedin. Laminat veya
kaynak yapisindaki degisiklik, 6nceki ayarlarin otomatik yeniden kullanimi yerine inceleme gerektirir.

SIGNATURE

BLEND

NET WT. 12 OZ (340g)

Onerilen yol; baskiyi, gerektiginde laminasyonu, uygun oldugunda kiirlemeyi, poset sekillendirmeyi
veya rulo bitirmeyi ve kontroli tanimlamalidir. Bunlar planlama asamalaridir; bu Grinin fabrika
ekipmani veya kapasitesine dair bir beyan degildir. Uretim planlamasi yalnizca baskiyla baslayip
bitmek yerine onayli streci icermelidir.

Dikis kesisimlerini ve paketin tamamini inceleyin

Arka dikis, hedefli incelemeyi hak eden birlesim noktalarinda enine kaynaklarla bulusur. Kinisikliklar,
kontaminasyon ve yerel kalinlik degisimleri kaynagi kesintiye ugratabilir. Orta dikis sorun giderme
kilavuzu™ bu birlesim noktalarini ve (riin tozunu pratik ariza riskleri olarak tanimlar; bu, siirec
kilavuzudur, sunulan Urline ait bir test raporu degildir.



Gorsel olarak kapali bir paketi sizdirmazhgin kaniti saymayin. Benzer sekilde, gugcli bir kaynak seridi
posetin baska yerinde delik olmadigini géstermez. Kabul plani; gérinim, kaynak dayanimini,
sizdirmazhgi ve dagitim gerilimlerine direnci ayirmalidir.

Kontrol Belirtilecek yontem veya yaklasim Onemli sinirlama
Kaynak dayanimi ASTM F88/F88M; numune ge.n|§l!g|n|, Df\yanlm tek basina sizintisizhig
sonuclari ve ariza modunu bildirin gostermez

Sizdirmazlik Bas boslugu bulunan uygun paketler igin Yontem uygunlugu ve tespit
ASTM D3078 veya uygun bir alternatif sinirlar pakete uygun olmahdir

Tahribatli bir testtir; otomatik hat
ici kontrol iddiasI degildir

ic basincta buyiik

sizintilar Uygun oldugunda ASTM F2096

Fikstur ve kosullar belirtilerek ASTM F1140

Patlama direnci veya F2054

Sonuclar secilen diizenege baghdir

Kapsami kontrol etmeden
gozenekli tibbi ambalaj yontemini
ikame etmeyin

Go6zeneksiz ambalajlar icin ASTM F3039

Boya penetrasyonu degerlendirin

Doldurulmus paketin elleclenmesi,
Tasima gerilimi istiflenmesi ve distirme degerlendirmesi;
uygun oldugunda irtifa kosullandirmasi

Kosullandirma tek basina sizinti
testi degildir

Testten dnce gercek uygulama icin gecme/kalma kriterlerini belirleyin. DLA ambalaj kalite
spesifikasyonu™ bir satin alma belgesinin kaynak incelemesi ile dayanim gereksinimlerini nasil
bagladigini gosterir. Askeri gida gereksinimleri, ticari orta dikisli posetler icin evrensel kabul sinirlar
degildir.

Numune alma plani Gzerinde anlasin; test edilen yapiyi, parti referansini, ekipman ayarlarini ve
sonuclari saklayin. Numuneler basarisiz olursa, ayni yapiya Uretim izni vermeden dnce g6zlenen
arizayi giderin. Genel bir kalite sertifikasi, 6nerilen pakete bagl kanitin yerini tutamaz.


https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf

Gida temasi dokiimantasyonunu amaclanan kullanimla eslestirin

ABD gida uygulamalari igin ilgili malzemeleri ve amaglanan gida temas kosullarini ele alan
dokimantasyon talep edin. 21 CFR 177.1520™ hiikiimlerine tabi belirtilmis olefin polimerlerini kapsar;
buna atif yapmak, baskili laminatin tamaminin her gida, sicaklik ve temas siresi icin uygun oldugunu
gostermez.

Sinirsiz bir “FDA onayli poset” iddiasini kabul etmek yerine ilgili katman, yapistirici, kaplama ve
murekkep dokiimantasyonunu inceleyin. Bir tesis sertifikasi sunulursa glincel gecerliligini ve
kapsamini ayrica kontrol edin. Burada fabrika sertifikasyonu veya Uriine 6zgl gida temasi onay! ileri
surulmemektedir.

Geri donusum ifadesini basmadan once dogrulayin

Tek malzemeli bir tasarim, otomatik olarak evsel kaldirim kenari toplamasina uygun sayilmaz.
How2Recycle'in Madazaya Birakma kilavuzu™ uygun film ambalajlari ile cogu kaldirim kenari
programinda kabul edilen malzemeleri ayirir. Geri dontsim beyanini onaylamadan dnce paketin
tamamini ve toplama yolunu dogrulayin; bu sayfa bu trlin icin etiket uygunlugu belirlemez.

Onayh spesifikasyonu sevkiyat ve tekrar siparislerde koruyun

Paketleme yonu, karton yukleme ve sikisma veya delinmeye karsi koruma tzerinde anlasin.
Doldurulmus Griini amaclanan sevkiyat diizeninde degerlendirin. Karton miktarlari ve ylk sinirlari
gercek Olcllere, yUkli duruma ve numune dogrulamasina baglidir; bos poset fotografi bunlari
belirleyemez.

(

SIGNATURE

BLEND

NET W, 12 0Z (340g)

————

Tekrar sipariste onayli dlculeri, laminati, tasarim revizyonunu, dikis geometrisini ve kabul kriterlerini
tanimlayin. Onerilen her ikameyi serbest birakmadan dnce inceleyin. Sikadyet durumunda sizinti,
katman ayrilmasi, delinme ve baski kusurlarinin ayri ayri incelenebilmesi igin etkilenen paketleri ve
parti ayrintilarini saklayin.


https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/

Hangi poset ve satin alma yolu onceliklerinize uygundur? 1

Fiyati karsilastirmadan once formati karsilastirin

Format Karsilayabilecegi 6ncelik Degerlendirilecek odiinlesim
Orta dikisli duz ~ Seffaf 6n panel ve yalin yastik Arka dikis duzeni ve sinirli dik durma
poset geometrisiyle kuru drtn paketleme sunumu
3 tarafl kaynakh DUz sunum ve kucuk formatli Kullanilabilir alan, dolum erisimi ve
poset porsiyonlar uygulamaya 6zgu kaynaklama
Yan koruklu Daha karmasik katlar ve yerel kaynak

Ek hacim ve farkli dolu profil L .
gereksinimleri

Dik perakende sunumu ve olasi tekrar Farkli yapi, malzeme kullanimi ve dolum
acma ozellikleri gereksinimleri

poset
Dik duran poset

Bu karsilastirma, fiyat, dayanim veya sizinti direnci icin garanti edilmis siralamalari degil, tasarim
onceliklerini belirler. Siviya duyarli bir uygulama, format ne olursa olsun dogrulanmis malzeme ve
kaynak secimleri gerektirir. GUvenilir dik sergileme gereksinimi, duz yastik paketi dik duran poset gibi
davranmaya zorlamak yerine posetin degistirilmesini hakl ¢ikarabilir.

Baski ekonomisini malzeme performansindan ayirin

Dijital baski; pilot calismalar, sik tasarim degisiklikleri ve birden cok tasarim icin arastirilacak bir
yoldur. Rotogravir, hazirlik maliyetlerinin Gretim miktarina yayilabildigi strekli miktarlar icin
karsilastirilacak bir yoldur. Hicbir sirec bariyer performansini belirlemez ve bu Grun icin kullanilabilirlik
teklife tabidir.

Tasarim basina miktari, hazirlik veya silindir Ucretlerini, numune Ucretlerini ve tekrar siparis sartlarini
ayri ayri sorun. Daha disik birim fiyat, lansmanin kullanabileceginden fazla basil stok gerektiriyorsa
yaniltici olabilir. Yalnizca poset basina teklif edilen fiyati degil, toplam siparis taahhtdini karsilastirin.

Takvimde numune onayini, tasarim onayini, tretimi ve nakliyeyi ayirin. Uretim siiresi, ABD deposuna
teslim siresi degildir. Uriine 6zgi teklif olmadan bu riin icin sabit minimum siparis miktari, fiyat,
uretim suresi veya teslimata kadar gecen sure yayimlanmamistir.

Satin alma karariniza ne yon vermelidir? 1

e Fiyat talep etmeden once tedarik formatini tanimlayin. Hazir posetler ve sekillendirme-
doldurma-kaynak rulo filmleri farkh satin alma spesifikasyonlari gerektirir.

» Performans gereksinimlerini élculebilir tutun. Olciiler, bariyer kosullari, kaynak testleri ve
kabul kriterleri onayli spesifikasyona aittir.

* Ambalaji onaylamadan once gecerli pazari kontrol edin. — AB ambalaj kurallari, gida
temasli ambalajlarda PFAS kisitlamalari dahil, 12 Agustos 2026 tarihinde uygulanmaya basladi
(Kaynak™). Yalnizca ABD dokiimantasyonu AB uygunlugunu gdstermez.

« Uriine 6zgii ticari teyit isteyin. Bu {riin icin minimum siparis miktari, Gretim siiresi, birim
agirlik ve test edilmis performans dogrulanmamistir; rakip spesifikasyonlari ikame degildir.

Ambalaj brifinginizi karsilastirilabilir bir teklife donusturun


https://environment.ec.europa.eu/news/new-eu-rules-packaging-enter-application-2026-08-11_en

T

Yararh baslangi¢ noktasi; tanimlanmis Grtin, dolum yolu ve dagitim gereksinimidir. Buradan 6lculer,
tasarim, aday malzemeler ve kabul kontrolleri birlikte degerlendirilebilir. Bu, satin alma kararini bir
fotograf veya tek basina dusUk fiyat yerine uygulamaya uygun pakete odaklar.

Uriin ayrintilariniz, hedef odlciileriniz, tasarim basina miktar, dolum yontemi, tasarim ve
teslimat pazarinizla birlikte Ozel Orta Dikisli Diiz Posetler icin teklif isteyin.

™Fin ve bindirmeli kaynak yapisi: TedPack’in Uretici kilavuzu, ilgili poset terminolojisini ve icten ice ile
icten disa kaynaklamayi aciklar. Bu Urln icin yetenekleri belirlemez. €

“lorta dikis ariza noktalari: MIN SUN, dikis kesisimlerini, kontaminasyonu ve sirecle iliskili kaynak
kusurlarini ele alir. Bu gézlemler Griine 6zgu inceleme sonuclari degildir. €

Blyygulamaya 6zgl kabul: DLA belgesi Q-20177E, belirli askeri gida ambalajlari icin satin alma

gereksinimlerini gosterir. Esik degerleri burada ticari poset spesifikasyonlari olarak benimsenmemistir.
)

“l0lefin polimerlerde gida temasi: Atif yapilan eCFR hiikmdi, belirtilmis polimerleri ve gecerli kosullari
ele alir. Tim paketin uygunlugu, gercek yapinin ve amaclanan kullanimin incelenmesini gerektirir. €

BIABD film toplama: How2Recycle, Magazaya Birakma uygunlugunu ve siradan kaldirim kenari

toplamasindan farkini aciklar. Bu Urln icin geri dontstum etiketi yetkilendirmesi iddia edilmemektedir.
&

“!/AB ambalaj gereksinimleri: Avrupa Komisyonunun yeni ambalaj kurallarinin uygulanmasina ve gida
temasli PFAS kisitlamalarina iliskin duyurusu. Onerilen ambalaj icin varis tilkesine 6zgl uygunluk
degerlendirilmelidir. €

Product Option



