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Details

Ozel nakish 6 panelli beyzbol sapkalarinda logonuz, sapka kasnagi lizerinde polyester
iplikle dogrudan tepe kismina islenir. Temiz ve kullanilabilir sonuclar icin 6n tasarimi
yaklasik 4 x 2 inclik bir alan icinde tutun ve harf yiksekligini en az 6 mm yapin. Toplu
uretim baslamadan once nihai bos sapka uzerinde fiziksel bir nakis numunesini onaylayin.

Ozel Nakish 6 Panelli Sapkalari Kimler, Neden Siparis Eder?
1

Siparisi veren kisi nadiren sapkayi takacak tek kisidir. En yaygin alicilar ofis yoneticileri, pazarlama
ekipleri ve satin alma sorumlularidir. Sapkalari ise alim kitleri, musteri hediyeleri, fuarlar ve saha
ekipleri icin siparis ederler. Koglar, destek kulUpleri ve lig gonullUleri bir sezon igin siparis verir. Kicuk
giyim markalari ve mekanlar Griin lansmanlari igin siparis verir. Bireyler digiin, bulusma ya da sirket



siparisinden 6nce deneme icin bir ila bes sapka siparis eder. Her grubun sorulari farkhdir. Ancak tim
gruplarin ayni U¢ seye ihtiyaci vardir: okunakli bir logo, tutarli bir parti ve belirlenmis tarihten 6nce
teslimat.

Sapkalar promosyon butcelerinde énemli bir paya sahiptir. PPAI, ABD promosyon Uranu distribatora
satislarinda sapka ve basliklarin payinin 7,2 %’den 2023 to 9 % yilinda 2024’e yukseldigini bildiriyor.
O yil toplam sektdr satislari, gore $26,78 milyar dolara ulasti PPAI PPAI 2024 Satis Hacmi Raporu™.
Uygulama, miktar kadar 6nemlidir. 2025 yilinda 1,000 U ABD'li tuketiciyle yapilan ankette, 57 % orani
logosu net oldugu icin bir markayi hatirladigini sdyledi. 60 % Uzerindeki oran, malzeme veya iscilik
zayifsa Grin0 hemen reddedecegini belirtti (PPAI Arastirmasi, “5 Saniye Etkisi”'#). Sapka icin bunun

anlami, iyi Uretilmis bir blank sapka Uzerinde keskin bir logodur.

Nakish Sapka Siparisleri Neden Sorun Cikarir ve Nasil
Onlenir? 1

Odeme yapilmadan dnce bir okunabilirlik dn kontrolii yapilir. Dosya kilitlenmeden énce son ham sapka
uzerinde fiziksel bir dikim numunesi hazirlanir. Dikis sayisi, konumlar ve sisleme tari yazil olarak
belirtilir. Toleranslar ve yeniden Uretimi tetikleyen durumlar, seri Gretimden énce kararlastirihir. MOQ,
birim fiyat ve teslim siresi gorselinize, ham sapkaniza ve adetinize bagli oldugundan 6nceden garanti
edilmez; bunun yerine teklifte ve numune asamasinda teyit edilir.
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¢ L ogonuzu Numune Nakisina DOonidstirmeye Hazir misiniz?

Ozel Nakish 6 Panelli Sapka Tam Olarak Nedir? 1

6 panelli bir beyzbol sapkasi, 6nden arkaya uzanan orta dikisli bir tepe olusturacak sekilde dikilmis alti
kumas diliminden olusur. Yapili modellerde iki 6n panelin arkasinda sert bir tela destegi bulunur.
Yapisiz “baba sapkas!” modelleri yumusaktir ve basin seklini takip eder. Ozel nakista logo bir nakis
dosyasina sayisallastirilir, sapka bir sapka kasnagina sabitlenir ve iplik dogrudan 6n panelden islenir.
Baskili veya yapistiriimis bir katman degildir. Custom Ink, profesyonel gériinen dayanikli bir 3D doku
sagladigi icin nakisi “cogu 6zel sapka icin altin standart” olarak tanimlar. Ayni kilavuz, képuk 6nli
trucker sapkalardaki renkli ve ayrintili tasarimlar icin serigrafiyi 6nerir (Custom Ink sapka
kisisellestirme kilavuzu™).

islenebilir alan, cogu alicinin beklediginden kiiciiktir. Queensboro, “bir sapka lzerine
isleyebilecegimiz alan daha kucuktlr: 4 in¢ genisliginde ve 2 in¢ yiksekliginde” der. 2 incten daha
yiiksek logolarin yeniden diizenlenmesi gerekebilir (Queensboro (iriin sayfasi™®). Dijitallestirme
uzmanlari benzer bir aralik verir. AA Creative Embroidery, yaklasik 57 x 102 mm standart 6n sapka
alani ve 6 mm asgari harf ylksekligi 6nerir. Ayrica “6mm altindaysa harf araliklari kapanir” uyarisinda
bulunur (AA Creative sapka dijitallestirme ipuclari®®). 3D kabartma nakis icin Headwind Group, asgari
cizgi genisligini yaklasik 0,2 in olarak belirler (5 mm). Ayrica kabartma dosyalarinin diiz nakis
dosyalarini yeniden kullanamayacagini ve yumusak sapkalarin kabartma icin uygun olmadigini belirtir
(Headwind Group kabartma kilavuzu™?).

Parametre Yaygin uygulama referansi Siparis onayi
On nakis alani Yaklasik 4 in X 2 in (=57 x 102 mm)  Fiziksel numunede dogrulandi
Asgari harf yuksekligi 6 mm (0,25 in) Dosya on kontrolunde denetlendi
3D Ifapvqrtma Gizqi Yaklasik 5 mm asgari; yalnizca Ayn kabartma numunesi gerekir
genisligi yapilandiriimis sapkalar

Dolgu yogunlugu 65-75 SPI (tedarikci uygulamasi) Teklifte yazili olarak belirtilir



n Yaklasik 5,000-8,000 dikis; 2-2,5 in Dijitallestirilmis dosyanizdan

On dikis say1si ingliksbirlogo icin i tekiiflendirilr

Bu degerler stsleme atolyeleri ve dijitallestirme uzmanlarinin sektér uygulamalaridir. ASTM veya ISO
standardi degildir; bu nedenle siparisiniz icin baglayici degerler, onayli numune nakisinizda 6l¢ilen
degerlerdir. Yogunluk ve dikis sayisi araliklari Arklavo'nun alici kilavuzundan alinmistir. Kilavuz, 65-75
SPI degerinin kendi sapka kasnagi standardi oldugunu; yogunluk yaklasik 60 SPI altina distiguinde
kumasin goriinme egiliminde oldugunu ve yaklasik 80 SPI lizerindeki yogunlugun yapilandiriimis 6n
yuzleri ¢okertilebilecedini belirtir (Arklavo toplu alici kilavuzu™).

Onaylanan Provayla Eslesen Sapkalar Nasil Siparis Edilir? 1T

Adim 1: Tasarimdan once tepe yapisini ve kapamayi secin

Ham sapka, nakisin neler yapabilecegini belirler. Yazi agirlikh veya yogun logolar, arkasi destekli yapili
bir kasaya uygundur; cinkd yumusak 6n paneller igne baskisi altinda ¢okebilir ve harfleri bozabilir.
Yapisiz sapkalar kiclk ve sade isaretlere uygundur. Teklifte kasa profilini, siperlik egimini, rengi ve
kapatma sistemini (snapback, kumas kayis veya esnek (stretch fit) gecme) belirtin. Her secenek
varsayllmak yerine numunede teyit edilir. Kapatma sistemini logo kadar dikkatle inceleyin.

Adim 2: Dosyayi tisort dosyasi olarak degil, sapka dosyasi olarak on
kontrolden gegirin

Vektér cizim veya ylksek ¢ozinGrlikli tasarim génderin. On kontrolde dért unsur incelenir: harf
yuksekligi, cizgi kalinligi, gecisler ve ekrandaki RGB yerine stok ipliklerle eslestiriimesi gereken
renkler. DUz giysiler icin hazirlanmis bir dosya kavisli bir tepede calismaz. Sapka dijitallestirmesi
“merkezden disa, alttan Uste” ilerlemelidir; yaklasik 1,5 mm altindaki dikisler “matkap ucu gibi destek
malzemesini delebilir”. Yaklasik 0,30-0,45 mm cekme telafisi tipiktir (Sassy Digitizing sapka
ayarlari™). ince konturlar, fotograf ayrintilari ve cok kiiciik sloganlar, édeme yapmadan énce burada
isaretlenir; etkinliginizden 2 giin énce degil.



Adim 3: Dikis sayisini ve konumlari teklif kapisi olarak kullanin

Tek bir “nakis fiyati” rakami, maliyeti gercekte belirleyen etkenleri gizler. Seffaf bir teklif; dikis
sayisini, SPI degerini, konum sayisini, varsa puff (kabartma) islemini ve dijitallestirme Ucretini ayri ayn
listeler. Teklifiniz, dijitallestirilmis dosyaniza gore fiyatlandirilir.

Adim 4: Numune nakisini onaylayin, ardindan dosyayi kilitleyin

Ekran maketi; iplik parlakhgini, kenar keskinligini veya bir harfin orta dikisin Uzerinde nasil durdugunu
gbsteremez. Numune; son ham sapka, son iplik, son arka destek ve son ¢ercgeve ile hazirlanmalidir.
Garment Decor bu sirayi; inceleme ve dijitallestirme, fiziksel bir numune dikme, musteri onayladiginda
dosyay! kilitleme ve ardindan Uretimi baslatma seklinde tarif eder. Bu konuda su not dusulur:
“Numune onaylandiginda dosya kilitlenir ve tiretim baslar” (Garment Decor siireci™). Renk veya
metinde sonradan yapilan her degisiklik yeni bir stiriim sayilir. Tarihiniz kesinse bunu bastan
planlayin.

Adim 5: Onayl ayarlarla sapka kasnaklarinda uretim yapin

Seri Uretimde, onayli numuneyle ayni blank sapka, SPI, kasnak tur0 ve iplik kodlari kullaniimaldir.
Bunlardan herhangi birinin degistiriimesi onayi gecersiz kilar. On yUz dikis cizgisinde ortalanir; kavisli
tepelerin kaydigi ve ignelerin saptigi nokta burasi oldugundan, dogrudan dikis sirtinda yogun dikis
yiginlarindan kaginilr.



»
Adim 6: Paketlemeden once dort kontrol kapisina gore inceleyin

AceAccessory'nin inceleme cercevesi dort alani kapsar. ilki 6n logo yogunlugu ve kenar kalitesidir.
Digerleri diizguin yapisal dikisler, temiz i¢ bantlama ve esit siperlik dikisidir. Denetciler ayrica serbest
iplikleri, buziismeyi ve atlanan dikisleri arar (AceAccessory inceleme kilavuzu™”). Hizli bir dokunma

kontroll de yardimci olur. Basparmaginizi logo Gzerinde gezdirin; kumas dokusu degil, kesintisiz bir
kaplama hissi vermelidir.

N

inceleme kapisi Gegis kosulu Red sinyali



Onayl numune nakisina gore ortali  Egik veya kaymis logo ya da sapkadan

Logo konumu ve diz sapkaya degisen konum
Kaplama ve Duzgun dolgu, keskin kenarlar, Acikta kumas, sacaklanma veya
kenarlar gorunar destek malzemesi yok kenarlarda goriinen kabartma koépUigu
On panel bicimi Tepe, logo cevresinde bicimini korur I;;uezrl cokms, buzlsmds veya dalgali on
Yaoi Diz dikisler, simetrik siperlik, temiz  Asimetrik tepe, deforme siperlik, gevsek
P bantlama iplikler
Kapama calisir; dogru beden

Kapama ve uyum Kirik kayis veya yanlis beden

gonderildi

Uretimden énce bu kontrol listesini, konum ve beden icin élcllebilir toleranslarla birlikte yazili olarak
kararlastirin. Onayl numune nakisi fotografi, olasi anlasmazliklarda referans olur. Bu fotograf olmadan
“sartname dahilinde” ifadesi tanimsiz kalir.

Adim 7: Bicimi koruyacak sekilde paketleyin, sevk edin ve yeniden siparisi
hazirlayin

Sapkalar, kasalari ezilmeyecek bicimde ic ice yerlestiriimeli veya desteklenmelidir. Koli basina dliisen
sapka sayisi ve sevkiyat agirligi, onaylanmis ham sapkaya ve paketlenmis élculere baglidir; bu
nedenle ikisi de numune onayindan sonra teyit edilir. Bakim talimatlarini sevkiyatla birlikte ekleyin.
Eagle Ridge Apparel su uyarlyi yapar: “Bakim etiketi acikca izin vermedik¢e yapili bir sapkayi asla
makinede yikamayin; siperlik bozulur” (Eagle Ridge bakim rehberi™®) Yeniden siparisler icin dért
kalemi arsivleyin: dikis dosyasi, iplik kodlari, ham sapka model numarasi ve dikim numunesi fotografi.
Boylece tekrarlanan Uretim, yeni bir onay slrecine gerek kalmadan ilk partiyle eslesebilir.

Hangi Susleme Yontemi ve Tedarik Rotasi Siparisinize Uyar?



T

Yontem En uygun kullanim Sinirlamalar Dayaniklilik notu

Gecis veya fotograf
yoktur; kicuk metin
bulaniklasir

3D kabartma Yapilandiriimis tepelerde Ince cizgiler kopuge Kabartili ylzey basing ve isi

nakis kalin blok harfler gggt:lrjr; ayn dosya altinda ezilebilir

iplik kumasa kilitlenir; ince
ayrintiyl en iyi korur

Sirket logolari, takim

D0z naki N
3 armalari, gunlik kullanim

Dikilerek takilan armalar, isiyla

Nakisl arma Ayrintil tasarnm; cesitli Ek Gretim adimi; daha uvaulananlardan daha ivi
3 sapka stillerinde tek isaret uzun sure dyg y
ayanir
. , Kopuk onlu trucker Kavisli 6 panelli 6n -
serigrafi / sapkalarda tam renkli yuzeyler duz baskiya Iplikten q§ha erken .
DTF ot catlayabilir veya solabilir
tasarim uygun degildir

Bir sezon veya daha uzun sure kullaniimak Gzere tasarlanan 6 panelli bir sapkada duiz nakis varsayilan
tercihtir. Kabartma nakis yalnizca yazi kalin oldugunda ve tepe kismi yapili oldugunda anlamlidir.
Yamalar, dogrudan islenemeyecek kadar ayrintili tasarimlar icin uygundur. Baski ise kopuk onli
trucker sapkalardaki kisa 6murli, tam renkli etkinlik Grinleri icin uygundur. Yonlendirme mantigi,
yukarida atif yapilan Custom Ink ve Headwind kilavuzlarini izler.

Hangi ABD Kurallari ve Tedarik Kontrolleri Gecerlidir? 1T

Standart yetiskin sapkalari cesitli giyim kurallarinin disinda kalir, ancak muafiyetler dardir. Giysi
yanicilik standardi, “boyun, yuz veya omuzlari érten bir kaplamayi olusturmayan ya da bunun parcasi
olmayan sapkalari” haric tutar. Bu nedenle ense korumali sapkalar muafiyeti kaybeder (16 CFR §
1610,1%). Textile Fiber Products Identification Act, basliklara dahil edilen elyaf Griinlerini elyaf icerik
etiketlemesinden muaf tutar. Yaptiginiz “100 % pamuk” gibi her elyaf beyani yine de dogru olmalidir
(FTC Textile Act metni®). Elyaf icerigini aciklarsaniz, yizeyin 15 % kadarini asmayan siislemeler
“stisleme hari¢” ifadesiyle haric tutulabilir (16 CFR § 303,12"%%). 12 ve altindaki ¢ocuklar icin sapkalar,
CPSIA kapsaminda ¢ocuk urtnudar. Ay bir test ve sertifikasyon sureci gerektirir ve yetiskin
promosyon sapkalariyla asla ayni teknik 6zellik sayfasini paylasmamalidir.

ithal pamuklu sapkalar ayrica tedarik zinciri riski tasir. DHS, Uygur Zorla Calistirmayi Onleme Yasasi
kapsaminda giyim ve pamuk drunlerini dncelikli sektorler arasinda sayar. Xinjiang'da tamamen veya
kismen Uretilen mallar ya da listelenen kuruluslarca Uretilen mallar, zorla calistirmaya dayandigina
dair clrGtilebilir bir karineyle karsilasir ve alikonulabilir (DHS UFLPA FAQ™) Yalnizca mense Ulke
beyani degil, liften bitmis sapkaya kadar uzanan izlenebilirlik kayitlar isteyin. Kimyasal sertifikalarin
da sinirlari vardir. OEKO-TEX STANDARD 100 yalnizca sertifikali Grin0 ve tedarik zinciri asamasini
kapsar; revize kurallari ise 2026-06-01 itibariyla yirirliige girer (OEKO-TEX STANDARD 100%%)
Sertifikali bir kumas, bitmis bir sapkanin sertifikali oldugu anlamina gelmez. Belgeler teklifle birlikte
sunulmadikc¢a bu sapkalar icin herhangi bir sertifika iddia edilmez.

Sapka Alicilari icin Temel Cikarimlar T

e Sapkalar promosyon butcelerindeki payini artiriyor. — 9 %: $26.78B U tutarindaki ABD
distributor satislarinin orani; 2024 (Kaynak)

e Logo netligi hatirlanmay artirir; zayif iscilik reddedilmeye yol acar. — net logolarla 57
% hatirlanma; dusuk kaliteyi reddedenler 60 % (Kaynak)


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1
https://www.ftc.gov/legal-library/browse/rules/textile-products-identification-act-text
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.12
https://www.dhs.gov/uflpa-frequently-asked-questions
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report-2.pdf
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-the-5-second-impact/

o Kartvizite degil, sapkanin alanina gore tasarlayin. — yaklasik 4 in x 2 in 6n alan (Kaynak)

e Kucuk metin icin kesin bir alt sinir gerekir. — asgari harf ylksekligi 6 mm (Kaynak)

e Standart sapkalar giysi yanicilik kuralinin disindadir. — boyun, yiz veya omuzlari
ortmedigi stirece muaftir (Kaynak)

Logonuzu Numune Nakisina Donusturmeye Hazir misiniz? 1

lyi bir nakish sapka siparisi, ilk igne dikilmeden énce belirlenir. Bu da tasarima uygun dogru kasa,
kavisli bir panele gdre hazirlanmis bir dosya, dikis sayisi ve konumlarini belirten bir teklif ve baglayici
referans olacak fiziksel bir numune anlamina gelir. Bu sapkalar icin teklif; gercek gorselinize ve
adetinize gére MOQ, birim fiyat ve teslim siiresini teyit eder. Uretim ise son ham sapka Uzerindeki
dikim numunesini onaylayana kadar bekler. Bu sapkalar icin teklif ve dikim numunesi talep
etmek amaciyla logo dosyanizi ve hedef teslim tarihinizi gonderin.

"PPAI PPAI 2024 Satis Hacmi Raporu: Sektdr toplami ve sapkalarin payl, 2024. €
PIppAl 5 Saniye Etkisi: 2025 yilinda 1,000 U ABD'li tiiketiciyle yapilan anket. €
"Icustom Ink kisisellestirme kilavuzu: Nakis, baski ve arma secimi. €
®lQueensboro Uriin sayfasi: 4 x 2 inclik nakis yapilabilir sapka alani. ¢

®IAA Creative Embroidery: Sapka alani ve 6 mm asgari harf yiiksekligi. €
"9Headwind Group: 3D kabartma icin asgari cizgi genisligi ve sinirlamalar. €
HArklavo alici kilavuzu: Tedarik¢i SPI ve dikis sayisi uygulamalari. €

BISassy Digitizing: Sapka dikis uzunlugu ve siralama ayarlari. €

"lGarment Decor: Numune nakisi onayi ve dosya kilitleme is akisi. €
1AceAccessory: Dort noktali sapka dikisi inceleme cercevesi. €

"9Eagle Ridge Apparel: Yapilandirilmis sapkalarin yikanmasi ve kurutulmasi icin bakim. €
2116 CFR § 1610,1: Sapkalarin giysi yanicilik standardindan muafiyeti. €

PYETC Textile Act: 15 U.S.C. § 70j. kapsamindaki baslik muafiyeti. «

5116 CFR § 303,12: “Slsleme hari¢c” aciklama kurali. €

P9DHS UFLPA SSS: Yiiksek dncelikli uygulama sektérleri olarak giyim ve pamuk. €

IOEKO-TEX STANDARD 100: Sertifikasyon kapsami ve 2026 kural glincellemeleri. ¢



https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1
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