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Details

Ozel serigrafi baskil tisortler, her renk icin bir file kaliptan miirekkep gecirilip ardindan
tum murekkep tabakasi isiyla kurlenerek suslenen pamuklu tisértlerdir. Bu yontem, sade
spot renkli tasarimlara sahip ekip, etkinlik ve personel siparisleri icin uygundur. Fiyati
adet, renk sayisi, koyu giysi alt baskisi ve baski konumlari belirler. Kiirleme kalitesi ve bos
tisort kalitesi, tisortlerin ne kadar dayanacagini belirler.

Serigrafi Baskil Tisortleri Kimler Siparis Ediyor ve Aslinda
Ne Satin Ahyorlar? 1
Cogu alici kendisi icin tek bir tisért aramiyor; onlar organizatordir. Tipik alicilar arasinda ise alim

setleri hazirlayan bir iK sorumlusu, personelini giydiren bir kahve diikkani sahibi ve ekip tisértlerini
yenileyen bir saha yoneticisi bulunur. Digerleri okul aile birligi ve destek kullbu génulluleri, 5K veya



aile bulusmasi organizatérleri ile turne Urlnleri hazirlayan muzik gruplandir. Piyasa verileri bu dagihmi
destekler. Mordor Intelligence, Uniforma programlari ve etkinlik Grinleri anlamindaki ticari ve
promosyonel kullanimlarin 2025 yilinda 6zel tisort baskisi gelirinin yaklasik 54,40 %’ini olusturdugunu
tahmin ediyor. Ayrica serigrafi baskinin o yil teknik bazinda pazarin yaklasik 40,45 %'ine sahip
oldugunu tahmin ediyor Mordor Intelligence™.

Bos tisort, murekkep kadar 6nemlidir. Washington’daki bir toplu baski isletmesine gére Gildan Heavy
Cotton, insaat ekipleri ve bltceli takim siparisleri icin olagan secimdir. Ayni isletme, Bella+Canvas
3001 ve Next Level 3600 modellerinin kurumsal etkinlikler ve sirket kaltlra tisortleri icin tipik
oldugunu belirtiyor NW Custom Apparel™. Alici éncelikleri, alici tirleri arasinda kabaca ayni siradadir.
ilk soru tisortlerin etkinlikten 6nce ulasip ulasmayacagidir. Ardindan onayli prova ile eslesip
eslesmeyecekleri, sonra da bos tisértin kullanim ortamina uygunlugu gelir. Birim fiyat bunlarin
dcundn ardindan gelir.

Bireysel Ureticiler ve hediye alicilari daha klguk bir pay olusturur. Fotograf tarzi bir veya iki duzine
tisorte ihtiyaciniz varsa dijital baski genellikle daha uygun secimdir.

Toplu Tisért Siparisleri Teslimattan Sonra veya ilk Yikamada
Neden Basarisiz Olur? 1

En yaygin sorun normal asinma degildir. Kaliforniyali bir baski atélyesi ¢catlama, soyulma ve solmayi
“0zel baskili giysiler hakkinda bir numaral sikayet” olarak tanimlar. Dogru kirlenmis plastisol baskinin
50+ yikamaya dayanmasi gerektigini aciklar. Baski erken catladiginda olagan nedenler yetersiz
kiirleme, asiri kalin miirekkep birikimi veya sicak suda yikama ve kurutmadir French Press Custom™’,

Ozel Serigrafi Baskili Pamuklu Tisértlerimiz icin teklifimizde sisleme yéntemi belirtilir; yazili onayiniz
olmadan baska bir yonteme gecmeyiz. Teklifte ayrica murekkep sistemi, kiirleme hedefi, blank modeli
ve kumas gramaji, PMS referanslari ile baski yerlesimi (in¢ cinsinden) yer alir. Minimum siparis
miktarini, Gretim slresini ve birim fiyati sabit rakamlar yayimlamak yerine bu yazili teklifte
netlestiririz. Yikama performansini 6nceden garanti etmeyiz; bunu tretim éncesi numune Uzerinde
dogrulariz.



icindekiler

e Serigrafi Baskil Tisortleri Kimler Siparis Ediyor?
e Toplu Tisort Siparisleri Neden Basarisiz Olur?

e Serigrafi Baski Nedir ve Ne Zaman Uygundur?

¢ Yeniden Baski Gerekmeden Nasil Siparis Verilir?

e Siparisinize Hangi Stsleme Yontemi Uyar?
o Tisort Basina Fiyati Ne Belirler?

e Toplu Siparisi Nasil Kontrol Etmeli ve Kabul Etmelisiniz?
e Hangi ABD Uygunluk Kontrolleri Gecerlidir?

e Teslimat ve Tekrar Siparisler Nasil Planlanir?

e Temel Cikarimlar

e Siparisinizi Belirlemeye Hazir misiniz?

Serigrafi Baski Nedir ve Ne Zaman Dogru Yontemdir? 1

Serigrafi baskida her murekkep rengi icin bir sablon kalip kullanilir. Mrekkep fileden gegirilerek
tisorte uygulanir. Ardindan tisort, yalnizca ylzeyin degil tim mirekkep tabakasinin kaynasmasi icin
kurutucudan gegirilir. Mirekkep ve ekipman tedarikgisi Lawson, plastisol icin tipik kaynasma araligini
300-330°F olarak verir. Yaygin etiketli kiirleme noktasi olarak 320°F (160°C) degerini belirtir ve 350°F
degerinin Uzerine ¢ikilmamasini 6nerir. Lawson ayrica yikama testini mirekkebin kurlenip
kirlenmedigine iliskin “nihai ve kesin test” olarak tanimlar Lawson Screen & Digital®®. Baski kuru
gorlnebilir ancak alt katmanlari hala yetersiz kiirlenmis olabilir. Bu nedenle gerildiginde veya
yikandiginda catlar.

Maliyet ekranlari izler. Koyu renk tisortlerde beyaz underbase genellikle bir ekran ek olarak sayihr.
Minimum miktarlar ulusal bir kuralla degil, her atolye tarafindan belirlenir. Atélyenin minimumunun
altindaki islerde veya fotografik gecisli tasarimlarda DTG veya DTF genellikle daha uygun bir secimdir.



Yeniden Baski Gerekmeden Serigrafi Baskili Tisort Nasil
Siparis Edilir? 1

Adim 1: Adedi, bedenleri ve teslim alinmis olma tarihini kesinlestirin

Dort ayrintiyla baslayin: tasarim basina toplam adet, beden dagilimi, cocuk ve yetiskin bedenleri
arasindaki ayrim ve tisortlerin giyileceqgi tarih. Adet, serigrafinin hic ekonomik olup olmayacagini
gosterir. Tarih ise fiziksel bir numune icin zaman olup olmadigini gdsterir. Bedenleri bir form
Uzerinden toplayin ve etkinlik 6ncesinde beden degisimi icin bir stire tGzerinde anlasin.

Adim 2: Okunabilirlik icin baski boyutunu belirleyin

Baski genisligi ve ylksekligi provada ing olarak belirlenir. Ayni tasarim cocuk small bedende ve
yetiskin 3XL. bedende farkli oturdugu icin élculeri siparisteki en kiclk bedene gére kontrol edin.
Ekranda net gorinen ince cizgiler ve klicuk metinler 6rme pamukta dolabilir. Logonun hangi
mesafeden okunabildigi, gercek baski boyutuna ve giysiye bagldir. Bunu taslaktan varsaymak yerine
numunede teyit ederiz.

Adim 3: Murekkep yuzeyini ve baski konumlarini secgin

Murekkep sistemi hem dokunma hissini hem de dayanikliligi degistirir. Plastisol, koyu kumaslarda
gucli oértuculik saglar. Su bazl ve discharge murekkepler, uygun pamuklu kumasta daha yumusak bir
his verir. Puff veya metalik gibi 6zel efektler ek ekran ve test gerektirir. Bazi alicilar, genis bir plastisol
dolgu alaninin agir hissettirdigini soyler. Kati mirekkep kaplama oranini azaltmak veya daha yumusak
bir murekkep sistemi secmek yardimci olur. Arka, kol veya ense gibi her ek baski alani, kendi
kurulumunu ve baski gecisini ekler.



Adim 4: Tasarim dosyasini uretim oncesinde kontrol edin

Calisma dosyaniz vektor formatinda (Al, EPS, PDF veya SVG) olmal ve yazi tipleri ¢izgiye
donustaralmus (fonts outlined) olmalidir. Ayrica spot renk sayisini belirtmeli ve her marka rengi icin
bir PMS kodu vermelidir. PMS numarasi olmadan, bir JPEG dosyasindaki “bu mavi” tonunu eslestirmesi
istenen bir atélye bunu yalnizca yaklasik olarak eslestirebilir. Ayrintili bilgi icin: 3 Katmanli™2. Odeme
yapmadan oénce, her logonun size ait oldugunu veya kullanim lisansinizin bulundugunu dogrulayin.
Renkleri, yerlesimi ve blank'i gésteren dlgllendirilmis bir PDF provasi onaylayin. Bir tasarim
programinin ekran gorintisinden onay vermeyin.




Adim 5: Numuneyi onaylayin, ardindan lretime gegin

Uretim sabit bir sirayi izler. Once blanklar temin edilir ve her renk icin bir ekran pozlandirilir. Ardindan
murekkepler onayli PMS referanslarina gore karnstirilir; underbase ve renkler kayit hassasiyetiyle
basilir. Son olarak her parca, mirekkebin teknik veri foylinde belirtilen kiirleme sicakhginda kirleme
firnindan gegirilir. Bu tisortler icin toplu baskiya baslamadan dnce onayli numuneyi, kirleme hedefini
ve yikama testi sonucunu kaydederiz. Uretim takvimi prova onayindan sonra baslar; boylece tasarim
revizyonlari baski suresinden calmaz.

Adedinize ve Yikama Yukunuze Hangi Susleme Yontemi
Uyar? 1
Bildirilen yikama

Yontem  En uygun siparis Renk yonetimi dayanikhihgi
(IEHK™*)

Dikkat edilmesi
gerekenler

Tek tasarimin ylksek Her spot renk

Serigrafi adetli sivarisleri. sade icin bir kalip; Dogru kiirlemede 50+ Renk basina kurulum;
baski paristert, koyularda alt  yikama fotograflar igin zayif

logolar

baski

Yaklasik 1-24 adet Sabit maliyetle Koyu renklerde on islem
DTG < ' Yaklasik 30-50 yikama gerekir; birim maliyet

fotograf tasarimlari tam renk -

yuksek kalir

Klcuk ve orta 6lcekli Dogru preslemede Film hissi; yetersiz
DTF siparisler, karisik Tam renk yaklasik 50-100 preslemede kenarlar

kumaslar ylkama kalkabilir
I§| ’Fr.ansfer Isimler, numaralar, az Sinirli renkler  Yaklasik 20-40 yikama Sgyglma ve gatla.rr.\a.;
vinili saylda parca dlsuk nefes alabilirlik

Yayimlanan yikama sayilari, test kosullari, mirekkepler ve yikama uygulamalari degistigi icin
kaynaklar arasinda yaklasik iki kat farkhlk gosterebilir. Ancak siralama tutarhdir: dogru kirlenmis



serigrafi baskilar en Ustte, temel isi transferleri en alttadir. 24-50 adet icin hem serigrafi hem dijital
yontemden teklif isteyin; renk sayisi ve PMS gereklilikleri sonucu degistirebilir. Polyester orani yiksek
performans kumaslarinda DTF veya sublimasyon, pamuk odakl yéntemlerden genellikle daha
uygundur. Polo veya is kiyafetlerindeki kictk logolar icin olagan alternatif nakistir.

Tisort Basina Fiyati Ne Belirler? T

Birim fiyat birka¢ bilesenden olusur: blank, baski alani basina baski, renk basina kurulum, underbase
ve acele teslim hizmeti ile nakliye gibi ekstralar. Renk sayisi, kurulumu en cok etkileyen unsurdur.

Teklifiniz blank, baski alani basina baski, ekranlar, underbase, acele teslim ve nakliyeyi ayri kalemler
halinde listeler; teklifin ne kadar stre gecerli oldugunu da belirtir. Calisma boyutu, renk sayisi veya
blank'te yapilan her degisiklik, Gretimden dnce yazili olarak fiyatlandirilir.

Toplu Siparisi Nasil Kontrol Etmeli ve Kabul Etmelisiniz? T

PRINTING United Alliance, baski 5 to 6 yikamaya dayanamiyorsa en olasi nedenin murekkep
tabakasinin ¢ok az 1si almasi oldugunu belirtir. Blyuk programlarin ¢gogu, baskilarin sevk 6ncesinde en
az 5-6 yikamaya dayandigini dogrulamak icin hat ici yikama testleri uygular. Ayni not, plastisol
baskilarin ne kadar iyi klrlenirse kirlensin zamanla asinacagini ve solacagini belirtir PRINTING United
Alliance TGB-01"". Laboratuvar referansi olarak AATCC TM61, yaklasik bes tipik ev ylkamasina karsilik
gelen 45 dakikalik hizlandirilmis bir testtir AATCC TM61™2,

Kontrol noktasi Kabul yontemi Aldiginiz kanit
Tum murekkep tabakasi, plastisol icin yaygin olarak Kaydedilmis kurutucu

M"urekkep 320°F olan teknik veri sayfasi kurleme noktasina ulasir ayari ve sicaklik
karlemesi -
(Lawson) kontrolu
Yikama davaniklilid Numune ve cekilen parcalar 5-6 kez yikanir (TGB-01), Oncesi ve sonrasi
y g veya uzerinde anlasiimig AATCC TM61 kosulu fotograflari
Renk Baski, kararlastiniimis aydinlatmada PMS referanslariyla imzall renk onay!
karsilastinlir

Onayli numunede yakadan itibaren in¢ 6lcimu; 6rnegin
10 parcalik bir sipariste 200 parca

Model, lif yuzdesi, oz/yd? ve beden 6zellikleri saklanan
bos tisortle karsilastirilir

Yazili kusur tanimi, bildirim suresi, yeniden Uretim veya
nakit iade

Konum ve egrilik Olciim kaydi

Bos tisort Teknik 6zellik sayfasi

Kusur kosullari Siparis kosullari

Promosyon tisortleri Gzerinde yapilan 25 dongulik yikama ve kurutma testinde, hala neredeyse yeni
gorinen baskilarin cogu serigrafiyle yapilmisti; pamugun kendisi ise belirgin bicimde ¢cekmisti.
Kaynak: Kalite Logo Urlinleri®®. Her siparisle birlikte bakim talimati ekleyin. Bir baski reticisinin
kilavuzu, yaklasik 86°F (30°C) degerinin altinda, ters cevrilmis halde, hafif dongide ve camasir suyu

ile yumusatici kullaniimadan yikanmasini éneriyor. Kaynak: Printable Press”.


https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf
https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf
https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf

Sevkiyattan Once Hangi ABD Uygunluk Kontrolleri
Gecgerlidir? 1

Gereklilik Kapsadigi konu Uygulandigi uriinler

Tekstil etiketleme, 16 CFR ABD’de satilan ¢cogu
Bolim 303 (FTC™) tekstil giyim ardnd

Bakim etiketleme, 16 CFR

Lif icerigi, mense Ulke, RN veya sirket adi

Suslemeyle uyumlu kalici bakim talimatlarn  Giyim

Bolum 423
Yanicilik, 16 CFR B&Iim 1610 Sinif 3 kuzmaslar.yasgktlr; diz yuzeyli ve N
(CPSC#2) 2,6 0z/yd? veya Uzeri kumaslar garanti Genel giyim

testinden muaftir

Erisilebilir bilesenlerde 100 ppm toplam
kursun; ylzey kaplamalari icin ayrt 90 ppm 12 yas ve alti Grinler
siniri

Kaliforniya ve New York kisitlamalari 2025  Giyim, 6zellikle islem
yili 1 Ocak tarihinden beri yururliktedir gormus bos tisortler

Cocuk Urlnlerinde kursun
(CPSC toplam kursun'*)

PFAS (Fox Rothschild®")

Baskili bir tasarim, elyaf, mense veya bakim etiketinin yerini tutmaz. Cocuk bedenleri ayri bir
degerlendirme gerektirir. CPSC, alt tabakanin parcasi haline gelen baski murekkeplerinin boya kurali
kapsaminda yuzey kaplamasi sayilmadigini belirtmektedir; bu nedenle gegerli kursun siniri belirli
mirekkebe ve isleme baglidir. Kaynak: CPSC Lead in Paint®'. Her mirekkep partisine bagl ticlincl
taraf test raporlari isteyin. Yetiskin serisinin sonuclari cocuk bedenlerini otomatik olarak kapsamaz.
PFAS icin kisitlamalar agirlikh olarak mirekkebe degil, giysilere ve kumas apretlerine yoneliktir.
Kaliforniya veya New York icin su itici ya da leke tutmayan blanklar siparis ediyorsaniz, tedarikciden
bir PFAS beyani isteyin. Bu tisortlerle hangi belgelerin teslim edilecegi her siparis igin teklifte
belirlenir.


https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/threading-your-way-through-labeling-requirements-under-textile-wool-acts
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Lead-in-Paint

Teslimati Nasil Planlar ve Tekrar Siparisleri Nasil Tutarl
Hale Getirirsiniz? 1

Teslim sureleri farkli sekillerde belirtildigi icin sire sayacinin tam olarak nerede basladigini sorun.

Acele teslim (rush) takvimleri kalite kontrol suresini daraltir. S6zlesmedeki teslim tarihini
etkinliginizden bes is ginl énce belirleyin ve logo haklari incelemesini acele teslim déneminin disinda
tutun. Parcali sevkiyatlarin sizin onayinizla yapilacagini ve eslesen setlerin yalnizca tamamlandiginda
teslim edilmis sayilacagini dnceden kararlastirin. Bedenlere gére ayirma ve kolileri etiketleme gibi
paketleme yontemi teklifinizde belirtilir.

Tekrar siparisleri tekrarlanabilir kilmak icin dosyanizda bir tekrar siparis ana dosyasi tutun. Bu
dosyada onayh PDF provasi, imzali fiziksel numune, PMS listesi, miurekkep sistemi ve blank modeli
bulunmalidir. Tekrar siparisi onaylamadan dnce, her yeni blank partisini yikama testinden gecirin.

Toplu Serigrafi Baski Alicilari icin Temel Cikarimlar t

 Serigrafi baski hala en biyilik 6zel tisort teknigidir — 2025 yilinda 40,45 % pazar payi!
(Kaynak)

e Ticari ve promosyonel siparisler pazari yonlendirir — 2025 yili gelirinin yaklasik 54,40 %/
(Kaynak)

e Kurleme yuzeyden degil, tiim mirekkep tabakasindan olgulir — tipik plastisol
kaynasmasi 300-330°F (Kaynak)

e Sevkiyattan once yikama testi yapin — yaygin hat ici kontrollerde en az 5-6 yikama
(Kaynak)

e Cocuk bedenleri ayri bir kursun sinirina tabidir — erisilebilir bilesenlerde 100 ppm toplam
kursun (Kaynak)

* islem gérmiis bos tisortler eyalet PFAS kurallarina tabidir — Kaliforniya ve New York
kisitlamalari 2025 yili 1 Ocak tarihinden beri ydrurliktedir (Kaynak)


https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content

Etkinlik Gununde Dayanacak Bir Siparis Belirlemeye Hazir
misiniz? 1

Serigrafi hatalarinin cogu siparis verilmeden 6nce onlenebilir. Basit spot renkli tasarimlarin seri isleri
icin serigrafiyi, klicik veya fotografik isler icin dijital yontemi secin. Yontemi, murekkebi, kirleme
hedefini, PMS referanslarini, yerlesimi, blank'i ve yikama testini yazili olarak belirtin. Ardindan siparisi
bir ekran dnizlemesine gore deqgil, fiziksel bir numuneye gdre onaylayin. Bu tisértler icin minimum
miktar, Uretim suresi, fiyatlandirma ve test sonuclari yazili teklifinizde ve Uretim oncesi numunede
teyit edilir.

Bu tisortler icin yazili teklif istemek lizere vektor ¢calisma dosyanizi, beden bazinda
adetleri ve elinize ulasmasi gereken tarihi gonderin.

MMordor Intelligence: Ozel tisért baskisi pazar blyUkligi, teknik ve son kullanim paylari. €
“INW Custom Apparel: Ekipler ile kurumsal etkinlikler icin bos tisort secenekleri. €

BFrench Press Custom: Ozel baskilarin neden catladigi ve soyuldugu. €

®ILawson Screen & Digital: Plastisol kaynasma sicakliklari ve yikama testi kiirleme kontroli. €
1213 Katman: Dogru renk eslestirmesi icin gereken PMS kodlari. «

BEHK: Giysi stisleme ydéntemlerinin yikama dayanikliligi karsilastirmasi. €

"IPRINTING United Alliance TGB-01: Tekstil yikama hasligi ve yetersiz kiirleme teshisi. €
USAATCC TM61: Hizlandirlmis yikama renk hashdi test yontemi. €

"Quality Logo Products: Promosyon tisértlerde 25 cevrimlik yikama testi. €

P9printable Press: Serigrafi baskili tisértler icin bakim rehberi. €

UETC: Tekstil ve bakim etiketleme gereklilikleri rehberi. «

PACPSC: Giysi yanicilik standardi ve test muafiyetleri, €

ZICPSC toplam kursun: Cocuk iirlin bilesenleri icin 100 ppm siniri. €

PYEox Rothschild: Giyim icin eyalet PFAS kurallari takip kaynagi. €

#ICPSC Boyadaki Kursun: Baski mirekkepleri ile yiizey kaplamalarinin tanimi. €

Product Option



