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Details

Ozel reflektif kontur kesimli cikartmalar, retroreflektif vinil iizerine basilir. Her biri, tam
dis hattiniza gore hem yiizey filmi hem de tasiyici astar kesilerek uretilir; boylece logo,
birim numarasi veya uyari far isinlarini surucuye geri yansitir. Acik renkli murekkep
alanlan en iyi yansimayi saglar ve laminasyonlu yapilar en uzun omiirladir. Bu ¢cikartmalar
gorunurlugu artinir. Sertifikali DOT-C2 goriintirlik bandinin veya zorunlu arag
reflektorlerinin yerini tutmaz.

Reflektif Kontur Kesimli Cikartmalari Kimler Satin Alir ve
Nerelerde Kullanir? T

Bu Urdnu Ug alici grubu tercih eder. Filo, insaat ve EHS ekipleri baretler, servis araclari,
ekipmanlar, depo koridorlari ve numaral varlik etiketlerinde sekilli reflektif etiketler kullanir. Gunlik



yolcular, bisikletliler ve motosiklet suruculeri bunlari kadrolara, camurluklara, yuk kutularina ve
kasklara uygular. StickerApp surucu rehberi, bisikletin arka tarafindan baslamayi ve cikartmalari
isiklar ve reflektérlere ek bir unsur olarak gérmeyi, onlarin yerine koymamayi. Tasarimcilar,
kultipler ve kiicuk markalar gece etkinlikleri, takim kimligi ve ambalaj vurgulari icin kisa Uretim
serileri siparis eder.

Uc grubun da istedigi sonuc aynidir: glindiiz net gériinen, gece isik huzmesinde parlayan ve yagmur
ile gunese dayanan bir dis hat. Ancak toleranslari farklidir. Filo alicisinin denetimde gecerli olacak bir
teknik foye ihtiyaci vardir. icerik Ureticisinin ise kalin reflektif filmden kesildikten sonra da okunabilir
kalan ince yazilara ihtiyaci vardir.

Reflektif Cikartmalar Ilk Giin Harika Goruniip ikinci Ayda
Neden Bozulur? T

Hata modlarini kontrol edin: Yagmurdan sonra kenarlarin kalkmasini, astardan ayrilmayan kiss-
cut'lari ve gece parlakliginin, glindiiz baskisi hala iyi goriintirken solmasini kontrol edin. Reflektif film,
standart ¢ikartma vinilinden cok farkli davranir. Tam montajdan 6nce bir numune Uzerinde kullanim
ve uygulamayi test edin.

Neden sorun yaratir: A Safety Products, erken soyulmay!”® yetersiz yiizey hazirligina veya yanlis
yapistiriciya, disuk uygulama sicakligina ya da neme, yizeydeki mum veya yaga, uygulama sirasinda
yetersiz basinca ve montajdan hemen sonra yikamaya baglar. Su dnce kenarlardan ve kontur kesim
koselerinden girer. Islak uygulama ayri bir arizaya yol acar. Sabunlu su, cam boncuklarin arkasindaki
aliminyum tabakayi asindirabilir ve aylar sonra siyah lekeler ortaya cikar'.

Uretimin de kendine &zg riskleri vardir. Secilen film ve laminasyonu birlikte kesim derinligi acisindan
kontrol edin ve Uretimi onaylamadan dnce kiss-cut ¢ikartmalarin astardan temiz bicimde ayrildigini
dogrulayin.

Numune kontrolinuze s6kme islemini de dahil edin: genis capli uygulamadan dnce cikartmanin
sokilmesinin boyada gorlndr izler veya farkliliklar birakip birakmadigini degerlendirin.

Cozum: Siparisi bir stil tercihi degil, bir spesifikasyon olarak ele alin. Film tlrina belirtin, élciimds
parlaklik isteyin, yapistiriciyl ylzeye uygun secin, kesim hattini yuvarlatin, baskiyi lamine edin ve seri
uretimden 6nce fiziksel numuneyi onaylayin.



icindekiler

o Reflektif Kontur Kesimli Cikartmalari Kimler Satin Alir?
o Reflektif Cikartmalar Neden Erken Bozulur?

¢ Teknik Olarak Reflektif Kontur Kesimli Cikartma Nedir?
e Tasarim, Boyut ve Yapistirici Nasil Belirtilir?

Siparis Nasil Basilir, Kesilir ve Kontrol Edilir?

¢ Uygulamaniza Hangi Reflektif Malzeme Uyar?
Dizenlemeye Tabi Goruanurlik Nerede Baslar?

e RFQ'nuzda Neler Yer Almali?

e Temel Cikarimlar

o Reflektif Cikartmalarinizi Spesifiye Etmeye Hazir misiniz?

Teknik Olarak Ozel Reflektif Kontur Kesimli Cikartma Nedir?
1

Bu Uriini birkag terim tanimlar. Kontur kesimde, bicak hem reflektif ylzey filmini hem de kagit
astari keser; dolayisiyla her cikartma bagimsiz bir sekil olarak gonderilir. Yarim kesim yalnizca ylzey
filmini keser ve astari saglam birakir; bu yontem sayfa ve rulolar icin uygundur. Retroreflektif
ifadesi, cam boncuklarin veya mikroprizmalarin i1sigi kaynagina geri géndermesi anlamina gelir;
bdylece farlarin arkasindaki surtcu en parlak geri yansimayi gorur. R, retrorefleksiyon katsayisidir;
birimi cd/Ix/m?'dir. Olciim, ASTM E810™ kapsaminda cihazlarla, yaygin olarak 0,2° gézlem acisi ve —4°
giris acisinda yapihr.

Ozel isler icin iki optik aile 6nemlidir. Cam boncuklu “engineer grade” reflektif film (genellikle
ASTM Tip |) dijital ve serigrafi baskiyl kabul eder ve standart ekipmanla kesilir. Mikroprizmatik
reflektif film (Tip lll ve Uzeri) daha parlaktir ama daha serttir. Secilen film icin kesim yéntemini
dogrulayin: cam boncuklu filmin perf-kesim ile kesilip kesilemeyecegini ya da prizmatik filmin diz
yatakli kesici veya lazer gerektirip gerektirmedigini.


https://store.astm.org/e0810-20r25.html

Holografik film reflektif film degildir. Metalize ve kirnimlidir; rafta dikkat cekici gértindr, ancak
retroreflektif bir glivenlik malzemesi degildir.

Standardin siniri aciktir. ASTM D4956-26"%, 1 Temmuz 2026 tarihinde yayimlanmis olup trafik
kontrolu icin retroreflektif filmi kapsar. Bu filme uygulanan murekkepleri, kaplamalari veya diger
goruntileme yéntemlerini acikca kapsamaz. Bu nedenle baskili, lamine, kontur kesimli bir ¢ikartma,
temel filmin D4956 Tipini otomatik olarak tasimaz.

Murekkep de geri donen 15191 filtreler. Bir tedarikginin filminde, beyaz alanlar glindiz acik gimus
gorunir ve gece beyaz yansitir, Koyu mavi, siyah ve koyu yesil yansitmaz. Gece dnemli olan mesaji

acik renklerde kullanin.

Siparisten Once Tasarim, Boyut ve Yapistirici Nasil Belirtilir?
1

Adim 1 — Kullanim kademesini belirleyin. Cikartmanin dekoratif mi yoksa marka odakl mi,
ekipman veya araclar i¢in bir gorunurlik yardimcisi mi yoksa bir duzenlemeye uymasi gereken bir sey
mi olduguna karar verin. Belirli ASTM D4956 tipini veya EN 12899 RA sinifini talep edin™?. Bir tedarikci
yalnizca “yuksek derecede yansitici” diyorsa itiraz edin. Reflektif film tipini ve R, degerlerini yazili
teklifinizde dogrulayin ve ilgili malzeme dokiimantasyonuna gére herhangi bir sertifikayi kontrol edin.

Adim 2 — Okunabilirlige gore boyutlandirin. Kalin reflektif film ile kiiclik detaylar uyumlu
degildir. ince serifler, sac teli inceligindeki baglantilar ve dar i¢ kdseler ayiklama sirasinda yirtilir veya
dis mekanda kalkar. Bitmis boyutu izleme mesafesine gére secin. Ardindan en ince ¢izgiyi yalnizca
ekranda degil, fiziksel prova lzerinde kontrol edin.

Adim 3 — Yuzeyi ve astarn eslestirin. Tedarikciye boyali celik, toz boya, dusuk yuzey enerjili
plastik veya kavisli baret gibi tam yUzeyi ve uygulama sirasinda beklediginiz en dusik sicakhgi
bildirin. Reflektif filmler genellikle guclu kalici yapistirici kullanir; bu nedenle yeniden konumlandirma
sinirhdir. Yuksek adetli uygulama yapiyorsaniz ve zor baslayan astar isi yavaslatacaksa, bolunmas



veya catlatmali astar secenegi olup olmadigini sorun. Kullanilabilirlik teklifte dogrulanir.

- -

Adim 4 — Dosyayi on kontrol edin. Yazi tipleri kontura donusttralmus, CMYK renkli ve kesim hatti
ayri katmanda kapali tek renkli yol olarak hazirlanmis vektor tasarimi (Al, EPS veya PDF) gonderin.

Yaygin spesifikasyon sudur: kesim hatti icinde en az 3 mm glvenli alanla birlikte 3 mm tasma payi™?,
ayrica yuvarlatiimis koseler. Avery Dennison, gonyeli bir kdsenin kiguk bir centik biraktigini ve bunun
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“yirtilma veya catlaga donlsebilecegini” .

@ Sticker Sheet @ Die-Cut & Peel @ Smooth Surface .“ 'i N

Spesifikasyon alani RFQ’da belirtilecekler Siparis oncesi onay

O Water Resistant



Cam boncuklu veya mikroprizmatik;

Film optigi ve ASTM Tipi Teklifte dogrulanir

belirtilmis Tip

ASTM E810 uyarinca 0,2°/-4° Tedarikciden bir rapor veya
Baslangic R, (beyaz) degerlerinde oélcllur test talep edin
Koruma katmani Ilzgmlalllimnasyon veya seffaf kaplama; Teklifte dogrulanir
Yapistirici ve ylzey Ylzey turd; minimum uygulama sicakligi Kendi yuzeyinizde numune

testi
Kontur kesim (astar boyunca) veya yarim

Kesim taru kesi Sipariste belirtilir
esim
En kUgUk detay En dar cizgi ve i¢ kdse yaricapl Fiziksel provada dogrulanir
_ in¢ veya mm cinsinden genislik x . o
Bitmis boyut yikseklik Teklifte dogrulanir
Minimum siparis miktari ve Yazil teklif Gzerinde

Adet kademeleri; is gunleri dogrulayin

uretim sdresi
Sag sutundaki hicbir deger, yazili teklifte yer alana veya numunede gecene kadar taahhit degildir.
Tedarikginin bos biraktigi her alani, 6zellikle R, ve yapistirici performansini dogrulanmamis kabul edin.

Reflektif Kontur Kesimli Siparis Nasil Basilir, Kesilir ve
Kontrol Edilir? 1

Saglam bir Gretim sirasi alti asamadan olusur: baski, mirekkebin tamamen kiirlenmesi, laminasyon
veya seffaf kaplama, kesim, ilk numunelerin incelenmesi ve ancak sonrasinda Uretimin serbest
birakilmasi. Gézenekli cam boncuklu ylzeyler koruyucu katman gerektirir; Vizlent baski Gzerinde PET
seffaf laminasyon onerir (kaynak). 3M’nin Etiket Filmi 5330 bllteni™ kuru durumda en az 0,0004 in
(0,4 mil) kalinliginda seffaf kaplama ister. Sayfalar istiffenmeden 6nce kaplamalar tamamen kurumus
olmahdir. Ayni bulten, tamamen islak ¢ikartmalarin belirtilen R degerinin en az 90 %'ini korumasini
sart kosar,ve yumusak bez ile ilik sabunlu suyla temizligi 6nerir.

Reflektif filmin kesimi kendine 6zgu ayarlar gerektirir. ORAFOL’'un ORALITE Tip IX/XI icin isleme
talimatlari sunu belirtir: strtiklemeli bicak sistemleri dnerilmez™® ve pnomatik kontroll( kalip kafalarini
tercih eder. Avery, cam boncuk yapil filmde kaliplarin diger malzemelere gore daha hizli asindigini
ekler. Standart vinile kiyasla daha yuksek bicak basinci, daha disuk hiz ve bazen ikinci gecis bekleyin.



Kontrol
Kesim derinligi

Hizalama
Ayiklama
Baski yuzeyi

Gece geri
yansimasi

Yapisma

Su durumda reddedin veya

Yontem eskale edin
Baslangicta ve her basing degisiminden sonra Herhangi bir parca ayrilmiyor veya
arka arkaya 20 parca soyun astar kesilmis
Rulo basinda, ortasinda ve sonunda kesim- Sapma, Uzerinde anlasiimis
baski sapmasini 6lclin toleransi asiyor
Ik numunede ince cizgileri cekin Cizgiler yirtiliyor veya kalkiyor
Onayl provaya karsi standart 1sik altinda Beyaz benekler, dizensiz renk veya
inceleyin renk kaymasi
El feneri kontroll veya spesifikasyona karsi Koyu bdélgeler veya belirtilen R'nin
E810 raporu altindaki degerler,

Hedef ylzeye uygulayin; suya maruz
birakilarak kenarlari 7 ve 14 gun sonra kontrol
edin

Kdseler veya metin kenarlari
kalkiyor

Kesilmemis kiss-cut'lari, uzun Uretim serilerinde kesim hattinin kaymasini ve ayni renk hatasini
tekrarlayan yeniden baskilari yakalamak icin bu kontrolleri kullanin. Tek bir ret, sessizce yeniden baski
yapmak yerine tum partiyi beklemeye almalidir. GlUvenlik odakli siparislerde fotometrik raporu parti
kaydiyla birlikte dosyalayin.

Parti bazinda test, buylUk malzeme Ureticileri icin bile 6nemlidir. NHTSA kampanyasi 23E033, 244 rulo
3M gériiniirliik bandindan olusan tek partiyi“” 60 cd/Ix/m? degerinin altinda, 30° giris acisinda

0lcildigu icin kapsadi. Bu geri cagirma, kontur kesimli ¢cikartmayi degil gortnirlik bandini

kapsiyordu.


https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF

Uygulamaniza Hangi Reflektif Malzeme Uyar? 1

Min. yeni R,, Tipik dis mekan

Secenek Optik beyaz omrii iddias En uygun kullanim
(cd/Ix/m?2)
Dz beyaz vinil Yok; yalnizca Retroreflektif Laminasyona Marka promosyonlart, ig
(kontrol) glnduz degil baglidir mekan kullanimi
Genellikle cam
Baskiya uygun boncuklu; Tip Nadiren A . Kasklar, bisikletler,
ticari reflektif ¢ogu zaman yayimlanir Her SKU'ya ozeldir etkinlikler, baretler
belirtiimez

ASTM Tip | Cam boncuk 70 Yaklasik 5-7 yil  DUsuk hizh, kritik
muhendislik sinifi olmayan isaretleme
TlvaII yuksek Bqncuk veya 250 Yaklasik 10-12 yil Araclar, calisma alanlari
yogunluklu prizma
Tip IV yuksek . e
yogunluklu Mikroprizma 360 Yaklasik 10-12 yil Uzurlsqrell filo ve C!|$

: . mekan isaretlemesi
prizmatik

Kritik yol isaretleri;
Tip XI Mikroprizma 580 12+ yil ¢lkartma SKU'larr igin
degil

Holografik film Metalize kirinim Retroreflektif Daha kisa Perakende raf cekiciligi

degil

R, minimumlari SignWarehouse’in 2026 tarihli ASTM D4956 6zeti™® 0,2°/—4° degerlerinde verir. Daha
yuksek Tip numarasinin her zaman daha parlak film anlamina gelmedigini ve Tip Vil ile X'in
kaldirildigini unutmayin. Omiir araliklari SH Reflective rehberinden gelir ve iliman iklim ile dogru ylizey
hazirligini varsayar. Ayni rehber, “destekleyici verisi olmayan émur iddiasi pazarlama iddiasidir”
uyarisini yapar.



Reflektif Cikartma Nerede Biter, Duzenlemeye Tabi
Gorunurluk Nerede Baslar? 1

Bazi romork ve yari rémorklarda sertifikali kirmizi-beyaz gérinirlik isaretlemesi® 108 ve 49 CFR
393.11 uyarinca zorunludur. Bu gereklilik, romork en az 80 in¢ genisligindeyse, GVWR degeri 10,000
Ib Uzerindeyse ve 1 Aralik 1993 tarihinde veya sonrasinda uretilmisse gecerlidir. DOT-C2, C3 veya C4
isaretlemesinde harfler Ureticinin sertifikasini gésterir ve rakam genisligi gésterir?. Ornegin C2 bandi
en az 2 in (50 mm) genisligindedir. Sekilli logo cikartmasi, iyi filmden kesilmis olsa bile bunlarin hicbiri
degildir.

Ticari motorlu araclar icin 49 CFR 393.26"* zorunlu reflektérlere “birlikte, ancak onlarin yerine
gecmeyecek sekilde” ek retroreflektif ylzeylere izin verir. Kural ayrica trafik isaretlerine veya
lambalara benzeyen tasarimlari yasaklar, renkler eslesmiyorsa zorunlu lamba ve reflektorlerden 3 in
acikhk gerektirir ve ASTM D4956-04 yerine 2026 baskisina atif yapar.

Diger standartlar baska trlnleri kapsar. Yiksek gorinurluklt giysiler ANSI/ISEA
107-2020%*kapsamindadir; kamu yolu isaretleri ise MUTCD asgari korunmus retroreflektivite
seviyelerini®karsilamalidir. Bu standartlarin hicbiri dekoratif kontur kesimli cikartmaya varsayilan
olarak uygulanmaz. Bu nedenle malzeme sertifikasinda standart, renk, yapi ve test geometrisi

n u

belirtiimedikce cikartmay! “DOT onayll”, “otoyol sinifi” veya “ANSI uyumlu” olarak tanimlamayin.

RFQ’'nuzda Neler Yer Almali ve Fiyati Ne Etkiler? 1T

Maliyet; reflektif film sinifi, kesimin karmasikligi, laminasyon ve acele teslimat ile artar. Disuk
adetlerde karmasik sekillerde celik kalip maliyetin blyudk bir bélumand olusturur. Basit konturlar
plotter ile kesilebilir; bu da kalip Gcretlerinden kacinmayi saglar. Koyu renkli, tam kaplamal tasarimlar
ek prova turlarina yol acar ve gece cikartmanin geri yansittigi isik miktarini azaltir.

Eksiksiz bir RFQ; kullanim kademesini ve tasarim dosyasini, bitmis boyutu ve adedi, hedef yuzeyi ve
en soguk montaj sicakligini, kalip kesim mi yoksa kiss-cut mi olacagini, laminasyon tercihini ve bir
E810 raporuna ihtiyaciniz olup olmadigini belirtir. Yazili teklifinizde MOQ, Uretim suresi ve birim agirligi
dogrulayin. Toplu siparis vermeden 6nce onaylanan numuneyi gercek ylzeyinizde yagmur, sicaklik
degisimleri ve yikama dahil olmak Gzere 7-14 glin boyunca test edin.


https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020
https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020
https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf
https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf

Tekrar siparislerde bir sonraki Uretimin ayni olmasi icin U¢ seyi kayitta tutun: onayh fiziksel numune,
nihai dosya ve film parti numarasi. Laminasyon veya seffaf kaplama tamamen kurumadan sevkiyat
yapmayin. Paketleme bicimi ve koli adetleri teklifte dogrulanir.

Temel Cikarimlar T

e Baskili reflektif cikartma otomatik olarak ASTM uyumlu degildir. ASTM D4956-26,
2026-07-01 tarihinde yayimlanmis olup murekkepleri ve kaplamalari haric tutar (Kaynak).

 Film sinifi parlaklik taban degerini belirler. Tip | beyaz icin minimum 70 cd/Ix/m? iken Tip
IV icin 360 cd/Ix/m?'dir (Kaynak).

» Omiir iddialan test verisi gerektirir. Tedarikci rehberleri mithendislik sinifi icin yaklasik 5-7
yil, yiksek yogunluklu prizmatik film icin yaklasik 10-12 yil belirtir (Kaynak).

» Kapsam dahilindeki romorklarda sertifikali goriinirliikk bandi gerekir. Kural, 80 in veya
daha genis, GVWR degeri 10,000 Ib Gizerindeki ve 1993-12-01 tarihinden itibaren Uretilen
araclara uygulanir (Kaynak).

e Kask reflektif cikartmalar buyuyen bir nistir. Bir GcUncu taraf tahmini, pazan $400M in
yilinda 2025 olarak gosterir; 2034 yilina kadar $650M seviyesine, yani 6,2 % CAGR’a yukselmesi
beklenir (Kaynak).

 Siparis ayrintilarini yazili olarak dogrulayin. Yazil teklifinizde MOQ, Uretim stresi ve birim
agirhgini talep edin.

Karanlhikta Dayanikli Reflektif Cikartmalari Spesifiye Etmeye
Hazir misiniz? 1

Gorunirlik, yapisma ve kesim kalitesi birlikte belirtildiginde reflektif kalip kesim cikartmalar ise yarar.
Bu, 6l¢limUs R, degerine sahip belirli bir reflektif film tipi, gece agisindan kritik alanlar agik renklerde
olan laminasyonlu bir baski, yuvarlatiimis kesim cizgileri, yuzeyinize uygun yapistirici ve toplu
uretimden once disarida kanitlanmis bir numune anlamina gelir. Uygunluk iddialarini sertifikalarin
gosterdigi sinirlar icinde tutun. Teklif ve fiziksel numune talep etmek icin vektor tasarim dosyanizi,
hedef ylzeyinizi ve kullanim kademenizi gdnderin.



MStickerApp blogu: Suriicii yerlestirme dnerileri; cikartmalar isiklari ve reflektérleri tamamlar. €
BIA Safety Products: Reflektif cikartmalarin erken bozulma nedenleri, 2026. €

“l\/izlent: Kuru uygulama, siyah lekeler ve PET laminasyon rehberi. €

BIASTM E810-20(2025): Retrorefleksiyon katsayisi test yontemi. «

®IDecals.com: Reflektif ve holografik vinil farklari, 2026. ¢

MIASTM D4956-26: Kapsam; miirekkepleri, kaplamalari ve gériintiileme yéntemlerini haric tutar. €
MStickerCutting: Reflektif vinilde acik ve koyu miirekkep yansiticihgr. €

12ISH Reflective: Tip secimi, mir araliklari, numune talepleri. ¢

"l jyantian: Tasma payl, givenli alan ve kesim hatti dosya kurallari. €

BAvery Dennison IB 8,20: Retroreflektif filmler icin kesim ydntemleri. ¢

1313M 5330 bilteni: Seffaf kaplama, 1slak performans ve temizlik. €

"YIORAFOL VH 4,6: ORALITE Tip IX/XI icin kesim rehberi. €

"INHTSA 23E033: Tek partilik gorinirlik bandi geri cagirma raporu.

"BSignWarehouse: ASTM D4956 Tipleri ve asgari RA, 2026. «

8] egalClarity: FMCSA rémork gérinirlik uygulama dzeti. €

2ISignWarehouse DOT-C2: Genislik ve sertifikasyon isaretlemesinin anlami. €

3149 CFR 393.26: Federal reflektér ve ek yiizey kurallari. €

PUANSI/ISEA 107-2020: Yiiksek gérinirliklt givenlik giysisi standardi. €

PIFHWA MUTCD: Blim 2A korunmus isaret retroreflektivitesi. €
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