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Details

Ozel PVC blister sallamali cikartmalar; sim, pul veya sivi iceren seffaf PVC blisterli baskili
cikartmalardir. Cikartma sallandiginda dolgu hareket eder; arka yiiziinde ayirici astarh
basinca duyarli yapiskan bulunur. Siparisi su sirayla verin: sizdirmazlik yontemini ve dolgu
listesini kesinlestirin, vektor cizimi onaylayin ve uretimi yalnizca numuneler 48 saatlik
sizinti kontroliinu ve belgelenmis soyma testini gectikten sonra serbest birakin.

Ozel Blister Sallamali Cikartmalari Kimler, Ne icin Satin Alir?
T

Gergek siparislerin cogunu Ug alici grubu verir.

Ebeveynler ve hediye alicilari ayni gin ise yarayan bir hediyelik ikram ya da el isi ister. Kitler icin tim
blister parcalarinin ve dolgularin dahil oldugunu kontrol edin.



icerik Ureticileri, hareketli bir katmanin icinde kendi karakterlerini gérmek ister. Bu grup journal
hazirlayanlari, kart yapimcilarini ve fuar saticilarini icerir.

Kuglk markalar ve etkinlik ekipleri, insanlarin saklayacagi logolu hediyelikler ister; buna kartvizitlerle
birlikte dagitilan ¢ikartmalar da dahildir.

Tipik kullanimlar arasinda dogum glinu kartlari, konser ve fandom hediyelikleri, ambalaj ekleri, stant
dagitimlari ve alicilarin anahtarliga veya sa¢ tokasina donusturdigu susler yer alir. Bu son kullanim bir
sorumluluk siniri olusturur. Tasiyici parcalar icin yapisal yapistirici, cikartmanin arka yapistiricisi
degildir ve s6zlesmede bunun acikca belirtiimesi gerekir. Bu sayfa protein shaker siselerini, etiket
yazicilarini veya duz simli vinili kapsamaz.

Sallamali Cikartmalar Neden Sizdirir, Soyulur veya Alicilari
Hayal Kirikhigina Ugratir? 1

Siparis vermeden 6nce sizinti ve solma kontrol edilmesi gereken konulardir. Numuneleri sizma
acisindan inceleyin ve herhangi bir renk dayanikhligi iddiasini pazar yeri aciklamalarina glivenmek
yerine ilgili testlerle dogrulayin.

Muhdrleme yontemini dikkatle kontrol edin. Recine-film birlesimi filmi yerinde tutabilir ancak guvenilir
bir bag olusturmayabilir. Kararlastirilan diisiirme kontroliinden sonra ayrilma ve sizinti agisindan
inceleyin; yalnizca numune dinlenme durumundayken degil.

Kontrol edilmesi gereken bir diger nokta arka yapistiricidir. Goériinlisiine bakarak karar vermek yerine,
hedef ylizeyde tutup tutmadigini test edin.

Eksik blister parcalar bir kiti kullanilamaz hale getirebilir. Her kitte montaj icin gereken parcalarin
bulundugunu kontrol edin.

Partileri yukselmis kenarlar, katmanlar arasinda bugulu lekeler, hatali kesim ¢izgileri ve klguk boyutlu
ekler acisindan inceleyin. Bu kusurlari numune ve dretim kontrolleri sirasinda kaydedin.

Boslugu, kontrolll sicaklik, basing ve sire altinda 1si mihirlenmis, termoformlanmis bir PVC blister ile
kapatin. Dolgudan sonra filmi yapistirmayin. Dolgu listesini, yapistirici test yontemini ve hedef ylzeyi
is emrine yazin. Ardindan numuneleri bir goranum kontroll yerine bir onay kapisi olarak kullanin. Bu
sayfa, bu Urin icin su gecirmez, glinese dayanikli veya bulasik makinesine uygun olduguna dair higbir
iddia icermez. Bu 6zellikler ancak parti testleri bunlari dogruladiktan sonra iddia haline gelir.



icindekiler

o Ozel blister sallamali cikartmalari kimler satin alir?
¢ Sallamali cikartmalar neden sizdirir veya soyulur?
e PVC blister sallamali cikartma nedir?

e Sizintisiz siparis nasil verilir

¢ Alternatiflerin karsilastirmasi
o Uyumluluk ve teklif kontrol listesi

e Onemli cikarimlar
e Numuneye hazir misiniz?

Ozel PVC Blister Sallamali Cikartma Tam Olarak Nedir? 1

Dort katmanli bir parcadir:

1. Baskih taban film.

2. Sim, pul veya su ya da yag bazli sivi gibi serbest dolgu.

3. Dolgunun tzerinde sekillendirilmis ve diz bir flansta muhdrlenmis seffaf PVC blister.
4. Ayirici astarli basinca duyarh yapiskan.

Her teklif, parca basina tim 4 katmani listelemelidir. Eksik bir kubbe, bir birimi kullanilamaz hale
getirir.

Bununla siklikla karistinlan g benzer Gran vardir:

Kubbeli recine ¢ikartmalar. Bunlarda yaklasik 1 mm dokidm regine mercek bulunur; toplam kalinhk

yaklasik 1,5 mm’dir. Mercek katidir, bu nedenle icinde hicbir sey hareket etmez; 40VER4™?,

tarafindan aciklandigi tizere. Diiz simli ¢cikartmalar. Bunlarda parlak PET laminasyonlu 4,5
Glitter Rainbow BOPP kullanilir. Hi¢ bosluklari yoktur; MakeStickers Griin sayfasina™.



gore boyledir. Akrilik sallamali susler. Bunlar ¢ katmanli aksesuarlardir. Yapiskanh ¢ikartma
degildirler.

Boyut ve okunabilirlik birlikte degerlendirilir. Dolgu tasarimin tzerinde yer aldigi icin altina basiimis
her seyi gizler. Secilen dolgu yerindeyken tasarimin hala okunabilir kaldigini kontrol edin. Logolari ve
metni flans Gzerinde ya da dolgusuz bélgelerde tutun. ince cizgileri boslugun disinda tutun. Bitmis
blisterler diz cikartmalardan daha kalindir. Duz posta eklerinden cok el dagitim kullanimina daha
uygundurlar. Nihai kalinlik ve dolgu kapasitesi blister derinligine ve dolgu yikine baghdir; bunlari
dogruladiginiz yer numunedir.

Kamuya acik referans

Tasarim alani Kaynak ve sinir

degeri
Goruntd ¢ozanurlagu 300 dpi dpi uzeri Vograce™ su dolgulu sallamali cikartma
Renk modu CMYK Ayni Vograce sayfasi
Guvenlik ve tasma cizqileri Kesim cizgisinden 1,5 mm Ayni Vograce sayfasi
Minimum cerceve et kalinligi 2,5mm StickerGorillas™; yalnizca akrilik benzeri
Dolgu-duvar boslugu 1,5-2 mm StickerGorillas; yalnizca akrilik benzeri
Onerilen dolgu parca boyutu 10-15 mm StickerGorillas; yalnizca akrilik benzeri
Blister derinligi ve flans Numune asamasinda

s o Kontur numunesinde dogrulanir
genisligi belirlenir

Bu degerler diger saticilarin herkese acik ilanlarindan alinmistir. Bunlan tasarim icin baslangic noktasi
olarak kullanin, bu Grinan spesifikasyonu olarak degil. Akrilik satirlar farkli bir yapiy1 tanimlar. PVC

blister icin guvenilir bir 1st muhiri saglayan flans genisligi ve bosluk derinligi numune asamasinda
belirlenir ve onaylanmis numuneye kaydedilir.

Ozel Blister Sallamali Cikartmalar Sizintisiz Nasil Siparis



Edilir? T
Adim 1: Yapiyi, sizdirmazlik yontemini ve dolgu listesini kesinlestirin

Her tasarim icin tek bir sizdirmazlik yontemi secin ve bunu yazili olarak dogrulayin. Her dolgu
bilesenini listeleyin; su, yag veya metalik sim icerip icermedigini belirtin. Su bazli dolgular kenar
sizdirmazhgina daha fazla yuk bindirir.

PVC'de yag 6zel dikkat gerektirir. Esnek PVC plastiklestirici icerir; vinil borularda yagi tartisan
miihendisler bunun “yagdla uyumlu olmadi§i” sonucuna vardi (AskEngineers™). Yag éneriliyorsa
daldirma uyumluluk testi yapin; agirlik kaybini, sizintiyi, bulanikhgi ve dikis durumunu kontrol edin.

“Yaga Dayanikll” veya “Su Gegirmez” gibi tedarikgi liste basliklari dogrulama degildir. Bir PVC blister
i[15]

listesi= her iki iddiay! da tasiyor ve “Henuz inceleme yok” gdsteriyor.

Cocuklara yonelik tasarimlarda mineral, bebek veya gaz lambasi yagi kullanmayin. 2026-06-25, 8,420
tarihinde, ambalajlari Zehir Onleme Ambalajlama Yasasi kapsamindaki cocuk emniyeti gerekliliklerini
karsilamadigi icin 2026-06-25, 8,420 bebek yadi sisesi geri cagrildi; CPSC'ye™®,

gore. Adim 2: Yuizeyi belirtin ve yapiskan testini tanimlayin

Yapisma yuzeye baglidir; bu nedenle tedarikciye cikartmanin nereye uygulanacagini tam olarak
bildirin: kagit, cam, toz boya veya disik ylzey enerjili plastik. Arizalar genellikle kenarlarda baslar.
Bir bakim kilavuzunun ifadesiyle yapiskan, “suyun kalkmis kdsenin altina girdigi cevrede basarisiz
olur” (Lost Canyon Threads™"). Blisteri egrilerin veya birlesim yerlerinin (izerine uygulamayin.

“Guclu yapiskan” ifadesi yerine test yontemini is emrine yazin. Guncel yontem ASTM
D3330/D3330M-04(2025) olup 2025-08-01 tarihinde onaylanmistir (ASTM D3330™). Yéntemleri
sunlardir:

* Yontem A: 180° soyma.

* Yontem C: cift tarafli bantlar.

* Method D: ayirici astar yapismasi.
* Yontem F: 90° soyma.

Laboratuvarlar genellikle yaklasik 25 mm genisliginde numuneler kullanir ve bunlari 24 saat boyunca
23°C ile 50 % bagil nemde sartlandirir; Adhesives Research’e™gére. Yontemi, aciyi, althigr ve N/25
mm cinsinden asgari degeri belirtin.

Bu standardin bir siniri vardir. Standart, soyulma yapismasinin genellikle islevsel gereksinimlerle
“dogrudan bir iliski yoktur” seklinde iliskili oldugunu belirtir. Bu nedenle celik bir panel tzerindeki
sonug, bir telefon kilifi veya termos bardak Uzerindeki performansi 6ngérmez. Bu Urdn icin minimum
deger hala test edilmelidir.


https://www.cpsc.gov/Recalls/2026/Shield-Line-Recalls-MedPride-Baby-Oil-Bottles-Due-to-Risk-of-Serious-Injury-or-Death-from-Child-Poisoning-Violate-Mandatory-Standard-for-Child-Resistant-Packaging
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025

Adim 3: Cizim dosyasini on kontrolden gecirin
Dosya gereklilikleri:

* Vektor cizimi Al, EPS veya PDF olarak gonderin.

* Kesim ¢izgisini tasmadan ayri, kendi katmanina yerlestirin.

* Yukaridaki tablodaki ¢dzunurlik, renk modu ve kenar boslugu degerlerini uygulayin.
* Tedarikciden minimum cizgi genisligini ve kdse yaricapini is fisine yazmasini isteyin.

Fotograf tarzi bitmapler buyatuldiginde yumusar. Isiyla mihurlenen flans, bosluga fazla yakin
yerlestiriimis murekkebi de kesebilir. Kontur numunesi veya blister kalibi baslamadan once dijital
provayi onaylayin.



Adim 4: Kontrollu uretim sirasini izleyin
Normal sira soyledir:

. Dijital prova

. Kontur numunesi

. Blister kalibi

. Baski

Dolum

. MUhdrleme yuzeyinin silinmesi
. Istyla muhurleme

. Kesim

. Astar laminasyonu

©ONOOU A WNR

Dolum, silme ve muhUrlemeyi ayri istasyonlarda yapin. Zarar gormus bir partide Ureticiler hasar
bebek yagi kalintisina ve neme bagladi. Bir yanit veren yag icin “Her yere bulasiyor” dedi (regine
bashginda™®).

Numune asamasindan sonra muhir yapisini degistirmek genellikle yeni kalip ve yeni numune
anlamina gelir. Uretim siiresi proje bazinda teklif edilecektir. Diiz vinil ¢ikartmalarin teslim siirelerini
6dinc almayin. Uretim siiresini ve uluslararasi kargoyu her zaman ayri rakamlar olarak teklif edin.



Adim 5: Numuneleri gériinime degil islevine gore kabul edin

Kontrol Yontem Gecme kosulu

48 saat bekletin, ardindan ters cevirip
hafifce sallayin

. Parmakla bastirma ve kararlastirilan
yukseklikten dustirme

Sizinti Flansta sizinti yok

MUhUr batdnlag Katman ayrilmasi veya igne deligi yok

Soyma yapismasi Yontemi ve altligi belirtilmis ASTM D3330 Kararlastinlan N/25 mm asgari degerini

karsilar
Ayirici astar Yontem D veya elle soyma Astar, yapiskani kaldirmadan ayrilir
Hedef ylzeye uygulayin ve 24 saat sonra Kenar kalkmasi veya buyuk kabarcik
Uygulama : .
inceleyin yok
Gorsel imzali prova ile karsilastirin Renk, kesim cizgisi ve dolgu sayisi

eslesir

48 saatlik dinlendirme, 6nerilen bir numune kontroladur; dekoratif bir shaker ¢ikartma standardi
degildir. Gugcll goriinen bir mihir yine de igne deligini gizleyebilir; bu nedenle sizinti ve distirme
kontrolleri ayri satirlardir. Numunenin flans genisligini, dolgu agirhgini ve soyulma sonucunu kaydedin.
Bu degerler lretim referansi olur.



Adim 6: Pilot partiyi serbest birakin, ardindan tekrar siparisler icin ambalaji
sabitleyin

ilk partiyi onayli numunenin mihirleme ayarlariyla calistirin. Sézlesmede gériiniim, dolgu sayis,
muhur ve yapiskan icin 6rnekleme oranlarini ayri ayri belirtin. Sizintilari ve katmanlar arasi
kabarciklar istisnasiz kritik kusur olarak degerlendirin. Yalnizca basarisiz partiyi yeniden isleyin.
Ayarlari s6zIU anlasmaya dayanarak degistirmeyin.

Ambalaj spesifikasyonunu da kilitleyin. Bir durumda, 2,400 PVC Urln dogruydu ancak gerektigi gibi
tek tek torbalanmamisti. MUsteri yeniden paketleme talep etti; olay su kaynakta anlatiimaktadir:
[22]

Qinghan Label*~.

acikladigi Gzere, RMB 5,000 Uzerindeki olasi yeniden isleme maliyetiyle yeniden paketleme talep etti.
Her sevkiyata malzeme listesi, parti numarasi ve kontrol kaydi eklenmelidir. Boylece tekrar siparisi
hafizaya degil ilk siparise uygun olur.



Blister Sallamali Cikartmalar Alternatiflerle Nasil
Karsilastirihr? 1

Secenek Hareketli dolgu Tipik kullanim
Perakende DIY kit rIET]V:rE"cek:Z?I?rICI tarafindan Aile el isleri
Akrilik shaker stsu Evet Sanatci Urtnleri
Ultra ince shaker anahtarligi Evet Fandom urUnleri
Talebe gore su dolgulu ¢ikartma Evet Ozel sivi dolgulu tasarimlar
OEM su dolgulu gikartma Evet Promosyon c¢ikartmalari
Diz simli ¢ikartma Hayir DUz marka ¢ikartmalari
Kubbeli recine cikartma Hayir Logo rozetleri
Ozel PVC blister shaker cikartma Evet Markali, sallanabilir yapiskanli ¢ikartmalar

Pratik ayrim basittir:

* Uygulamali bir el isi istiyorsaniz kit secin.

* Yapiskanl bir cikartma yerine sUs istiyorsaniz shaker stsu veya anahtarlik secin.

* DUz posta ile gonderilebilen bir logo ¢ikartmasina ihtiyaciniz varsa duz simli ¢ikartmay! secin.
Boslugu olmadigi icin bir blister ambalajin yerini alamaz.

Cikartmanin ciziminizi tasimasi, bir yuzeye yapismasi ve sallandiginda hareket etmesi gerekiyorsa;
ayrica seri uretimden dnce numune onaylamaya hazirsaniz 6zel blisteri secin.

Hangi Uyumluluk Sinirlarini ve Teklif Ayrintilarini Kontrol



Etmelisiniz? 1

Uc uyumluluk noktasi siklikla yanhs anlasilir.

CPSIA (ABD cocuk uriinii guvenligi). Siradan dekoratif cikartmalar otomatik olarak ¢ocuk GriinG
sayllmaz. Buyuk bir ¢cikartma baski sirketi, dcinca taraf CPSIA testlerinin ¢ocuk Urlnlerine
uygulandigini ve kendi ¢ikartmalarinin ¢cocuk Grini sayilmadigini belirtir (Sticker Mule FAQ
Tasarimi ¢cocuklara yonelik olarak pazarliyorsaniz, Grtne 6zgu ASTM F963 raporuna ve bir Cocuk
Urlinu Sertifikasina ihtiyaciniz vardir. Bir pazar yeri makalesindeki “ASTM F963'e gdre tamamen
guvenli” iddiasi dogrulanabilir bir rapor numarasi icermediginden gecerli sayiimaz.

ISO 11607 (tibbi ambalaj). ISO 11607-2:2019, terminal olarak sterilize edilen tibbi cihazlarin
ambalajini diizenler (1ISO™). Dekoratif blister steril bariyer degildir; bu nedenle 1ISO 11607 ile uyumlu
olarak etiketlemeyin.

Sizdiran veya yapiskan partiler. CPSC; sizdiran, yagl his veren veya gucli kokan yumusak
oyuncaklar konusunda uyarida bulundu ve limanlarda 355,683 tehlikeli birime el koydu; Consumer
Reports’'un®haberine gére. Ayni belirtileri gésteren her sallamali partiyi durdurun.

Teklif talebiniz sunlari icermelidir:

¢ Bitmis boyut, blister alani ve tasarim basina miktar

* Sivi bilesimiyle birlikte eksiksiz dolgu listesi veya “yalnizca kuru dolgu”

e Cocuk Urinl olup olmadigi dahil hedef ylzey ve amaclanan son kullanici

e N/25 mm cinsinden soyma testi yontemi, altlik ve asgari deger

e Numune kabul kontrolleri ve kritik kusur tanimlari

e Sayfa basina parca sayisi, posetleme yontemi ve koli etiketlemesi

¢ Numuneden sonra dogrulanmis yazili minimum siparis miktari, Gretim suresi ve birim agirhk

Teklif Talep Etmeden Once Onemli Cikarimlar Nelerdir? 1

o Uretimden énce numunelerde sizinti kontrolii yapin. Numune planina énerilen
dinlendirme, ters cevirme ve hafif sallama kontrollerini ekleyin.

¢ Soyma testinin guncel bir standardi vardir ancak gercek kullanim performansini
garanti etmez. ASTM D3330/D3330M-04(2025) 2025-08-01 tarihinde onaylandi (Kaynak).

e Tam tasarim icin ticari kosullari onaylayin. Kararlastirilan yapi igin yazili birim fiyati,
tasarim basina adet ve Uretim programi isteyin.

» Yag dolgulari cocuk giivenligi riskini artirir. Cocuk emniyetli olmayan ambalajlar nedeniyle
8,420 bebek yagi sisesi 2026-06-25 tarihinde geri cagrildi (Kaynak).

* Tibbi blister standartlan gecerli degildir. ISO 11607-2:2019, yalnizca terminal olarak
sterilize edilen tibbi cihaz ambalajini kapsar (Kaynak).

e Siparis vermeden once MOQ, uretim suresi ve birim agirligini onaylayin. Kararlastirilan
ayrintilari yazih teklifinizde ve onaylanmis numune kaydinda saklayin.

Ozel Blister Sallamali Cikartmalariniz icin Numuneye Hazir
misiniz? 1
Bir shaker cikartma Uc¢ noktada basaril olur ya da basarisiz olur: mahdr, dolgu ve arka yapistirici.

Gorsel cilalamadan énce uUcunu de belirleyin. Her biri yazili olarak tanimlanip numunede
kanitlandiginda, seri Gretimden 6nce sizintilari, kalkmis kenarlari ve eksik parcalar kontrol


https://www.iso.org/standard/70800.html
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.cpsc.gov/Recalls/2026/Shield-Line-Recalls-MedPride-Baby-Oil-Bottles-Due-to-Risk-of-Serious-Injury-or-Death-from-Child-Poisoning-Violate-Mandatory-Standard-for-Child-Resistant-Packaging
https://www.iso.org/standard/70800.html

edebilirsiniz.

Teklif ve uretim oncesi numune talep edin. Vektor ciziminizi, bitmis boyutu, tasarim basina
miktari, dolgu listesini ve hedef yuzeyi gonderin.

1l40VER4: Kubbeli ¢cikartma mercegi ve toplam kalinlik. €

MMakeStickers driin sayfasina: Simli BOPP kalinligi ve laminasyon. €
12\/ograce: Su dolgulu shaker ¢ikartma dosya spesifikasyonlari. €
istickerGorillas: Akrilik shaker tasarim kurallari. €

14AskEngineers: Plastiklestirilmis PVC ve yag uyumlulugu. €

13IpyC blister listesi: Tedarikcinin beyan ettigi su ve yag dayanimi iddialari. €
MICPSC'ye: Cocuk emniyetli ambalaj kurallar kapsaminda bebek yadi geri cagirmasi. €
"Lost Canyon Threads: Cikartma yapiskanindaki ariza kenarlardan baslar. €
UBASTM D3330: Giincel soyma yapismasi standardi listesi. «

"IAdhesives Research’e: D3330 numune ve sartlandirma ayrintilari. €
Recine basligi: Yag kalintisi ve nemin sallamali Griinleri bozmasi. €
2Qinghan Label’in: Tekrar sipariste ambalaj yeniden isleme vakasi. €
#7ISticker Mule SSS: Cikartma rtinleri icin CPSIA kapsami. €

?8150: 1SO 11607-2 steril tibbi ambalaj kapsami. €

#IConsumer Reports’un: Sizdiran yumusak oyuncaklar hakkinda CPSC uyarisi. €
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