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Details

Ozel EVA kopiik etiketler, kapali hiicreli etilen-vinil asetat kopiik cekirdek iizerine iretilen,
kalipla kesilmis kendinden yapiskanh etiketlerdir. Logo, karakter ve etiketlere kabarik,
yastikl bir his verirler. Ambalaj vurgulari, sinif kitleri ve etkinlik hediyeleri icin uygundur.
Dis mekan, yagl, kavisli veya cocuklarin agzina gotiirebilecegi kullanimlarin her biri; seri
uretimden once fiziksel numunede dogrulanan kendi yapistirici, kaplama ve test planini
gerektirir.

Ozel EVA Képiik Etiketleri Kimler Satin Alir ve Nerelerde
Kullanihr? 1

Alicilarin cogu dort gruba ayrilir. Marka, ambalaj ve promosyon ekipleri; oyuncak ve kirtasiye
ambalajlari, abonelik kutular ve etkinlik hediyeleri icin kabarik logo veya karakter etiketleri siparis



eder. Renk dogrulugu, tasarim onayi, teslim suresi ve parcanin cocuklar tarafindan kullanilip
kullanilmayacagi onlar icin dnemlidir. Egitim ve hobi alicilari, 6dil cizelgeleri ve sinif kitleri icin
yumusak, parlak sekiller ister. Kicuk ureticiler kisa Uretim adetleri ve hizli provalar arar. ABD
tedarikcileri de bu Grana ayni sekilde konumlandirir: biri, temel kullanim alanlari olarak "oyuncak ve
oyun ambalajlari, cocuk kitaplari ve hobi kitleri, kirtasiye ve ajanda sayfalari, etkinlik ve okul
hediyeleri"ni kendi koplk etiket riin sayfasinda'™.

Daha kucuk bir yasam tarzi grubu, sert cantalara, sogutuculara ve kamera kutularina kalin kdpuk
armalar uygular. Bir ekipman markasi, 6 mm, CNC kesimli, ylksek yogunluklu 3M yiiksek yapisma
glicline sahip yapistirici destekli EVA etiketi® alet kutulari ve aksiyon kamerasi cantalari icin satar. Bu
urtn, 1 mm sinif etiketiyle ayni adi tasir, ancak ayni teknik 6zelliklere sahip degildir. Elektronik,
otomotiv ve ambalaj mihendislerinden olusan Uglncl bir grup ise bu terime ¢ogunlukla yapiskanli
kalipla kesilmis conta ve tampon ararken ulasir. Bu parcalar tasarimdan cok sikisma, yogunluk ve
yapistirici verilerine gére degerlendirilir; bu nedenle bu sayfada yalnizca karsilastirma noktasi olarak
ele alinirlar.

Kopuk Etiket Siparisleri Numuneyi Gecip Sahada Neden
Basarisiz Olur? T

Sorun. Bir kdpuk etiket numunesi elde genellikle dogru his verir: yumusaktir, kabariktir ve temiz bir
masaya iyi yapisir. Sorun, toplu siparis gercek yuzeylerle karsilastiginda baslar. Siselerde kenarlar
kalkar, yeniden siparis biraz farkli bir tonda gelir veya bir cocuk etiketi ayirici astardan sokemez.

Bu nedenlerin cogu, yalnizca “kétl yapistiric” degil, mekanik ya da kimyasaldir. Kendinden yapiskanli
bir kdpuk kilavuzu, kdpligin yapisamamasinin en 6nemli nedenleri olarak toz, yag, gres, nem ve
deterjan kalintisini sayar. Ayrica keskin kdselerin, asiri kalinligin ve dar kivrimlarin yumusak képugun
geri yaylanmasina izin verdigini ve bunun sonunda kenarlarinin yavas yavas ayriimasina yol actigini.
GuUnes ikinci tuzaktir. Bir malzeme karsilastirmasi, EVA'nin UV ve ozon direncini yalnizca “orta” olarak
derecelendirir, clinkl uzun sireli dogrudan glines is1gi onu sararir ve gevreklestirir. Ayni karsilastirma,
onun yag ve ¢dziict direncini “zayif” olarak derecelendirir®. Uclinci tuzak, yapiskanin sdkilmesidir.
Gercek yuzeyinizde soyulma testi yapin ve kararlastirilan numune kontrollerine yapiskanin
sokulmesini de dahil edin. Premium bir denizcilik EVA markasi bile yapisma ve isciligi garantisi
kapsami disinda olarak listeler’®. Bu, kimse yapiskani belirtmediginde riskin nerede oldugunu gésterir.

Coéziim. Siparisi bir stil tercihi degil, teknik sartname olarak ele alin. Once yiizeyi, ortami ve kullanicyi
tanimlayin. Ardindan kalinhigi, yapistiriciyi, ayirici astari ve kesim tarzini secin. Son olarak fiziksel
numuneyi Uzerinde anlasiimis kontrollerle onaylayin. Asagidaki bolimler bu sirayi agiklar; kamuya
acik kiyas noktalarinin nerede bittigini ve teklifinizin, numunenizin veya test raporunuzun nerede
devreye girmesi gerektigini gosterir.
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Ozel EVA Koépiik Etiket Nedir, Ne Degildir? 1

EVA, etilen-vinil asetat kopolimeridir. Etiket biciminde iki yapida sunulur. Bir tedarikci, lamine
"kabarik" yapiy! baskili Gist filmin yumusak EVA képiik cekirdek lizerine lamine edilmesiyle' iretilen,
kabarik ve yastikli etiketler olarak tanimlar; ardindan katmanlh yapi sekline gore kalpla kesilir. Sade
hobi yapisinda yapiskan katmani ve ayirici astari olan renkli EVA kdpuk kullanilir. Bir Gretim kilavuzu,
bunlarin tabaka tzerinde yarim kesim yapilabildigini veya tekli olarak tamamen kesilebildigini®ve
hobi yapistiricisinin dekoratif kullanim icin tasarlandigini belirtir. Uzun sireli sabitleme veya dis mekan
kullanimi ayr testler gerektirir.

Kapali hicreli yapi dnemlidir. Yukarida anilan malzeme karsilastirmasi bunu ince, homojen ve emici
olmayan bir yapi olarak tanimlar; bu nedenle sicrama ve yagmur képlk govdesine islemez. Ancak bu,
bitmis etiketin dis mekan sinifinda oldugu anlamina gelmez. Baski, film ve yapistirici kendi
takvimlerine gore bozulur; vinil ¢cikartmalarin dis mekan 6mri degerleri kopik etiketlere
aktariimamalidir. Kdpiik etiket ayni zamanda conta degildir. islevsel pedler yogunluk, Shore sertligi ve
kalci deformasyona gore; dekoratif etiketler ise gorinim, his ve soyulma davranisina gore satin
alinir. ikisini ayni RFQ icinde karistirmak, uyumsuz tekliflerin yaygin nedenidir.

Boyut ve okunabilirlik képugin davranisina baglidir. Tedarikgi rehberi, képtgun en iyi kalin ve sade
sekilleri tasidigini sdyler. ince serifli metinler, sac teli inceligindeki konturlar ve harf icindeki kiiciik



bosluklar, bigcak képugu sikistirdiginda yirtilma veya kapanma egilimindedir. Harf ylksekligini ve gizgi
kalinligini ekran énizlemesine gore degil kesime gdre planlayin; onaydan énce baskili makette kol
mesafesinden okunabilirligi kontrol edin.

Bir Kopuk Etiket Siparisi Adim Adim Nasil Belirtilir ve
Onaylanir? 1

Adim 1: Yuzeyi, ortami ve son kullaniciy1 tanimlayin

Tam alt tabakayi yazin: kaplamali karton, PP plastik, boyali metal veya kumas. Etiketin i¢ veya dis
mekanda bulunup bulunmayacagini, maruz kalacagi sicakliklari ve cocuklarin kullanip
kullanmayacagini belirtin. Bu yanitlar sonraki tim secimleri yonlendirir. Su sisesi veya kask gibi kavisli
hedefleri simdiden isaretleyin; cinki dar egrilerde geri yaylanma belgelenmis bir kenar kalkmasi
bicimidir. Ayrica temizlik rutinlerini de not edin; deterjan kalintisi ve kenara dogru silme yapismay!
olumsuz etkiler.

Adim 2: Belirtilmis bir olcekte kalinlik, yogunluk ve sertlik secin

Grafik kdpuk c¢ikartmalar genellikle 1, 2 veya 3 mm ¢ekirdek secenegiyle sunulur. Daha kalin kdpuk
daha zengin gorunur, ancak kenar gerilimini artirir ve kesimi zorlastirir. Sertlik dnemliyse, belirtilen
Olcekle birlikte tanimlayin. Bir yogunluk rehberi, yaygin EVA araliklarini 30-200 kg/m?3 ve Shore C
20-70 olarak verir ve sunu vurgular: Shore A ve Shore C degerleri birbirinin yerine kullanilamaz.
Laboratuvar dogrulamasi icin, ASTM D3575"% esnek kapali hiicreli olefin kopukler icin yogunluk,
basma kalici deformasyonu, ¢cekme, yirtilma ve su emme 06zelliklerini kapsar. Teklifinizde yogunluk ve

sertligi teyit edin ve bunlari numune Gzerinde kontrol edin.
Adim 3: Yapistiriciyl ve astar alt tabakayla eslestirin

Kopugun sicaklik sinifini yapistiricininkinden ayri tutun. Bir 2# EVA veri sayfasi yalnizca kopik icin
—76°F ila 194°F calisma araligini™ listeler; ancak genellikle énce yapistirici basarisiz olur. Disiik


https://v1backup.astm.org/Standards/D3575.htm

yuzey enerijili plastikler veya surekli isi icin dénusturtcuiler tipik olarak 3M 467MP veya VHB gibi akrilik
transfer yapistiricilarini® siradan sicak eriyik kaucuk yapistiriciya tercih eder. Yapistirma basinci ve
bekleme suresi daha sonra ilgili yapistiricinin kendi veri sayfasina gore uygulanmalidir. Kalici ve
sokulebilir yapistiricilari iki ayri SKU olarak ele alin; ¢inkd "gucli" ve "kolay sokulebilir" nitelikleri
nadiren ayni Urtnde bir arada bulunur. Cocuk Urlnlerinde ayirici astar da kabul kriteridir: sokmesi
zorsa kullanilabilirlik diser.

L

Adim 4: Tasarim dosyasini on kontrolden gecirin

Kapal vektor konturlarini (Al, EPS, PDF, SVG veya DXF) 1:1 6lcekte gonderin. Pantone veya CMYK
referanslarini ekleyin, kesim cizgisini ayri bir katmana koyun ve yarim kesimli tabakalara ihtiyaciniz
varsa tabaka duzeni ekleyin. Tasarimi gdondermeden 6nce sadelestirin. Dar kdpruler, i¢ kesikler,
keskin donuUgler, parcali 6geler ve sik araliklar fire oranlarini artirir ve déntstirme sirecini
kararsizlastinr™. ic kdseleri yuvarlatin, cok kiiciik adaciklari birlestirin ve normal kayit kaymasinin
kenarda ciplak kopugl aciga ¢ikarmamasi icin baski ile kesim arasinda pay birakin.



Adim 5: Kesim yontemini secin ve toleranslar uzerinde anlasin

Dijital veya lazer kesim kisa Uretim adetleri ve karmasik konturlar icin uygundur. Celik bicakh kaliplar,
ylksek adette tekrarlanan sekiller icin uygundur. Gercekgi toleranslari yazili olarak kararlastirin. Ozel
kesim EVA kilavuzu, kalinliga bagli olarak kalipla kesim i¢cin yaklasik £1,0-1,5 mm, CNC icin ise
+0,5-1,0 mm verir. Kalin kopigun kesim duvarlarinda hafif "kum saati" bicimi gdsterebilecegini ekler
ve képiikte mutlak sifir tolerans vaat eden bir tedarikcinin malzemeyi anlamadigini®*pelirtir. Lazer
kenarlarinda hafif i1s1 izleri veya koku olabilir ve ayni renk adi kdpuk partileri arasinda degisebilir. Kritik
olguleri ve kabul edilebilir kenar pahlama miktarini ¢izimde isaretleyin.




Adim 6: Fiziksel numuneyi yazili kontrollerle onaylayin

Numunenin konturunu, kalinhigini ve baski kaydini 6l¢tin. Astarindan elle soyun, gercek alt tabakaniza
uygulayin ve bir bekleme suresinden sonra kenarlari yeniden kontrol edin. Soyma testi yaptiginizda
yalnizca kuvvete degil, nasil basarisiz olduguna da bakin. Bir yapisma kilavuzu; temiz ara ylizey
ayrilmasini, yapistiricinin kohezif kopmasini ve yalnizca bagin képikten daha dayanikli oldugunu
kanitlayan képUk yirtilmasini®ayirir. Yéntemlerini belirten test raporlari isteyin. Yayimlanmis bir
yapiskanli EVA rulo raporu yogunlugu 123,5 kg/m?3 (GB/T 6343-1995) ve kalici deformasyonu 6,0 %
(GB/T 6669-2008) olarak listeler™®. Bunu bu Griiniin verisi olarak degil, rapor bicimi referansi olarak
kullanin. Dis mekan veya arac ici kullanimda, oda sicakligindaki pres testine glivenmek yerine serbest
birakmadan 6nce isl ve nem yaslandirmasi isteyin.

RFQ alani Malzeme / tasarim referansi Siparisiniz icin teyit edin
Cekirdek kalinligi Bir ABD kabarik etiket sayfasinda 1, 2 veya 3  Tasarim basina teklif verilir;
9" mm EVA cekirdek numunede dogrulanir
Yogunluk / sertlik 30-200 kg/m?; Shore C 20-70 (Damao) Alici tarafindan belirtilir; numune
testi bekleniyor
. Kalipla kesim =1,0-1,5 mm; CNC CNC +0,5-1,0 Prova asamasinda ¢izimde
Kesim toleransi
mm (Damao) kararlastirilir
Yapistirici Kalici akrilik ve sokulebilir secenek; zorlu Alt tabakaya gore secilir;
Pi3 ylzeyler icin 3M 467MP/VHB numunede soyma kontrolU yapilir
Bovut Kenar basina 0,75-8 in; yarim kesimli tabakalar Tasarima aére dodrulanir
y 8,5 x 11 in boyuta kadar (PuffSticker) g g

Minimum siparis
miktari / teslim
suresi

Kapali hiicreler suya dayanir; UV "orta" olarak  Dis mekan kullanimi ayr test
Su / UV y . -
degerlendirilir (Damao) gerektirir

Tasariminiz icin minimum siparis miktarini

(MOQ) ve uretim programini teyit edin. Siparis basina teklif edilir

Ortadaki situn, mutabik kalinmis teknik sartnameler degil, malzeme ve tasarim referanslarini verir.



Sagdaki sltun, siparisiniz icin neyi teyit etmeniz gerektigini gésterir. MOQ, teslim sliresi, yogunluk ve
performans gerekliliklerini teklifinizde ve numune onayinizda teyit edin; bdylece onayladiginiz
rakamlar katalog ortalamasini degil, ¢cikartmalarinizi tanimlar.

Hangi Kabarik Etiket Secenegi Butcenize, Hacminize ve
Kullaniminiza Uyar? 1

Secenek En uygun kullanim Dikkat edilmesi gerekenler

Képugln su direnci "Orta" olarak
degerlendirilir; ince cizgiler uygun
degildir

Kalip, navlun ve gumruk vergisi ek
maliyettir; sertifikalar icin parti raporlan
gerekir

Marka Urunleri, ambalaj

Laminasyonlu EVA kabark - wpireri etkinlik kitleri

Promosyon hediyeleri, cocuk

3D EVA/ kabarik hobileri, toptan satis

Endustriyel kalipla kesilmis Yastiklama, kaymaz ayaklar, Baski kalitesi zayiftir: grafik tirin degildir

EVA pedler ara parcalar

Z?iLcea;:Iianablllr EVA glvenlik Kurcalama izli kutu mihurleri  Kabarik his yoktur; 5-40°C araligi
Epoksi kubbe etiket (EVA  isim plakalari, siseler, dis Sert, sikistirlamaz; yumusak dokunus
disi) mekan armalari yok

Fiyatlar boyut, kalinlik, renk sayisi, yapistirici ve ticari kosullara gore degisir; bu nedenle benzer
seyleri benzerlerle karsilastirin. Yumusak, tam renkli parcalar icin laminasyonlu EVA secin. Yastiklama
icin pedleri, kurcalama kaniti icin ise ince yirtilabilir film kullanin. Parlaklik ve su direnci yumusaklktan
daha énemli oldugunda epoksi daha iyi bir secimdir: bir tedarikginin karsilastirmasinda epoksinin su
direnci, kopuk icin “Orta” ile karsilastinldiginda “Cok yuUksek” olarak derecelendirilir.

Cocuklara yonelik ve dliizenlemeye tabi siparislerde hangi belgeler
bulunmahdir?

Siradan marka etiketleri otomatik olarak oyuncak kurallarina tabi degildir. Etiket esas olarak ¢ocuklar
icin tasarlanirsa veya oyuncak kitleri icinde satilirsa, test belgeleri "toksik degildir" ifadesinden daha
onemlidir.

Kural Diizenledigi konu Istenmesi gerekenler

-36 ayliktan kicuk cocuklar icin veya agza

goturulen kdpuk oyuncaklarda formamid: YOontemi ve partiyi belirten
200 mg/kg icerik esigi; bunun lzerinde 20 icerik veya emisyon raporu
Mg/m3 emisyon, 28 gun icinde

Direktif (AB) 2015/2115!

EN 71-15:2025, su karar ile

uyumlastirnimistir: Karar (AB) Képik oyuncak malzemelerindeki
2026/2032"Y, 2026-09-14 formamid icerigi icin test yontemi
tarihinde yayimlanmistir

EN 71-15:2025 atifli rapor

2009/48/EC Direktifinin yerine 2030-08-01
Tlizik (AB) 2025/2509% tarihinden itibaren gecer; oyuncak modeli
basina Dijital Uran Pasaportu ekler

K6puk Urlinler dahil mobilya disi Grlinler  Képugl, mirekkebi ve
icin ic mekan formaldehit emisyonu 0,080 yapistiriclyl kapsayan
mg/m?3; 2026-08-06 tarihinden itibaren emisyon verileri

Oyuncak modeli basina
belgelendirme plani

REACH Ek XVII giris 77,
Tizik (AB) 2023/1464%


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32015L2115
https://eur-lex.europa.eu/eli/dec_impl/2026/2032/oj/eng
https://eur-lex.europa.eu/eli/dec_impl/2026/2032/oj/eng
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32025R2509

CPSC tarafindan kabul

ABD CPSIA, 16 CFR bolim Esas olarak 12 yas ve altindaki cocuklar edilen laboratuvardan

1250 (CPSC oyuncak icin tasarlanmis Grdnler, Gglnch taraf testi rapor: CPC modele ve
. .V.IM I . [l o ’
gavenligi=) ve Cocuk Urinu Sertifikasi gerektirir partiye bagli olmalidir

Rapor numarasini, yontemi, numune aciklamasini ve her raporun kapsadigi partiyi isteyin. Katalog
listelerindeki EN 71 veya SGS iddialar, renginiz ve partiniz igin rapor gelene kadar tedarik¢i beyani
olarak kalir. Dlizenlemeye tabi diger kullanimlar kendi kanitlarini gerektirir. Daha énce anilan 2# EVA
tabakasi, FMVSS 302 sartini yalnizca en az 0,250 in kalinlikta karsilar; ince etiketler bu kalinliga
nadiren ulasir. 21 CFR 177.1350 kapsaminda uygunlugu bulunan EVA recinesi, murekkep, yapistirici
ve astardan olusan montajli bir etiketi gida temasi icin uygun hale getirmez.

Paketleme, garanti ve yeniden siparisler nasil ele alinmahdir?

Onayli numuneyi altin referans olarak saklayin. Her Gretim icin kOpuk renk partisini, yapistirici tariint
ve astari kaydedin; clink( bunlardan herhangi biri degistiginde yeniden siparisler sapar. Kabarik
yuzeylerin ezilmemesi icin yarim kesimli tabakalari veya tekli parcalari araya ayirici koyarak duz
paketleyin; yumusak kopuk gorunar sikisma izlerini koruyabilir. Yapistiriciyla lamine edilmis stoku
uretim tarihi ve saklama kosullariyla etiketleyin. Son olarak, onaylanmamis yluzeydeki kenar
kalkmasinin teslimattan sonra ihtilaf konusu olmamasi icin kdpuk, baski, yapistirici ve montaji ayri ele
alan garanti kosullari yazin.

Teklif istemeden Once Bilinmesi Gerekenler Nelerdir?

e Teklifleri ayni sartnameye gore karsilastirin. — Boyut, kalinlik, renk sayisi, yapistirici ve
ticari kosullar eslestirin.

e Kopuik metal bir parca degildir; bu nedenle toleranslan yazil olarak kararlastirin. —
kalipla kesim £1,0-1,5 mm; CNC CNC £0,5-1,0 mm (Kaynak)

e Cocuk kopuk urtinleri AB formamid sinirlarina tabidir. — 200 mg/kg esigi; 20 pg/m?
emisyon, 28 gln icinde (Kaynak)

¢ AB ic mekan formaldehit sinirlan artik képik iiriinleri de kapsar. — 0,080 mg/m3, 6


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32015L2115

Agustos 2026 tarihinden itibaren (Kaynak)
e EVA kopuk malzemesi pazari istikrarli bicimde buyir, ancak etiket talebini ol¢mez. —
US$2,346,3 milyon, 2025; 5,3 % yilinda; 2033 yilina kadar yillik bilesik buyume orani (Kaynak)
« ikincil bir 6zete gére kisisellestirilmis etiketler biiyiiyen bir segmenttir. — US$4,84
milyar, 2025 yilinda; US$8,45 yilina kadar 2035 milyar olarak éngorultuyor (Kaynak)

Tasariminizi Test Edilmis Bir Kopuk Etiket Teknik
Sarthamesine Donusturmeye Hazir misiniz? 1

lyi bir képik etiket siparisi ylizey, ortam ve onu soyacak kisiyle baslar; ancak bundan sonra tasarima
gecilir. Kalinhk, yapistirici, astar ve kesim toleransi teklifinizde onaylanir ve fiziksel numuneyle
kanitlanir. Cocuklara yonelik, dis mekan, otomotiv ve gidaya yakin kullanimlarin her biri kendi
raporunu ekler. Bu sayfadaki hicbir sey bu numunenin yerini tutmaz. Sayfa, ne istemeniz ve yaniti
nasil degerlendirmeniz gerektigini aciklar. Teklif ve fiziksel numune istemek icin vektor
tasariminizi, hedef yuzeyi, amaglanan kullanimi ve adet kademelerini génderin.

MpyffSticker Kopiik Cikartmalari: képlk ¢ikartma uygulamalari. €

“IMotion Marine Customs: 6 mm EVA etiketi, 3M yapistiricili. €

BIFoamiran: kendinden yapiskanli kopiigin kalkma ve basarisizlik nedenleri. «
“IDamao Tech: EVA ile neoprenin su, UV ve yag degerlendirmeleri. €
“ISeaDek Garantisi: yapisma ve iscilik hari¢ tutulmustur. €

"IpyffSticker: lamine kabarik képik etiketlerin tanimi. €

®BY)24: EVA kopiik etiket yapisi, kesimi ve yapistirici sinirlari. €

®’IDamao Yogunluk Kilavuzu: EVA yogunluk ve sertlik araliklari. €

HIASTM D3575: esnek kapali hiicreli olefin kopiikleri icin test yontemleri. €
™IH.0 Products: 2# EVA sicaklik araligi ve FMVSS 302 verileri. €

12xiamen Best Seal: EVA pedler icin yapistirici secimi. €

BlODT Die Cut: karmasik EVA sekillerinin neden fireyi artirdigi. ¢

"Damao Ozel Kesim Kilavuzu: ulasilabilir EVA kesim toleranslari. €
"*Rogers Corporation: kdpiik soyma testi ariza tirlerinin yorumlanmasi. €

1 Topsun: GB/T yéntemleriyle yapiskanli EVA rulo test raporu. €

POIEUR-Lex 2015/2115: képlik oyuncak malzemeleri icin formamid sinirlari. €

EYR-Lex 2026/2032: EN 71-15:2025 uyumlastirilmis standart listesi. €



ZIEYR-Lex 2025/2509: yeni AB oyuncak glvenligi tizigi metni. €
Cleo Labs: 2026 tarihinden itibaren AB REACH formaldehit emisyon sinirlari. €

4CPSC Oyuncak Guvenligi: cocuk Urlnleri icin ABD test ve sertifikasyon gereklilikleri. «

Product Option



