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Ozel islemeli Arma: Uniformalar, Takimlar ve Markalar icin Kumas Logolu
Arma
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Details

Ozel islemeli armalar, dimi veya kece zemin iizerine polyester iplikle islenen logo
rozetleridir. Her birinin merrow, sicak kesim veya lazer kesim kenari ile dikmeli, tuttyle
yapisan ya da cirt cirth arkaligi vardir. Diz logolar, kalin yazilar ve tiniforma kimlikleri icin
uygundur. ince cizgiler, gradyanlar ve fotograflar dokuma veya baskili armalar icin daha
uygundur. Adet, teslim suresi ve nihai teknik ozellikler teklif ve numune asamasinda teyit
edilir.

Islemeli Logolu Armalari Kimler Siparis Eder ve Her Alicinin
Ihtiyaci Nedir? 1

Dort alici grubunun gereksinimleri birbirinden farklidir: Gniforma ve marka alicilari, takimlar ve aileler,
koleksiyoncular ve klcuk etiketler ile taktik ve kimlik yamasi kullanicilar.



Alici Birincil oncelik Vaat edilmemesi gerekenler

Uniforma, marka ve dernek Logonun birebir dogrulugu, teslim Yikama testi yapilmadan “asla
alicilar tarihi, tekrarlanabilir yeniden siparisler soyulmaz” ifadesi

Tasarim dosyasinin dizenlenmesi,
Takimlar, okullar ve aileler mevcut kiyafet icin Utlyle yapistirma,
toplam maliyet

Cocuk resminin 100 % yeniden
aretimi

Koleksiyoncular ve kuguk

ctiketler Tek parca buyuk sirt yamalari Fotogercekci dikis

iplik ve kumas kaniti olmadan

Taktik ve kimlik kullanicilari  Kumas rengi, yazi tipi, cirt arka yuz askeri sartnameye uygunluk

Her grubun farkli sorunlari olabilir. Uniforma alicilari, yeniden siparis ilk partiden saptiginda zaman
kaybeder. Aileler bir cizimi kullanilabilir tasarim dosyasina donusturmekte zorlanir. Koleksiyoncular ise
siparisten dnce minimum siparis adedini teyit etmek ister.

Prova Dogru Gorundugiu Halde Arma Siparisleri Neden
Basarisiz Olur? 1

Sikayetlerin cogu bir logonun islenip islenemeyecegiyle ilgili degildir. U¢ sorunda yogunlasirlar:
birakan yapistirici, onayh tasarimla uyusmayan bitmis arma ve etkinligi kaciran teslimat.

C6zUm, herhangi bir isleme baslamadan dnce teknik 6zelliklerde anlasmaktir:

« Dijitallestirmeden 6nce okunabilirligi minimum metin ylksekligine gére kontrol edin.
 Arkaligi, giysi kumasina ve yikama sikligina gore secin.
* Yalnizca 6I¢, iplik renkleri, kenar ve arkaligi listeleyen dikis duzeyi bir provayi imzaladiktan

sonra Uretime baslayin.
e Gonderim tarihini tastyici transit stresinden ayri belirtin.

Bu Urdnun fiyatl, minimum miktari ve teslim suresi her tasarim icin teklif edilir; 6nceden taahhut
edilmez.



icindekiler

e islemeli logolu armalari kim siparis eder?

e Arma siparisleri neden basarisiz olur?

e Kumas logolu arma nedir?

e Temiz islenen bir arma nasil tanimlanir?

e Hangi arma tdrd uygundur?

o Odeme yapmadan énce neyi teyit etmelisiniz?
e Temel cikarimlar

e Teklif almaya hazir misiniz?

Ozel islemeli Kumas Logolu Arma Tam Olarak Nedir? 1

Dort asamada Gretilen bagimsiz bir rozettir. Once polyester veya suni ipek iplik, tela kullanilarak dimi
ya da kece zemine islenir. Ardindan arma sekline gore kesilir ve kenari bitirilir. Son olarak, arma giysi,
sapka veya ¢antaya takilabilsin diye arkalik eklenir.

Isi Gc dikis tirl yapar. Diz dikisler ince konturlari cizer. Saten dikisler kenarlari ve yazilari olusturur.
Dolgu dikisleri genis alanlar kaplar. Zemini diz tutmak icin 6nce bir altlik dikisi atilir.

Kaplama orani hem gériinim{ hem maliyeti belirler. Signature Patches™ iki seviye tanimlar: diminin
gorindr kaldigi 75 % oranina kadar kaplama ve daha kalin, daha sert, tamamen islenmis ylizey olan
76-100 % kaplama.

Yogunlugun iki yénli etkisi vardir. Northwest Custom Apparel® kiiclik armalardaki yiiksek yogunlugun
“kumas deformasyonuna yol actigini”, buyutk armalardaki dusik yogunlugun ise “seyrek
gérandiagind” belirtir. Olcek icin, r/Machine_Embroidery™ bashigindaki bir Gretici, tamamen dolgulu 4
inclik bir tasarim icin 30,782 dikis ve yaklasik 90 dakika makine suresi kaydetti.

Arma dolgu yogunlugunu belirleyen bir standart yoktur. ASTM D6193-16(2025)"", 1 2025 tarihinde


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd6193162025

yayimlanmis olup dikilmis Grinlerde kullanilan dikisleri ve dikis birlesimlerini siniflandirir. “Merrow”,
500 sinifindaki kenar sarma dikisi icin bir ticari addir. Bu nedenle sipariste yalnizca “merrow kenar”
degil, kenar genisligi milimetre cinsinden belirtiimelidir.

Temiz Islenen Bir Arma Nasil Tanimlanir? 1

Adim 1: Dijitallestirmeden once olcu ve okunabilirligi kontrol edin

Logo dis hattindan degil, en kiiclik harften baslayin. Ruixing'in 2026 tedarik rehberi™" temiz islemeli
metin icin 3,5-4,0 mm, yiksek yogunluklu dokuma mikro yazilar icin ise 1,5-2,0 mm 0Onerir. Panda
Patches teknik 6zellikleri™ yazi tipi stiline gére minimum yiikseklikler verir:

e Temiz bir sans serif icin yaklasik 4 mm.
e Serif yazi tipleri icin yaklasik 8 mm.
e Dekoratif yazi tipleri icin yaklasik 10 mm.

ince cizgiler, ipligin yaklasik 1 mm genisliginin altina iner. Metniniz bundan kiiclikse armayi biyitin,
yazl tipini sadelestirin veya dokuma armaya gegin.

Ardindan, armanin kullanilacadi yere gére dlciilendirin. The Eagle Patches™ su élcileri dnerir:

e Klcuk vurgular: 1x1 to 1,5%2 inc.
e Sol gogus: 2,5x3 to 3x4 inc.

e Kollar: 2x3 to 3,5%x4 inc.

e Ceket sirtlar: 8x10 to 10x12 ing.

World Emblem™ fiyati (genislik + ylkseklik) + 2 Gizerinden hesaplar. Ayrica kenar dahil tasarimlari 15
iplik rengiyle sinirlar. ilk briefe hem dlcliy(i hem renk sayisini yazin.




Adim 2: Arkaligi ve kenari giysiye uygun secin

Arkahgi aliskanliga gore degil, kumasa ve yikamaya gore secin. Sik yikanan her sey icin dikmeli
arkalik varsayilan secenektir. Cirt cirth arkalik degistirilebilir kimlikler icin uygundur. Utliyle yapisan
arkalik, 1stya dayanikli pamuk, denim ve dimide calisir. World Emblem, apre kimyasallarinin
yapistiricinin baglanmasini engellemesi nedeniyle bazi naylon, ipek, deri, yun, polar ve hava
kosullarina karsi islem gérmus kumaslarda isiyla yapisan arkaligi dnermez.

Tedarikginin belirttigi

Arkalik Uygun kumaslar Dikkat edilmesi gerekenler

dayanikhlik
Dikmeli tNua%Iupn ve deri dahil Uzun sureli, tekrarli yikama Dikim isciligi gerekir
Utliyle yapisan Ev UtGsuyle uygulandiginda sapka, polar ve kaplamal

Pamuk, denim, dimi kumaslarda kalkar; PVC igin

(1styla yapisan) yaklasik 20-30 yikama

sunulmaz
Cirt airth Giysi paneline Tekrarh degistirme Halka panel, arma dlctistiyle
baghdir eslesmelidir

Yapistirici ayarlan tedarikciye gore degisir; bu nedenle siparise yazin:

e Ruixing ticari pres icin 150-160°C sicaklikta, 15 sureyle ve 4-5 bar basincta uygulama belirtir.
50+ ev yikamasi ve 25 N soyulma hedefi iddia eder.

e Panda Patches kendi yapistiricisi icin 350°F (175°C) sicakhkta 25-30 sdre belirtir.

* Northwest Custom Apparel ev Utlslyle uygulanan arkaligi yaklasik 20-30 yikama olarak
degerlendirir.

Owl Badges™ kaliplanmis PVC’nin tllyle yapisan arkalik alamayacagini belirtir. Endstriyel yikama

icin 1siyla yapistirmadan sonra ¢evresine kilit dikisi ekleyin.

Kenar, tasarimin ne kadarinin korunacagini belirler. ChinaPatchFactory™® tipik genislikleri sdyle
listeler: merrow 3,0-4,0 mm, lazer saten 2,0-2,5 mm ve sicak kesim 1,0-1,5 mm. Ayrica 3 mm
merrow kenarin toplam genislikten 6 mm kullandigini ve bunun 1,5 in¢lik armayi sikistirdigini belirtir.
Daireler, ovaller, dikdortgenler ve basit kalkanlar icin merrow kullanin. Keskin késeler ve konturlu
sekiller icin sicak kesim veya lazer kesim kullanin. Bu genislikler ASTM toleranslari degil, Uretici

deneyimidir.



Adim 3: Tasarim dosyasinin on kontrolinu yapin

Al, EPS, PDF veya SVG dosyalari génderin. Raster dosyalar en az 300 dpi olmalidir. Qinghan Label™”
temiz kenarlar icin vektor dosyalari ve renk dogrulugu igin Pantone (PMS) referanslari énerir; ¢lnku
ekran RGB'si iplik kutliphanesine karsilik gelmez.

Kenar dahil bitmis dis élclyu belirtin. Dijitallestirmeden sonra 6lci degistirmek basit bir dlcekleme isi
degildir. Bir dikis dosyasini yaklasik 10-20 % degerinden fazla blyUtmek kaplamayi inceltir;
kGcUltmek ise dikisleri st Uste bindirir. Bu nedenle yeniden élcllendirilmis arma icin yeni dosya
gerekir. Fotograflari, gradyanlari ve ¢ok ince ¢izgileri bu asamada isaretleyin. Bunlar daha ylksek
dikis yogunluguna zorlanmak yerine dokuma veya baskili armaya aktariimaldir.



Adim 4: Fiziksel numuneyi onaylayin, ardindan dikis dosyasini sabitleyin

Dijitallestirilmis simulasyon yerlesimi gosterir. Yalnizca dikilmis numune, sertligi, kivrilmayi, ¢coken
dikisleri ve gercek isik altindaki rengi gésterir. ilk parcada élciiyl, metin yiksekligini, renk sirasini,
kenar genisligini ve arkadaki gevsek iplikleri kontrol edin.

Surada bildirilen yaygin bir sorun r/Machine_Embroidery"® koyu dolgu icine gémilen kiiclik beyaz

yazilardir. Bu genellikle baska bir isleme katmaniyla degil, zemin kumas rengi ve dolgu araligiyla
dazeltilir. Numune onaylandiginda dikis dosyasi (DST) kilitlenir ve Gretim alaninda dikis eklenmez.

Bu UrlGnln numune ve seri Uretim sureleri teklifinizde teyit edilir. Her ikisi de prova onayindan itibaren
sayllir ve nakliye Ucretini kapsamaz.



Adim 5: Sayilabilir kriterlere gore inceleyin

Kontrol yalnizca kusurlar 6l¢llebildiginde ise yarar. Ruixing 1ISO 2859-1 érnekleme kapsaminda AQL
AQL 2,5 major / 4,0 minér seviyesinde denetim yapar. Bu seviye, isleme zorunlulugu degil alicinin
sozlesme tercihidir. Siparis gerektiriyorsa yikamaya karsi renk hashgi ISO 105-C06 standardina gére
test edilebilir.

Red veya yeniden Uretim tetikleyicilerini sayilarla yazin; boylece basarisiz parti indirimli satilmak
yerine yeniden Uretilir. Tipik tetikleyiciler, Gzerinde anlasilan uzunlugu asan gorinur iplik uclari, kabul
edilen milimetre degerinin Uzerindeki metin kaymasi, eksik dikisler ve yanhs arkahktir.




Islemeli, Dokuma, PVC, Sonil veya Baskili: Hangi Arma
Uygun? T

Ozel nakisli yama arayan alicilar genellikle markalari degil, siirecleri karsilastirir. Atlanta Vinyl'in 2026
karsilastirmasi®? , okunabilir metni nakis ve PVC icin yaklasik 1/4 inc, dokuma icin ise 1/8 in¢
seviyesinde tutar.

En kucuk

Tur okunabilir metin Guglu yan Sinir
, Kabartmali doku, klasik Fotograf ya da gegisli renk yok;

Nakis ~1/4 in . e o .

uniforma gorunumau yogun dolgular sertlesir
Dokuma ~1/8in ince yazi, ince ve yumusak Dz, kabartmali doku yok
PVC ~1/4 in Suya dayqnlkll, acik Utlyle yap|§t|r|larpaz;

havada iyi kumastan daha agir
Sonil Yalnizca kalin harfler Letterman ceket gorinimu Duasuk detay
Baski/sUblimasyon Fotograf dlizeyinde Tam renk ve gegisler Diz; kullanimla solabilir

Pratik bir kural olarak, duz logolar ile Uniforma, sapka ve kullp giyimindeki yazilar icin nakisi secin.
ince yazi icin dokumay, islanacak ya da acik havada kullanilacak yamalar icin ise PVC'yi secin.

Odeme Yapmadan Once Neyi Teyit Etmelisiniz? T

Cocuk urunleri

Armalar esas olarak 12 yas ve altindaki cocuklar icin Uretilen Grlnlerde kullanilacaksa her bilesen
énemlidir. 16 CFR 1252.1%* CPSIA’nin toplam kursun icin 100 ppm sinirini tekrar belirtir. 16 CFR
1307.3"* cocuk oyuncaklar ve cocuk bakim uriinlerinde listelenen ftalatlar 0,1 % ile sinirlar. CPSC'nin
kursun rehberi® malzeme muafiyetlerinin sinir degil testi kaldirdigini ve yine de Cocuk Uriini
Sertifikasi gerektigini ekler.

iplik nadiren plastiklestirici icerir. Test en cok yapistiricilar, kaplamalar ve PVC parcalar icin énem
tasir. 16 CFR 1610 yanicilik standardi, bagimsiz bir armaya degil giysi kumasina uygulanir; CPSC giyim
rehberine gore™®,

Alev geciktirici is kiyafetleri

REED Manufacturing® alev geciktirici olmayan amblemler hakkinda ASTM F1506 Ek X1.2.5 hiikmiinii
aktarir. Ark dereceli giysilerin disinda her bir amblem en fazla 16 in? alan kaplamali, toplam alan ise
40 inZ in degerini asmamalidir. NFPA 2112 rehberi bu tir amblemlerden en fazla bes tane énerir ve
dikis ipligi kurali islemeyi kapsamaz. Bunlar otomatik uygunluk degil, 6neridir. Sertifikasyon giysi
dreticisinde kalir.

Gumriuk vergileri, geri donusturalmus iddialari ve kabul

islemeli rozetler HTS 5810 kapsaminda siniflandirilir. Textile School’'un HTS 6zeti*” 5810.10.00.00 icin
14,1 % listeler ve tablo oranlarinin Bolim 301 vergilerini icermedigi uyarisini yapar. Baglam icin, OEC
verileri®® ABD’nin 2024 yilinda $118M degerinde isleme ithal ettigini ve $8.78M. degerinde ihracat
yaptigini gosterir. Cin bu ithalatin $35.9M degerini sagladi.

“Geri donGsturtimus iplik” iddialari icin OEKO-TEX'in 2026 duyurusu yeni STANDARD 100 kurallarini



https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/fileadmin/user_upload/New_Regulations/2026/New_regulations_2026_STANDARD_100_EN.pdf

1 Haziran 2026 tarihinde yirirlige koydu. ipligin sertifikasini ve son gecerlilik tarihini belirtin. Armayi
ve yapistiriclyl kapsayan genel bir iddiada bulunmayin.

Su durumda reddedin veya yeniden

Kalem Onay formuna yazin iiretin

Olcii ve sekil Bitmis dis dlc, dikis alani, yon fotografi Olcli veya yon provadan farkliysa

Renkler Pantone veya iplik numaralari, renk sayisi  Onaysiz renk ikamesi yapilirsa

Kenar Kenar tlrt ve mm cinsinden genisligi Kenar tlrt degistirilirse

Arkalik Tard, ayrica pres sicakligi, stre ve basing  Arkalik eksik veya yanligsa

Dikis kalitesi :(F;I;,kmu;; uzunlugu, mm cinsinden metin Anlasilan sinirlar asilirsa veya dikis eksikse
Teslimat Fabrika cikis tarihi, transitten ayri Tarih kacirilirsa ekspres Ucret iade edilmez

Bu alanlar olmadan prova yalnizca bir gorseldir. Onayli numuneyi ve dikis dosyasini yeniden siparisler
icin ana referans olarak saklayin; bdylece sonraki parti ayni dosyadan uretilir. Ambalaj formati, koli
ayrintilan ve birim agirlik burada varsayilmak yerine teklifle teyit edilir.

Arma Alicilan icin Temel Cikarimlar T

« isleme, dokumaya gére daha biiyiik metin gerektirir. — minimum okunabilir yiikseklik
yaklasik 1/4 inc, dokumada 1/8 inctir (Kaynak)

¢ Cocuk armalarinda kesin bir kursun siniri vardir. — bilesen basina 100 ppm toplam kursun
(Kaynak)

» Ark dereceli giysilerdeki alev geciktirici olmayan amblemler, rehberle 6lcu acisindan
sinirhdir. — her biri 16 in?, toplam 40 in? (Kaynak)

e Listelenen gumriik vergisi, toplam ithalat maliyeti degildir. — HTS HTS 5810.10 icin 14,1
%, B6Ium 301 hari¢ (Kaynak)

e ABD islemeli urun ithalatina dayanir. — 2024 yilinda $118M ithalat, $8.78M ihracata karsilik
gelir (Kaynak)


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1

Logonuzu Islemeye Hazir Bir Armaya Déniistiirmeye Hazir
misiniz? 1

lyi bir arma siparisi makine calismadan énce belirlenir. Bu; iplige uygun boyutlandiriimis metin,
kumasa uygun arkalik, sekle gore secilmis kenar ve kabul standardi olacak imzal prova anlamina
gelir. Minimum miktar, numune zamani, seri Uretim teslim suresi ve ambalaj, teklifte her tasarim igin
teyit edilir; bdylece taahhlt vermeden 6nce esdeger kosullar karsilastirirsiniz.

Dikis dosyasi provasi ve teklif istemek icin logonuzu, hedef olcuyi, giysi kumasini ve
miktari gonderin.

"ISignature Patches: Kaplama seviyeleri ve dlcliye dayali fiyatlandirma yontemi. ¢

®INorthwest Custom Apparel: Dikis yogunlugunun etkileri ve Gtlyle yapisan arkaligin dayanikliligi. €
®r/Machine_Embroidery: 4 inclik arma icin dikis sayisi ve calisma siiresi. €

M9ASTM D6193-16(2025): Dikisler ve dikis birlesimleri icin standart uygulama. «
IHRuixing rehberi: Metin ylksekligi, pres ayarlari, AQL ve zamanlama kiyaslamalari. €
"?Ipanda Patches teknik 6zellikleri: Minimum yazi tipi yikseklikleri ve yapistirici ayarlari. €
"3 The Eagle Patches: Kullanim yerine gére énerilen arma élcileri. «

"\World Emblem: Olcllendirme formali, renk siniri ve arkalik kisitlari. €

lowl Badges: PVC’nin neden Utiiyle yapisan arkalik alamadigi. €

"®lChinaPatchFactory: Kenar genislikleri ve kiiclik arma dengeleri. €

"Qinghan Label: Vektor dosyasi ve Pantone rehberi. «

“¥lr/Machine_Embroidery: Koyu dolguya gémiilen beyaz yazilar. €

Uatlanta Vinyl: Arma tiriine gére okunabilir metin yikseklikleri. €

22116 CFR 1252.1: CPSIA CPSIA 100 ppm kursun siniri. €

116 CFR 1307.3: 0,1 % ftalat siniri. ¢

24CPSC toplam kursun: Muafiyetler siniri degil, testi kaldirir. €

ICPSC giyim rehberine gére: 16 CFR 1610 yanicilik kapsami. €

!IREED Manufacturing: ASTM F1506 ve NFPA 2112 amblem alani rehberi. €

Textile School: Bolim 301 hari¢ HTS 5810 giimriik vergisi oranlari. €

PSI0EC: ABD islemeli Griin ithalati ve ihracati, 2024. ¢



PIOEKO-TEX: 2026 Haziran'dan itibaren yirirlikteki STANDARD 100 kurallari. €

Product Option



