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Details

Ozel lentikiiler cikartmalar, cizgili plastik bir mercegin arkasina ic ice gecirilmis iki veya
daha fazla gorsel basar. izleyici cikartmayi egdiginde tasarim gecis yapar, hareket eder
veya derinlik kazanir. Duz ambalajlar, lansman kitleri ve sinirli trianler uzerinde en iyi
sonucu verirler. Uretim siparisini yalnizca fiziksel prova; efekt tiiriinii, mercek LPI
degerini, minimum puntoyu ve yapiskani u¢ izleme acisindan dogruladiktan sonra verin.

Ozel Lentikiler Cikartmalar Kimler, Hangi isler icin Siparis
Eder? T
Temel alici; diz bir panelin rafta veya kamerada 6ne ¢cikmasini isteyen marka, ambalaj ya da

pazarlama yéneticisidir. Ornegin ambalaj tedarikcileri Alora Packaging™ gida ambalaji, kozmetik ve
guzellik Grunleri, icecek promosyonlari, tiketici elektronigi ve perakende ambalajini tipik kullanim



alanlar olarak listeler. Uygulamada cikartma; bir logonun teklifi, tarihi veya ikinci Grtin gorselini
gostermek icin gecis yaptigi hediye kutusu kapaklarina, karton panellere ve lansman postalarina
uygulanir.

Etkinlik ekipleri ve kurumsal hediye alicilar ikinci grubu olusturur. Lansmanlar, pop-up etkinlikler, fuar
dagitimlari ve kanal hediye kutulari icin alim yaparlar. Efekt diiz bir PDF'den degerlendirilemedigi igin
bu grupta hi¢ kimse numuneyi eline almadan tam Uretimi onaylamaz.

Oyun, film ve koleksiyon GriinG alicilari, sinirll bir baskiyi belirtmek icin hareketi kullanir. illistratérler
ve hayran arunu ureticileri daha kucuk partiler siparis eder.

Hareketli Cikartmalar Neden Hayal Kirikhigi Yaratir ve
Bundan Nasil Kacinirsiniz? 1T

ilk siparislerin cogu, alicinin lentikiler baskiyr premium vinil gibi gérmesi nedeniyle basarisiz olur. Tek
bir duzlestirilmis dosya gonderir, herhangi bir kesim sekli secer, siseye uygulamayi planlar ve
teslimati gelecek hafta bekler. Bu varsayimlarin her biri lentikUler baski icin yanhstir.

Once mercek ve yiizeyle baslayin. 40VER4 holografik ile lentikiler karsilastirma rehberi, mercegi
“daha kalin ve daha sert, en iyisi diiz ylizeylerde” diye tanimhyor."

Sonra gélgelenme sorunu gelir. Lenticular World™ gélgelenmeyi, belirli acilarda birden fazla
goéruntlnan ayni anda gorulmesi olarak tanimlar. Dort neden siralar: asiri renk kontrasti, zayif
hizalama, uyumsuz hatve veya fazla kare. Enduraline tasarim rehberi® beyaz ya da cok acik arka
planlarin iki gorintindn de 10 % ile 20 %’sinin ayni anda gérinmesine yol acabilecegi uyarisini yapar.
ince cizgiler ve kiiciik serif yazilar mercek altinda parcalanir; bu nedenle kdseye yerlestiriimis bir URL,
kol mesafesinden okunamaz hale gelir.

Ozel Lentikiler Hareketli Efektli Etiketler, bir etiket yiikseltmesi degil, uzmanlik gerektiren bir baski isi
olarak fiyatlandirilir. Tasarim dosyasi baslamadan 6nce isin gercekten lentikiler efekt gerektirdigini
dogrulariz. Ardindan mercegin LPI degerini ve en kicuk yazi boyutunu sabitler, her kare dosyasini
kontrol eder ve Uretimi ancak sol, orta ve sag acilardan fiziksel provayi onayladiginizda baslatiriz.
Minimum siparis miktari, birim fiyat, mercek dzellikleri ve Uretim suresi, tasarim incelemesinden sonra
teklif edilir ve onaylanan numune Uzerinde teyit edilir. Provadan gecmeden sabit rakamlar
yayimlamayiz.



icindekiler

o Ozel Lentikiiler Cikartmalari Kimler, Hangi isler icin Siparis Eder?

o Hareketli Cikartmalar Neden Hayal Kirikligi Yaratir ve Bundan Nasil Kacinirsiniz?
e Ozel Lentikiler Cikartma Tam Olarak Nedir?

e Lentikiiler Tasarimi Onayli Bir Uretim Partisine Nasil Déniistiiriirsiiniiz?

¢ Bltcenize ve Termin Sdrenize Hangi Tedarik Yolu Uyar?

o Alicilar icin Temel Cikarimlar Nelerdir?

o Teklif ve Prova istemeye Hazir misiniz?

Ozel Lentikiiler Cikartma Tam Olarak Nedir? 1

Cikartmanin yuzeyi, lentik(l adi verilen klclk paralel ¢ikintilardan olusan bir tabakadir. Seritlere
ayrilip ic ice gecirilmis tasarimin tizerine yapistirilir. 4OVER4'1n acikladigi gibi, her cikinti izleme
acisina gore farkli seritleri gdézinuze génderir. Cikartmayi egdiginizde géziinuze yeni bir serit seti
ulasir ve gecis ya da kisa bir animasyon gorurstnuz. Net bir efekt, i¢ ice gecirme isleminin mercek
hatvesiyle eslesmesine baglidir; “bulaniklik neredeyse her zaman hizalama sorunudur.” Holografik
filmde parlaklik sabit goriintl Gzerinde kayar. Lentikuler ¢ikartmada ise gorintiinin kendisi degisir.

Efekt izleyicinin gérdiigi Tipik kare veya goriinim sayisi
Gecis Bir goriintu digerine gecer 2; 3'Un Uzerinde temiz tutmak zordur
Animasyon Kisa hareket dizisi Genellikle 4-8
Dénlsum  Bir gorunti yavasca digerine donusir 10-20
3D derinlik Go6zluksuz derinlik Genellikle 10-16 goérinim

Yukaridaki kare sayilari OwI3D lentikiiler mercek rehberinden®alinmistir. Cikartmalar icin temiz iki
veya ¢ kareli bir gecis en guvenli briftir; standart ¢ikartma serileri dikey veya yatay calisan 2, 3 ya da
4 goruntllu gecisler sunar. Animasyon, dontsum ve 3D efektleri daha fazla kare gerektirir. Daha fazla
kare gblgelenme riskini artirir ve cogu zaman farkli bir mercek gerektirir.



LPI Ayrintiy1 ve Okunabilir Yaziy1 Nasil Kontrol Eder?

LPI, in¢ basina lentikll anlamina gelir. World3D LPI LPI rehberi™ yaklasik 18 x 28 in’den kiiclik
baskilarin cogunda 75-100 LPI mercek kullanildigini belirtir. Dengeleri séyle 6zetler: “Duslk LPI daha
iyi efekt verir. YUksek LPI daha net goriintQ verir.” En kiiclk ayrintinizi koruyan en disuk LPI degerini
secin.

Mercek LPI En uygun kullanim Minimum punto
40 Kol mesafesinin dtesinden izlenen posterler ve POP materyalleri 18 pt

75 Ambalaj ¢ikartmalari, promosyon gegcisleri, 3D 12 pt

100 Klcuk elde tutulan cikartmalar, ince metin 8 pt

Minimum punto degerleri Enduraline rehberini izler’®. Ayni rehber, 75 LPI'de yaklasik 18 mil ve 100
LPI'de 14 mil mercek kalinligi verir (1 mil = 0,001 in). Nominal LPI hicbir zaman tam kesin degildir.
ISO/TS 20328:2016"* mercek tabakasi boyutlarinin ve hatve dogrulugunun 25 °C + 2 °C ile 50 % RH
= 5 % kosullarinda nasil 6l¢ildiguna tanimlar. 75 Ipi altindaki mercekleri diisik frekansli, 75-150 Ipi
mercekleri ise orta frekansl olarak siniflandirir. Standart, mercegin nasil élctlecegini aciklar; bir
¢ikartmayi sertifikalandirmaz.

Lentikiler Tasarimi Onayli Bir Uretim Partisine Nasil
Donusturursunuz? 1

Asagidaki strecte yedi kontrol kapisi vardir. Her kapi, tam Uretim icin 6deme yapmadan dnce bir hata
tarana eler.

Adim 1: isin lentikiler efekt gerektirdigini dogrulayin

Lentikuleri yalnizca gortntunln izleme acisi degistikce degismesi veya derinlik gostermesi
gerektiginde secin. Tek sabit tasarim, holografik film ya da standart vinil Gzerinde daha iyi basilir. Tek



bir efekt secin, elde tutulan izleme mesafesini yaklasik 30-50 cm olarak belirleyin, ana hareket
yonunu saptayin ve kare sayisini dusuk tutun. Cok kareli animasyonu yuksek kontrastl, tam gérintu
degisimiyle birlestirmeyin.

Adim 2: Yuizeyi ve yapiskani dogrulayin

Bir 4OVER4 FAQ SSS™ 3D lentikiiler ¢cikartmalarin “yalnizca diiz yiizeyler icin tasarlandigini” ve
“mercek malzemesinin sert, egilmeye dayanikli oldugunu” belirtir. Mercegin bikulmesi optik efekti de
bozar. Egrisel siseler, kumaslar ve yumusak posetlerde bunun yerine holografik film kullaniimaldir.

Yapiskan icin teknik veri sayfasini isteyin. Ornek olarak, bir DPLenticular cift tarafli film™ sunlari
listeler:

e Minimum uygulama sicakligi: 10 °C

e Celik Gzerinde 24 saat sonra yaklasik 11 N/25 mm soyma yapismasi
e Kullanim sicakhgi araligi: =40 °Cila +150 °C

o iki yil raf dmrii ve yaklasik bir yil dis mekan dayanimi

Bu degerler filmi tanimlar, etiket garantisi anlamina gelmez. Dis mekan ve cam uygulamalarinda hava
kosullarina dayanikh yapiskan ve UV 6zelliginin ayrica onaylanmasi gerekir. Yapiskani ve koruyucu
astar teklifte teyit eder, provada gercek ylUzeyiniz Gzerinde test ederiz.
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e

Adim 3: LPI ve baski ¢ézunurliginu sabitleyin

Suna gore: 40VER4™, ic ice gecirme yazilimindaki LPI “fiziksel mercekle tam olarak eslesmeli ve net
serit tanimi icin baski DPI degeri en az 720 olmalidir.” Alicilar yine de tasarimi 300 dpi olarak teslim
eder. Baskici, bunu élciimis hatveye gére yeniden i¢ ice gegirir.

Adim 4: Gondermeden once her kare dosyasini kontrol edin

Her gecis veya animasyon karesini CMYK modunda, tam boyutlu ayri PDF, TIFF ya da JPEG olarak



saglayin. Dizenlenebilir kaynak dosyalari ekleyin ve kare sirasini yazin. 3D isler icin her katmanin 6n
plan nesnelerinin arkasinda dolu oldugu katmanli PSD saglayin. World3D tasarim rehberi™ sunlari
belirtir:

27 x 40 in'den kiguk parcalar icin 300 dpi
Animasyon dosyalarinda 1/8 in tasma pay!
Kesim cizgisinin icinde 1/4 in gUvenlik alani
3D icin sol ve sagda tam 1 in tasma payi

Golgelenmeyi sinirlamak icin kareler arasinda arka planlar ortak kullanin, yalnizca yerel 6geleri
hareket ettirin ve siyahtan beyaza gecisten kacinin. World3D’nin gélgelenme notu™* daha fazla
karenin daha fazla golgelenme Urettigini ve soldan saga animasyonlarin yukaridan asagiya olanlardan
daha cok golgelendigini ekler. Baskici o mercek malzemesi partisi icin 6lcilmis hatveyi vermedikce
dosyalari kendiniz i¢ ice gecirmeyin.

| 7///%/7/%”?;" -

Adim 5: Baskidan once mercek hatvesini olcin
The Kodak teknik dokiimani™® (retim sirasini sdyle aciklar:

e Mercek malzemesini secin ve hatvesini dl¢ln.

* ic ice gecirme ¢ozinurligind bu élcime gére ayarlayin ve kareleri ic ice gecirin.

e Seritleri lentiklllere hassas bicimde hizalayarak mercegin arka yuzine baski yapin.
¢ En son kesim yapin ve yapiskani ekleyin.

Hatveyi lcmek énemlidir; ¢iinkli nominal degerler cogu zaman sapar. Reddit'teki™” bir kendin yap
ureticisi, 50 LPI olarak satilan tabakalar almis; test baskilarinda tasarimin 47,73 LPI ile basiimasi
gerektigini gormustlr. Hatve, partiler arasinda ve sicaklikla nem degistiginde de degisebilir. Bu

nedenle prova, Uretimde kullanilacak ayni mercek malzemesiyle yapiimalidir.



Adim 6: Provayi u¢ acidan inceleyin

Provayi normal i¢ mekan isiginda, gercek izleme mesafesinden sol, orta ve sagdan kontrol edin. iki
gorintlinln ayni anda gorindigu, metnin parcalandigi veya gorintinin neredeyse hi¢ degismedigi
tiim provalari reddedin. Gecis ve degisen gériintii calismalari icin 1ISO 20793:2024"% dért dlciit
tanimlar: capraz konusma, izleme acisi araligi, tasarlanan acidan agisal sapma ve baski alani
genelinde tekdlzelik. Standart 3D baskilari kapsamaz; bu nedenle 3D isler, alici ile baskicinin Gzerinde
uzlastigi gorsel standarda ihtiyac duyar. Her iki tarafin provayi ayni sekilde degerlendirmesi icin
inceleme acilarini, 1sik kaynagini ve gecme kriterlerini satin alma siparisine yazin.



https://www.iso.org/standard/86669.html

Adim 7: Paketleyin, saklayin ve yeniden siparisi planlayin

Cizikler mercekte filmden daha belirgindir ve lentiklller boyunca uzanan tek bir cizik baski kusuru gibi
gorunar. Cikartmalar mercek tarafi ara tabakalarla korunacak sekilde gonderin ve duz saklayin. ONE
Plastic™® stogun “dogrudan giines 1si§1 ve isidan uzak, serin ve kuru ortamda” tutulmasini énerir. Nem
degisimleri tabakalarin kivrilmasina neden olabilir. Onayli provayi, mercek spesifikasyonunu ve kare
dosyalarini birlikte arsivleyin; bdylece yeniden siparis, daha dnce onaylanmis referansla eslestirilebilir.

Butcenize ve Termin Surenize Hangi Tedarik Yolu Uyar? 1

Uretim sayfasi 15 giin belirtir. Ancak 40VER4 teslim siiresi sayfasi?" siparis onayi ve prova onayindan
itibaren, kargo hari¢ yaklasik 20 to 22 is gunU planlanmasini 6nerir. Takviminizi daha uzun slreye
gore yapin.

Gergekten kullanacaginiz miktari siparis edin. Sinirli sayidaki tasarimlarin artan stoklari, lansman
bittikten sonra genellikle kullanilmadan kalir.

Bir tedarikci sayfasindaki “su gecirmez” iddiasi bir test raporu degildir. Siparisiniz icin dogrulanmis
degerler yalnizca teklifinizden ve onaylanan numuneden gelir.

Her Teklifte Neler Belirtilmelidir?

Eksiksiz bir teklif asagidakileri sabitler:

Efekt tlrlh ve kare sayisi

Mercek yonu, LPI ve kalinlik

Nihai boyut ve sekil

Yapiskan ve ayirici

Her miktar kademesindeki fiyat ve minimum siparis
e Prova onayindan itibaren hesaplanan dretim gunleri
Provalarin ve navlunun dahil olup olmadigi



Teklifte eksik birakilan her alan, daha sonra degisiklik siparisi olarak geri dénme egilimindedir.
Hangi Uygunluk ve Geri Donusum Kurallari Gecerlidir?

Promosyon cikartmasi otomatik olarak dlizenlemeye tabi ambalaj kurallarina girmez; ancak nihai
kullanim amaci onu bu kurallarin kapsamina sokabilir.

* Gida temasi: Cikartma gidaya temas ediyorsa, yapiskani basinca duyarli yapiskanlar icin 21
CFR 175.125 dahil FDA dolayli gida katkisi kurallarina gore degerlendirilir (eCFR Baslik 21"%).
 Cocuk oyuncaklari: Urlin bir cocuk oyuncagiysa CPSIA, ASTM F963 standardini zorunlu kilar.

Ayrica Gclnc taraf testi ve Cocuk Uriinii Sertifikasi gerektirir (CPSC*).

e AB ambalaji: (AB) 2025/40 Sayil Tizuk (PPWR), 12 Agustos 2026 tarihinden beri AB genelinde
dogrudan uygulanmaktadir (European Sealing?”). Bu nedenle ambalajin parcasi olarak
kullanilan mercekli ¢cikartma plastik ambalaj sayilir.

» Kaliforniya geri donusturilebilirlik iddialari: SB 343, 4 Ekim 2026 sonrasinda Uretilen
urdnlerde “geri donusturalebilir” iddialarini kisitlar. 14 Temmuz 2026 tarihinde verilen federal
ihtiyati tedbir karari da kayitlidir (Strategic Packaging Insights®*®). Cok katmanli PET mercek
etiketleri varsayilan olarak geri donustlrulebilir isareti tasimamalidir.

Talep baglami icin PW Consulting®® ambalaj ve etiketlerin 2025 yilinda kiresel 3D lentikiiler tabaka
pazarinin yaklasik USD 314,48 milyonunu, yani 29,95 %’ini olusturdugunu; reklamciligin ardindan
geldigini tahmin eder. Diger firmalarin tahminleri bir buyulklik mertebesi kadar farkhdir. Pazar
blyUkliginu aktarirken tek bir sektér rakami vermek yerine raporun adini ve yilini belirtin.

Alicilar icin Temel Cikarimlar Nelerdir? 1

e Takvimi giinlerle degil haftalarla planlayin. — Prova onayindan sonra, kargo haric yaklasik
20-22 is gunu (Kaynak)

¢ Minimum punto mercege baghdir. — 40 LPI LPI'de 18 pt, 75 LPI LPI'de 12 pt, 100 LPI LPI'de
8 pt (Kaynak)

* Gegcis efekti kalitesi olculebilir. — 1SO 20793:2024, capraz konusmay!, izleme acisi araligini,
hizasizligi ve tekdlizeligi kapsar (Kaynak)

e Ambalaj, lentikiiler tabakalar icin onemli bir pazardir. — 2025 yilindaki 3D tabaka
pazarinin yaklasik USD 314,48 milyonu, yani 29,95 %'i (Kaynak)

e AB ambalaj kurallar artik ambalajda kullanilan mercek bilesenlerine de uygulanir. —
PPWR, 12 Agustos 2026 tarihinden beri dogrudan uygulanmaktadir (Kaynak)

Teklif ve Prova istemeye Hazir misiniz? 1

Lentikller, degisimin kendisi mesaj oldugunda ve ylizey diiz oldugunda maliyetine deger. Bu da onu
bir hediye kutusunda aciklanan bir lansman tarihi, sinirli Gretim Grlnlerde hareket eden bir karakter
ya da bir fuarda teklife donusen bir logo icin uygun kilar. Kavisli siseler, 1 haftalik teslim sureleri ya da
statik tasarimlar icin yanhs bir tercihtir. Brifi iki ya da U¢ kareyle sinirlayin, LPI degerini en kicuk
yaziya uygun secin ve Uretim mercegiyle yapilan provanin ¢ agida gectigini gorene kadar hicbir seyi
onaylamayin. Projeniz icin teklif ve Uc acili prova talep etmek lizere kare dosyalarinizi,
hedef yuzeyi ve miktar araligini gonderin.

MAlora Packaging: Ambalaj ve promosyon kullanim alanlarini listeleyen lentikiler cikartma sayfasi. €


https://www.ecfr.gov/current/title-21
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://www.iso.org/standard/86669.html

[4] 40OVER4 rehberi: Mercek sertligi ve diz ylzeye uygunluk. €

BlLenticular World: Lentikiiler gélgelenmenin tanimi ve nedenleri, 2022. €

“Enduraline: Minimum punto, arka plan ve mercek kalinigini kapsayan tasarim rehberi. ¢
"I40VER4: Lentikiiler cikartmalarin calisma sekli; hizasizligin yol actigi bulaniklik. €
®lowI3D: Her lentikiler efekt tiirli icin tipik kare sayilari. €

“'World3D LPI LPI rehberi: Baski boyutuna gére LPI secimi, 2026. ¢

19SO/TS 20328:2016: Lentikiiler mercek tabakasi boyutlarinin él¢timi. €

"140VER4 FAQ SSS: Lentikiler cikartmalar yalnizca diiz ylzeyler icindir. €
"IppLenticular: Yapiskan film sicakligi, soyma ve dayanikhlik verileri. €

I40VER4 FAQ SSS: LPI mercekle eslesmelidir; minimum 720 DPI DPI ile baski yapin. €
\World3D tasarim rehberi: Dosya ¢oz{nlrligi, tasma payi ve givenlik alani kurallari. €
"*\World3D: Kare sayisi ve hareket yéniiniin gélgelenmeyi nasil etkiledigi. «

1¥Kodak: Lentikiler baski siirecine iliskin teknik dokiiman. €

17Reddit kendin yap 6rnegi: Nominal 50 LPI LPI tabakalar, 47,73 LPI LPI ile basildi. «
18150 20793:2024: Degisen goriintill lentikller baskilarda gérinti kalitesi 6lcimi.
"IONE Plastic: Lentikiler PET tabaka icin saklama ve cizik dnleme énerileri. «

1I40VER4 yardim: Prova onayindan sonra 20-22 is giini. €

*laCFR Baslik 21: 21 CFR 175.125 yapiskanlarini da kapsayan FDA kurallari. €

6ICPSC: CPSIA ve ASTM F963 oyuncak giivenligi gereklilikleri. «

®Eyropean Sealing: PPWR, 12 Adustos 2026 tarihinden itibaren dogrudan uygulanir. €
P8IStrategic Packaging Insights: SB 343 geri dénustiirilebilirlik iddiasi kisitlamalari takipcisi. €

P9Ip\W Consulting: Uygulamaya gore 2025 3D lentikiiler tabaka pazar paylari. €
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