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Details

Ozel asindirilmis paslanmaz celik ekipman etiketleri, bir makinenin kullanim émrii boyunca
okunabilir kalmasi gereken anma, seri, uygunluk ve guvenlik verilerini tasir. Bu sonucu
almak icin doért unsuru belirtin: ic mekanda 304 kullanin; kloriir bulunan her yerde 316
kullanin. isareti metale gomiin. Titresimli ekipmanda mekanik sabitleme kullanin. ilk
numuneyi onaylamadan once kabul testlerini satin alma siparisine yazin.

Ekipman Etiketlerini Kim Belirtir ve Nerelerde Dayanmasi
Gerekir? 1

Bu plakalari satin alan kisiler mihendislik cizimlerini okur. Makine, salt ekipmani, denizcilik, gida, ilag,
HVAC veya kazan OEM'lerinde tasarim ya da uygulama muhendisi, plakanin ne sdylemesi gerektigine
ve hangi ortamdan daha uzun 6mdurlt olmasi gerektigine karar verir. Satin alma ve tedarikgi kalite



ekipleri daha sonra tedarikgileri dort acidan karsilastirir: izlenebilir malzeme, ¢cizim dogrulugu,
numune ile Uretim arasindaki tutarhlik ve dokimantasyon. Kalite, EHS ve saha servis ekipleri sonugla
yasar. Plaka, sevkiyattan yillar sonra bir denetim, garanti talebi veya kilitleme islemi sirasinda hala
okunabilir olmalidir. Bir satin alma rehberi™ etiketi “ir(in, son kullanici, saha teknisyeni ve dizenleyici
arasindaki kalici bir arayuz” olarak tanimlar.

Tipik isler arasinda yeni bir makine modeli icin anma plakalari, CE ve elektrik verilerini tasimasi
gereken ihracat plakalari, acik deniz veya kiyi ekipmanlari icin seri ve varlik plakalari, gida ve ilag
hatlarindaki yikama alani plakalari ve eski bir etiket denetimden énce soldugunda kullanilan yedek
plakalar bulunur. Bakim yuklenicileri ile vana ve pompa distributérleri ayni Granu kontrol panelleri,
salter kutulari ve vanalar icin daha kicuk partiler halinde siparis eder. Dekoratif kapi tabelalari ve
hediye plakalari farkli bir satin alma ttraduar. Bu sayfa yalnizca ekipman kimliklendirmesini kapsar.

“Kalic1” Paslanmaz Celik Plakalar Neden Hala Okunamaz
Hale Gelir? 1

Basarisiz olan etiketlerin gogunda sorun celik degildir. Yalnizca “paslanmaz celik etiket” yazan bir
satin alma siparisi, tedarikginin en ucuz kaliteyi, en sig isareti ve en kolay montaji segmesine izin
verir. Bu secimlerin her birinin bilinen bir ariza modu vardir. Yizey murekkebi en zayif halkadir. Metal
Marker? serigraf baskili bir celik etiketin, mirekkep asindiginda birkac ay sonra “(cok dayanikli) bos
bir etikete” donUsebilecegini belirtir.

KlorUrler sorunu agirlastinir. Deniz suyu ortalama yaklasik 35,000 ppm klor(r icerir. Detroit Name Plate
Etching™ 316 icin yaklasik 23-28, 304 icin ise 18-20 cukurlasma direnci esdegeri sayisi (PREN) bildirir.
Plisklrtme bolgelerinde, 304 etiketlerdeki cukurlasmanin asindiriimis seri numaralarini gériinmez hale
getirebilecegi uyarisinda bulunur.

Titresim, plakanin arka ytzinden etki eder. Kompresorlerde ve doner makinelerde yapiskan bag
hatlari zayiflar'® kenarlar kalkana ve plaka kopana kadar; seri ve giivenlik verileri de onunla birlikte
gider.

Kalite ikamesi tictincii risktir. HXD Nameplate™ bazi tedarikcilerin diisiik maliyetli 201 yerine 304
kullandigi ve bu plakalarin dis mekanda 1-2 yil sonra paslanip solabilecegi konusunda uyarir. Her
durumda maliyet plakanin ¢ok 6tesine gecer: izlenebilirlik kaybu, ihtilafli garantiler, uygunluk riski ve
sahada degistirme isciligi.

COzum, etiketi mUhendislik Grind bir parca olarak ele almaktir. Bu; hadde test raporuyla desteklenen
taniml bir alasim, metale gdmuli bir isaret, maruz kalacagi titresim ve kimyaya uygun bir montaj
yontemi ve satin alma siparisine yazilmis kabul testleri anlamina gelir. Sayfanin geri kalani, bu
spesifikasyonu gercek bir projenin ilerledigi sirayla aciklar.



icindekiler

e Ekipman Etiketlerini Kim Belirtir ve Nerelerde Dayanmasi Gerekir?
e “Kalic1” Paslanmaz Celik Plakalar Neden Halad Okunamaz Hale Gelir?
e Ozel Asindiriimis Paslanmaz Celik Ekipman Etiketi Nedir?

e Ekipmanin Omrii Boyunca Okunabilir Kalan Bir Etiketi Nasil Belirtirsiniz?

e Hangi Isaretleme Prosesi ve Kalite Uygulamaniza Uyar?
o Her Etiket Alicisinin Hatirlamasi Gerekenler Nelerdir?

e Makineden Daha Uzun Omiirl{i Bir Plaka Belirtmeye Hazir misiniz?

Ozel Asindiriimis Paslanmaz Celik Ekipman Etiketi Nedir? 1t

Paslanmaz sacdan kesilmis; metin, logo ve grafiklerin foto-kimyasal asindirma ile Uretildigi bir
plakadir. Fotoresist, tasariminiz Gzerinden pozlanir; korunmayan metal ¢ozinduralur ve oyuklar
kontrast icin genellikle renkle doldurulur. Seri numaralari veya QR ve Data Matrix kodlar gibi degisken
veriler asindirmadan sonra lazerle eklenebilir; bdylece tek bir asindiriimis temel tasarim tim Uretim
partisine hizmet eder.

Bu asindirma satin alma rehberi® tipik asindirma derinligini yaklasik 0,0015-0,004 in olarak verir.
0,018 to 0,125 in kalinliktan baslayan 304 ve 316 stoklari; daha parlak #4 yuzey veya mat #2B ylzey
secenekleriyle listeler.

Kalite adlari katalog sifatina degil, yayimlanmis bir standarda karsilik gelmelidir. ASTM A240/A240M™
kapsaminda, Tip 304 (UNS S30400) 18,0-20,0 % krom ve 8,0-11,0 % nikel icerir. Tip 316 (UNS
S31600), klorur direncini artiran element olan 2,00-3,00 % molibden ekler; Tip 316L (UNS S31603) ise
karbonu 0,030 % ile sinirlar.

Teklif asamasinda iki sinir nemlidir. ilk olarak, rijit asindiriimis metal plakanin UL 969 derecesine
sahip oldugunu varsaymayin; bu standart esas olarak esnek etiket sistemlerini kapsar. ikinci olarak,
MIL-DTL-15024 ve MIL-STD-130 gibi askeri spesifikasyonlar yalnizca ¢izim veya sézlesmede


https://www.astm.org/a0240_a0240m-25a.html

cagrildiginda gecerlidir; Specialty Nameplate™ bunu aciklar.

Ekipmanin Omrii Boyunca Okunabilir Kalan Bir Etiketi Nasil
Belirtirsiniz? 1

Asagidaki alti adim, gercek bir projenin ilerleme sirasini izler: icerik, malzeme, tasarim, tretim,
muayene ve teslimat. Erken verilen kararlar (veri alanlari ve kalite), daha sonra mevcut secenekleri
(plaka boyutu, proses ve montaj) sinirlar. Sonraki adima ge¢meden énce her adimi dondurun.

Adim 1: Veri alanlarini, boyutu ve okunabilirligi sabitleyin

Plakanin ne sdylemesi gerektigiyle baslayin. Red Safety IDs™"ye gére, NFPA 79 bolim 16.4.1,
endustriyel makinelerde montajdan sonra gorunur kalacak acgik ve dayanikli isaretlemeler gerektirir.
NEC 670,3(A), besleme gerilimi, faz, frekans, tam yuk akimi ve kisa devre akim anma degerini (SCCR)
listeler. CE plakalarinda genellikle en az 5 mm yuksekliginde bir CE semboli ile Uretici, makine tanimi,
seri numarasi ve yapim yili bulunur.

Glvenlik icerigi kendi bicimini izler. OSHA 1910,145 uyarinca, sinyal sozcikleri yaklasik 5 mesafeden
okunabilir™®, ANSI Z535.4"" sets the color coding and signal-word hierarchy, and OSHA hazard
communication expects messages to stay legible under all reasonably anticipated conditions of use.

Gereklilik Cizime eklenecek alanlar Kabul kontrolu
NEC 670,3(A) elektrik Gerilim, faz, frekans, tam yuk akimi, Elektrik cizimiyle alan alan
verileri SCCR, asirt akim anma degeri karsilastirma
NFPA 79 16.4.1 Tum kontrol ekipmani isaretlemeleri Monte edilmis kqpumda Ve gorus

acisinda okunabilir
CE makine plakasi CE |§qret| =5 mm, uretici adi ve IIk _r)umunede isaret yuksekligini
adresi, model, seri, yIl olcan

OSHA 1910,145 / ANSI Sinyal s6zcugu, renkler, tehlike Yaklasik 5 ft mesafeden okunabilir;
Z535.4 metni renkler standarda uygun
MIL-STD-130 (yalnizca insan tarafindan okunabilir veri ve  Cizim gerektiriyorsa ISO/IEC 15415
sO0zlesmede belirtilmisse) bir 2D Data Matrix uyarinca kod kalitesi

Minimum karakter yUksekligini, izZleme mesafesini ve izleme agisini gizime yazin. Eksik SCCR veya tam
yuk akimi degerini serbest birakma engeli olarak degerlendirin; clinki eksik bir elektrik plakasi
genellikle yeniden isleme maliyetinin en yuksek oldugu sertifikasyon sirasinda fark edilir. Karakter
boyutu ve satir sayisi plakanin dis hatlarini da belirler; bu nedenle boyutu veri listesi tamamlandiktan
sonra belirleyin, 6nce degil.



Adim 2: Kaliteyi, kalinhgi, yuzeyi ve montaji sabitleyin

Kaliteyi basit bir ic mekan-dis mekan ayrimina gére degil, calisma ortamina goére segin. Hallmark

Nameplate™ iki noktaya dikkat ceker: En iyi etiket metali calisma ortamina baglidir ve 316, kloriir
direnci icin molibden ekler.

Karar alani 304 (EN EN 1,4301) 316 /316L/EN 1,4401 (EN 1,4401)
- ic mekan, genel endistriyel ortam, Denizcilik, acik deniz, kimyasal, gida ve
Tipik kullanim orta duzey korozyon tibbi yilkama

Deniz suyu, buz c¢ézlici tuz veya
Klorir maruziyeti  klorlu temizleyicilerden kaynaklanan
cukurlasma riski

Tercih edilir; ancak tuz kabuklari yerinde
birakilirsa yine de lekelenebilir

Goreceli maliyet  Daha diistk Daha yuksek; arizanin maliyetli oldugu
yerlerde gerekcelidir
Baglanti elemanlari 304 veya daha iyi 316 baglanti elemanlari; farkl metaller

yaltiimis olmal

Dokiimantasyon ASTM A240 standardina gore hadde ASTM 624'0. standgrdlna gore hadde test
test raporu raporu; kritik partilerde PMI

316 korozyona bagisik degildir; sadece guvenlik payi saglar. Tuz, kimyasal maruziyet veya yikama

yoksa 304 genellikle yeterlidir ve butce daha derin isaretleme veya daha iyi montaja harcanmalidir.

EN 1,4301 ve 1,4401, 304 ve 316 ile capraz referanslanabilir; ancak bir sistem kapsaminda

dizenlenen sertifika, diger sistemin gerektirdigi sertifikanin yerini tutmaz.

Montaj, plakanin titresimli ekipmanda hayatta kalip kalmayacagini belirler. Yapiskan; plrtzsiz, disik
titresimli, ince plakalar icin uygundur. Kompresérler ve doner makinelerde rijit plaka Uzerinden gecen
percinler veya vidalar onu yapisal bir parcaya donusturur. Detroit Name Plate Etching bu amacla
yaklasik 0,040 in kalinliginda paslanmaz celik belirtir.",

Baglanti elemanlarini plaka kadar dikkatle derecelendirin. Siradan vidalar paslanip ylzeyi



lekeleyebilir™® ; plakanin kendisi hava kosullarina dayanikli olsa bile deliklerin cevresinde bu
olusabilir. Bir plakayi farkl bir metale™ sabitlemek galvanik korozyonu baslatabilir; elektrik
muhafazalarinda iletken metal plaka icin yalitim veya iletken olmayan mesafe parcalari gerekir.

Yapiskanh montajda uyumlu altliklar (toz boya, yagl yizeyler, disuk sicakliklar), ylzey enerjisi
gereksinimlerini ve kirlenme suresini bandin kendi veri foyunden alin. Tedarikcinin “kalic1” s6zu
bunun yerine ge¢mez.

Adim 3: Pozlamadan once tasarimi 6n kontrolden gegirin

Uretim, islenmis maketten asla degil, vektdr tasarimdan veya DXF dosyasindan baslar. Yazi tipleri
kontura donusturular. Foto-kalip yapiimadan once secilen prosese gore sunlar kontrol edilir: minimum
¢izgi kalinliklar, gtvenli kenar paylari, delik-kenar mesafeleri ve kivrimlar ¢evresindeki asindirmasiz
boélgeler. Asindiriimis yan duvarlar tamamen dik degildir; bu nedenle ¢ok ince serifli metin bu egim
dikkate alinarak tasarlanmalidir.

Degisken veri dosyalari ayrica kontrol gerektirir: seri araliklar, yinelenenlerin tespiti ve kod icerigi.
Cizim gerektiriyorsa Data Matrix kodlari ISO/IEC 15415 veya AS9132 standardina gore
derecelendirilir’®. Metal asindirildiktan veya lazerle isaretlendikten sonra yazim hatasi diizeltilemez.
Bu nedenle teslim slresi, talep tarihinden degil tasarim ve malzeme onayindan itibaren bagslar.
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Adim 4: Uretimde asindirma derinligini, dolguyu ve kenarlari kontrol edin

Asindirma derinligi, numuneler ile Gretimin en sik ayristigi noktadir ve yayimlanmis iki referans
noktasi arali§i gésterir. SITAPRESS™ kendi hatti icin 0,05 mm minimum asindirma derinligi, 0,01
mm derinlik toleransi ve EN ISO 9227 tuz puskirtme testi belirtir. Bir asindirma ekipmani rehberi"*®
demir klorurde yaklasik 45°C sicaklikta, 304 icin yaklasik 28-40 um/dak. ve 316 icin 25-35 um/dak.
asindirma hizlari verir; 0,05-0,10 mm derinlikleri ekipman kimliklendirmesinde renk dolgusu igin hazir
olarak tanimlar.

Bunlar standart degil, tek tek tedarikgcilerin proses pencereleridir; bu da derinligin neden ciziminizde
yer almasi gerektigini aciklar. HXD, aksi durumda ne oldugunu sdyle aciklar: Gizerinde anlasiimis 0,2
mm derinlik, 0,1 mm olarak teslim edilmis ve metin erken asinmistir..

Renk dolgusu oyugun icinde kalir, fazlalik yizeyden temizlenir. Dolgu kontrast saglar ancak metalden
daha hizli asinir; bu nedenle kritik veriler yalnizca oyuktan da okunabilir kalmahdir.

Plaka dis hatlar kalipla kesilir, CNC ile kesilir veya lazerle kesilir; ardindan capaklar alinir. Stryker
Tough™” capakli kenarlarin nemi ve kirleticileri tuttugunu, dolayisiyla korozyonun etiketin altinda
basladigini belirtir. Tedarik¢i tarafindan bildirilen bir vakada, geleneksel olarak kesilmis 316
etiketlerde 18 ay sonra kenar ¢ukurlasmasi gortlmustir. Dis mekan plakalarinda capak alma isleminin
acil siparislerden cikarilmasina izin vermeyin.



Adim 5: Serbest birakmadan once inceleyin ve dogrulayin

Asgari serbest birakma kontrolleri; boyutlar, mastar veya kesit ile 6lctlen asindirma derinligini,
cizimle karakter karakter eslesmeyi, capaksiz kenarlari ve delikleri, benzersiz seri numaralarini ve
partiyle birlikte gonderilen hadde test raporunu kapsar.

Dogru kalite tek basina ylzey pasini 6nlemez. ABD Donanmasi laboratuvar degerlendirmesi
CARDIVNSWC-TR-62-00-05 (Haziran 2005) Camcode tarafindan alintilanir™®. Degerlendirme, 304 ve
316 etiket plakalarindaki pas lekelerinin, buyuk olasilikla gravur takimlarindan kalan demir
parcaciklari nedeniyle oyulmus alanlarda yogunlastigini bulmustur. isaretlemeden sonra temizlik ve
pasivasyon (6rnegin ASTM A967 standardina gore) bu riski giderir.

Cevresel kanita ihtiyaciniz oldugunda test yontemini (ASTM B117 veya EN ISO 9227), saat sayisini ve
gecme kriterini satin alma siparisinde belirtin. Tek basina “tuz piskurtme testinden gecti” ifadesini
kabul etmeyin. iki sinirlamayi unutmayin: hizlandiriimis test saatleri kiyidaki hizmet yillarina esit
degildir ve ISO 9001:2015 sertifikasi, belirli bir plakanin tuz sisine dayandigini kanitlamadan
tedarikcinin sureclerini kapsar.

Parcanizin minimum siparis miktari, teslim suresi, birim agirhgi ve test plani burada yayimlanmaz.
Bunlar teklif ve numune asamasinda yazili olarak teyit edilir.
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Adim 6: Sapma olmadan paketleyin, monte edin ve yeniden siparis edin

Bitmis yuzeylerin ¢izilmeden ulasmasi ve her partinin proses kayitlarina kadar izlenebilir kalmasi igin
ambalaj, yluzey korumasi ve parca numarasi etiketlemesi konusunda teklif asamasinda anlasin.

Montajda baglanti elemani torkunu veya yapiskanin kirlenmesini dogrulayin, plaka ytzeyindeki demir
talaslarini temizleyin ve seri numaralarini varlik dosyasina kaydedin. Paslanmaz celigi asla karbon

celik tel fircayla parlatmayin; gomula demir, gravir cevresinde gorulenin aynisi olan pas lekelerine yol
acar.

Metni belirtilen mesafeden okunamaz hale geldiginde, cukurlasma montaj deliklerine ulastiginda,
baglanti elemanlarindan pas aktiginda veya anma verileri degistiginde plakayi degistirin. Yeniden
siparislerde onayli numuneyi ve proses kartini saklayin. Sabit tasarimin yeniden takim gerektirmemesi
icin yalnizca asindiriimis tabandaki lazer isaretli degisken verileri degistirin.



Hangi isaretleme Prosesi ve Kalite Uygulamaniza Uyar? 1

Yayimlanmis hizmet dmrU rakamlar bayuk farkhlik gosterir; bu ylizden ortalama almak yerine
kaynaklarini kaydedin. Hallmark, gravir ve kabartmayi dis mekanda 20 yildan fazla olarak
derecelendirir; kimyasal asindirmanin ise genellikle 5-10 hizmet yili icin belirtildigini not eder."?.
Metal Marker™ benzer rakamlar verir: asindiriimis plakalar icin yaklasik 5-10 yil, kabartmali
paslanmaz icin 20 yildan fazla. Seton?® 0,030 in 304 katalog plakasi icin ortalama dis mekan
dayanikliligini 3-6 yil olarak listeler; “2700°F'ye kadar” iddiasi, cok daha dusuk sicakliklarda
arizalanan dolgu, murekkep veya yapiskani degil metali tanimlar.

Proses En uygun kullanim Dikkat edilmesi gerekenler
Foto-kimyasal asindirma  Sabit tasarim, ince ayrinti, Foto-kalip kurulum maliyeti; derinligi ve
+ renk dolgusu marka rengi, blyuk partiler dolgu sistemini belirtin
Fiber lazer isaretleme Prototipler, seri numaralari, QR Birim maliyet hacimle neredeyse
veya gravur ve UID kodlar dismez; tavlanmis isaretler sigdir

Daha derin kesimler, kuguk Daha yavas; ince ayrinti kesici

Rotatif gravir partiler, degisken metin boyutuyla sinirhdir

Ylzey murekkebi; zorlu kullanimda tek

Serigraf baski ic mekan tam renkli grafikler . . ,

isaretleme ydontemi olmamalidir
Kabartma veya Ayni verileri tagiyan blyuk plaka Kalip maliyeti; degisken veri pratik
damgalama serileri degildir

Uygulamaya gore isaretleme ydntemini secin. Deniz ve kimyasal tesisler, daglama ve dolgu
uygulanmis 316 gerektirir; buna ek olarak lazerle veya nokta vurma (dot-peen) yontemiyle seri
numaralari eklenir. Prototipler ve tek seferlik seri numarali plakalar icin lazer veya gravur uygundur.
Uzeri sonradan boyanabilecek binlerce 6zdes plaka icin kabartma uygundur; ic mekanda kullanilan, az
asinmaya maruz kalan renkli grafikler icin ise serigrafi kullanilabilir. Savunma islerinde MIL-DTL-15024
ve MIL-STD-130 standartlarina yalnizca sézlesme bunu gerektirdiginde uyulmalidir.®.

Tedarikcilerin esdeger sekilde karsilastirabilecegi bir teklif talebinde sunlar belirtiimelidir: kalite,



kalnlik, yizey, dis hat ve kdse yaricapi, proses ve dolgu, minimum derinlik, degisken veri, montaj
yontemi, calisma ortami, test yontemi ve miktar. Ayni cizimi her aday tedarikciye gonderin.

Her Etiket Alicisinin Hatirlamasi Gerekenler Nelerdir? 1

e Kloriir bulunan yerlerde 316 fiyat farkini hak eder. — 316 icin yaklasik 23-28 PREN, 304
icin 18-20; deniz suyu yaklasik 35,000 ppm klorur icerir (Kaynak)

e Okunabilir 6mri ana metal degil, isaretleme yontemi belirler. — Asindirma genellikle
5-10 yil icin belirtilir; gravir ve kabartma dis mekanda 20 yildan fazla olarak derecelendirilir
(Kaynak)

e Derinlik cizime yazilmahlidir. — Yayimlanmis bir karsilastirma 6lcatd, 0,05 mm minimum
derinlik ve £0,01 mm toleranstir (Kaynak)

» Kalite ikamesi birkac sezon icinde kendini gosterir. — 304 olarak satilan 201, dis
mekanda 1-2 yil sonra paslanip solabilir (Kaynak)

e CE plakalan olculebilir bir isaret gerektirir. — Dayanikli bir plaka Uzerinde en az 5 mm
yuksekliginde CE semboli (Kaynak)

e Pazar tahminleri farkl kategorileri kapsar. — 2025 yilinda paslanmaz etiketler icin USD
1,25 milyar USD (Kaynak) karsisinda tim etiketler icin USD 4,8 milyar USD (Kaynak)

Makineden Daha Uzun Omiirlii Bir Plaka Belirtmeye Hazir
misiniz? 1

Bir etiket, teslim glni iyi gérindtglinde degil, ekipmanin 6mriniin son denetiminde verileri hala
okunabildiginde basarilidir. Bu sonug, dogrulayabileceginiz kararlardan gelir. Kimyaya uygun bir kalite
secin ve hadde test raporu alin. isareti belirtilmis derinlikte metale gémiin. Once korozyona
ugramayacak sabitleme donanimi kullanin. Test yontemlerini ve ge¢cme kriterlerini satin alma
siparisine yazin. Her yeniden siparis icin ilk numuneyi referans olarak dondurun.

Teklif isteyin: ciziminizi veya DXF dosyanizi, miktari, ¢alisma ortamini ve gerekli standartlari
gonderin. Numune 6ncesinde incelemeniz icin dnerilen kaliteyi, prosesi, derinligi, montaji, test planini,
minimum siparis miktarini, teslim sdresini ve birim agirlgi iletecegiz.

MZSYISHANG Satin Alma Rehberi: Etiket kalici bir arayiizdiir; vektér dosya rehberi. €

IMetal Marker Metal Etiketleri: Serigraf baskil etiketler mirekkebini kaybeder ve bos hale gelir. €
BIDNPE DNPE 316 Deniz Etiketleri: 304 ve 316 icin deniz suyu klortrleri ve PREN karsilastirmasi. €
“'DNPE Saha Arizalari: Titresim altinda yapiskan kalkmasi; mekanik sabitleme énerilir. €

BIHXD Nameplate: 201 yerine -304 kullanimi ve si§ Uretim asindirma derinligi. €

®'Asindirma Satin Aima Rehberi: Asindirma derinligi, stok kalinliklari, #4 ve #2B ylizeyleri. €
IASTM A240/A240M-25a: Paslanmaz plaka, sac ve serit kimyasi spesifikasyonu. €

®ISpecialty Nameplate: MIL-DTL-15024G, MIL-STD-130, ISO/IEC 15415 ve AS9132 referanslari. €

“IRed Safety IDs: NFPA 79, NEC 670 ve CE etiket veri gereksinimleri. €



MIMetal Marker Uygunluk Etiketlemesi: OSHA 1910,145 sinyal s6zciigi okunabilirlik mesafesi. €
"UDNPE Standartlari: OSHA tehlike iletisimi okunabilirligi ve ANSI Z535.4 bicimlendirmesi. €
"Hallmark Nameplate: Ortama gdre secim ve prosese gére hizmet émri derecelendirmeleri. €

"IBrand Signages: Derecelendirilmemis baglanti elemanlari paslanir ve dis mekan plakalarini lekeler.
(_’

“IMetal Grafix: Farkli metallerin temasi korozyona neden olabilir. €
M3ISITAPRESS: Tedarikci asindirma derinligi, toleransi ve EN 1SO 9227 iddialari. €
M¥Etchmachinery Asindirma Rehberi: Demir kloriir asindirma hizlari ve derinlik érnekleri. ¢

1IStryker Tough: Capakli kenarlar nemi tutar; tedarik¢i tarafindan bildirilen kenar cukurlasmasi
vakasl. €

“®iCamcode Teknik Dokiimani: Oyulmus alanlardaki pasla ilgili Donanma raporuna atif yapar. €
"IMetal Marker Malzemeleri: Asindiriimis ve kabartmali plakalarin dis mekan émri rakamlari. €

9Seton: Katalog 304 plakasinin dis mekan dayanikliligi ve sicaklik iddiasi. ¢

Product Option



