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Details

Ozel rulo etiketler, elle dagitilabilmeleri veya etiketleme makinesine beslenebilmeleri icin
bir gobege sarilan tam renkli, basinca duyarh etiketlerdir. Ambalaj rulolarinda genellikle 3
inclik gobek kullanilir. Bir siparisin basarili olmasi, baski 6ncesinde su bes unsurun yazih
olarak belirtilmesine baghdir: ylizey malzemesi, yapistirici, sarim yonii, rulo basina etiket
sayisi ve onaylanmis prova.

Ozel Rulo Etiketleri Kimler, Hangi Uriinler icin Siparis Eder?
T

Alicilarin cogu etiket yazicisi aramaz. Onlar marka sahipleri, operasyon sorumlulari ve Uretim
yoneticileridir. Gorevleri, tek bir tasarimin yuzlerce veya binlerce ayni kap Uzerine dizgun sekilde
yapismasini ve yerinde kalmasini saglamaktir. Tipik Grtnler arasinda mum kutulari, sabun ve cilt



bakim siseleri, kahve posetleri, bal ve aci sos kavanozlari, butik icecekler ve abonelik kutusu ekleri yer
alir. Bir 4OVER4 rulo ve tabaka kilavuzu™ neredeyse her abonelik kutusunun, butik icecek markasinin,
mum serisinin ve kozmetik markasinin rulo kullandigini belirtir. Kategori arastirmasi da ayni sonuca
isaret eder. PW Consulting butik etiket arastirmasi® 2025 verilerine gdre butik etiket gelirlerinin
yaklasik 44,9 %’'unu yiyecek ve iceceklerin, yaklasik 29,4 %'Unu ise kisisel bakim ve kozmetigin
olusturdugunu belirtir.

Satin alma kararini genellikle iki rol paylasir ve beklentileri farklidir:

Kurucu, raflarda hazir gértinen bir tasarim, cizilmeye dayanikli bir ylzey ve yeni bir koku veya
aromayi denemeye yetecek kadar kicUk bir ilk Gretim ister. Uretim yéneticisi ise ayar gerektirmeden
takilan, temiz sekilde ayrilan ve hatti hi¢ durdurmayan rulolar ister.

Her iki durumda da tetikleyici genellikle aynidir: tabaka etiketleri elle uygulamak artik tGretim hacmine
yetisemez. Yari otomatik uygulamaya gecmeden dnce kendi kaplarinizda etiketleme hizini,
hizalamayi, kabarciklari ve kingikliklari kontrol edin.

Bu sayfa, rulo halinde tam renkli baskili Grin etiketlerini kapsar. MasalstU yazicilar icin bos dogrudan
termal kargo rulolarini kapsamaz. Bunlar farkh cekirdek, malzeme ve satin alma mantigi kullanir.

Prova Kusursuz Gorundugu Halde Rulo Etiket Siparisleri
Neden Basarisiz Olur? T
Bir rulo etiket siparisi tum gorsel kontrolleri gecse bile dolum masasinda basarisiz olabilir. Prova

tasarimi gosterir. Rulodan dnce hangi kenarin ayrildigini, her gobekte kag etiket bulundugunu veya
yapistiricinin soguk, egimli bir sisede nasil davrandigini géstermez.

Siparis dolum hattina ulagsmadan once bu ayrintilari kontrol edin:

Yeniden yukleme sikliginin uygulama is akisiniza uygun olmasi icin her rulodaki etiket sayisini
onaylayin.

Pilot calisma sirasinda, rulolar uygulayiciya yuklenmeden once etiket kenarlarinda yapistirici sizmasi
olup olmadigini kontrol edin.

Sevkiyati Uretim hattina cikarmadan dnce numune etiketler Gzerinde murekkep yapismasini kontrol
edin.

Siparis vermeden 6nce sarim yonun ve rulo genisligini uygulayicinizin gereksinimlerine uygun hale
getirin.

Cozum, rulo etiketleri grafik olarak degil, miihendislik spesifikasyonu olarak satin almaktir. Once kabi,
ortami, uygulama ydntemini ve rulo geometrisini tanimlayin. Ardindan hacimli Gretimi serbest
birakmadan 6nce numune tzerinde dogrulayin.

Yazili teklifinizde ve prova belgesinde minimum siparis miktarini, Gretim suresini, malzeme
bulunabilirligini ve rulo seceneklerini onaylayin.



icindekiler

o Ozel Rulo Etiketleri Kimler, Hangi Uriinler icin Siparis Eder?
e Prova Kusursuz Gorindigi Halde Rulo Etiket Siparisleri Neden Basarisiz Olur?

e Basinca Duyarl Rulo Etiket Tam Olarak Nedir?

e |Ik Ginden Calisan Bir Ruloyu Nasil Belirlersiniz?

e Rulo etiket siparisi vermeden 6nce neleri karsilastirmalisiniz?
o Teklif Istemeden Once Neleri Hatirlamalisiniz?

e Rulo Spesifikasyonunuzu Teklife Donlstirmeye Hazir misiniz?

Basinca Duyarh Rulo Etiket Tam Olarak Nedir? 1T

Basinca duyarli etiket, i1si veya su olmadan hafif basincla yapisir. Ruloda her etiket katmanlardan
olusan bir yapidir:

Ustte, bazen laminasyon veya iist kaplamaya sahip basili yiizey malzemesi (kagit veya film) bulunur.
Altinda yapistirici vardir. Ayirici tasiyici, etiketleri karton gébegin etrafinda tasir.

Laguna Digital®® rulo cikartmayi, tek bir serit halinde birbirine yapistirimis cesitli malzemeler olarak
tanimlar. Kivrilmanin kisa tirajh etiket baskisindaki baslica sikayet oldugunu ve bunun genellikle
murekkepten degil, katmanlarin farkli hizlarda genlesmesinden kaynaklandigini séyler.

Alicilar, tedarikgilerin birbirinden ayri tuttugu iki terimi sikca birbirine kanstirir. OnlineLabels Urlin
sayfasi™ ayrimi net bicimde yapar: malzeme, lizerine baski yapilan yiizeydir; laminasyon ise
dayaniklilik igin eklenen ayri bir st katmandir.

Ambalaj amacli rulolar genellikle 3 inclik bir cekirdege sarilir. OnlineLabels rulo etiket SSS'si™®

6zel rulo etiketlerinin 3 inglik bir cekirdek Gzerinde sevk edildigini belirtir.

tim

Tek bir tasarim tekrar ettiginde rulolar en mantikli secenek olur.



s

e

Etiketi kabin tamamina degil, diiz veya hafif egimli panele goére boyutlandirin. Cok uzun etiketler
ruloda farkl davranir. LP Automation™ yaklasik 5 incten uzun etiketlerin gébek yakininda kivriima
egiliminde oldugunu belirtir. Bu kivriima hem elle hem vakumla uygulamayi engelleyebilir ve daha
buyuk bir gobek gerekebilir. Kiguk kesim toleranslarina dayanabilmeleri icin metinleri, barkodlari ve
ince gizgileri kesim hattindan uzak tutun.

Ilk Glinden Calisan Bir Ruloyu Nasil Belirlersiniz? 1
Alti karan sirayla verin. Her biri yukarida agiklanan bir hata turind ortadan kaldirir.
Adim 1: Kabi, yluzeyi ve ortami tanimlayin

Dort unsuru not edin:

Altlik malzemesi: cam, PET, HDPE, kraft poset veya metal kutu. Kabin sekli. Nasil dolduruldugu. Ve
sonrasinda nerede bulundugu: buzdolabi, buz kovasi, dus, raf veya acik hava pazari.

Resource Label Group™ kalkma ve kirisikhigin (¢ yaygin nedenini siralar: kaba uygun olmayan yiizey
malzemesi, uygulama veya kullanim sicakligina uymayan yapistirici ve asiri biyUk etiketler. Soguk
depolama veya sevkiyattan dnce yapistiricinin bag olusturmasi icin 24-48 saat beklenmesini dnerir.

Adim 2: Yuzey malzemesini, yapistiriciyi ve bitisi secin



Yayimlanmis referans

Malzeme Nem ve yag Kullanim sinir ded
eger
Kaplamasiz Kagit Suya dayanikli degil Yalnlzca) kuru, ic mekan En dusuk r_nql_lyet; ust kaplama
ambalajlari olmadan cizilir
Ust kaplamals Parlak veya mat Gst )
KAt P kaplama yag ve suya I¢ mekan raf rinleri Ust kaplama sipariste secilir
9 karsi korur
y ic mekan veya sogutmali .
Beyaz BOPP 3g§:n\$“yaga ortam; uzun sureli E,;lsr;nlll,“;yzgouol?lzna sonrasinda
gunesten kacinin
Seffaf BOPP Elerr{a dZirB;chiP lle ayni ﬁg;ilrzgtlee;ti?ﬁyaz alt Vektor tasarim istenir
Gumis Bopp 1293 ve neme Siselerde metalik géranam 20 Mil: yaklasik —40°F ila

dayanikh 200°F

Beyaz BOPP, su veya yagla temas eden her sey icin yaygin varsayilan secenektir. Ancak yayimlanmis
sinirlar, “su gecirmez” ifadesinden daha dnemlidir.

StickerGiant spesifikasyonu™ kalici akrilik yapistiricili ve 40# tasiyicili 2,4 mil beyaz BOPP listeler. ic
mekan kullanimini énerir ve uzun sire dogrudan gunes 1sigina maruz kalinmamasi konusunda uyarir.

SheetLabels™ glimiis BOPP'yi 2,0 mil kalinlikta, yaklasik —40°F ila 200°F kullanim araligiyla yayimlar.

PrintRunner™ BOPP'nin dondurucu Grinleri icin yeterli dizeyde ya§ ve neme dayanikli oldugunu,
kaplamasiz kagidin ise su gecirmez olmadigini belirtir.

Kagit icin Ust kaplama satir, parlak ve mat st kaplamalarin yag ve suya karsi koruma sagladigini
belirten OnlineLabels SSS’sini temel alir. Seffaf film satiri ise ayni SSS’nin beyaz alt baski yonergesini
izler.

Gidayla temas iddialan dikkatli ifade edilmelidir. Tedarikgiler bazen 21 CFR 175.105'ye atif yapar.



eCFR’de™®bu bdlim, islevsel bariyer veya kenarlarda iz diizeyinde temas gibi tanimlanmis kosullarda
gida ambalajlarinda kullanilan yapistiricilarn kapsar.

Dogrudan gida ylzeylerine uygulanan etiketler 21 CFR 175.125 kapsamindadir™”, bu bélim taze
urdnleri diger gidalardan ayri ele alir. Hicbir bolim, butin etiketi, mirekkebi veya yluzey malzemesini
“FDA onayli” olarak belgelemez.

Adim 3: Uygulama yonteminiz icin rulo geometrisini sabitleyin

Alan Sipariste belirtilecekler Eksikse risk

Cogu ambalaj etiketleme makinesi icin 3 in

Gobek i¢ capl in¢; makinenizle dogrulayin

Rulo takilamaz
Rulo fazla buyuk olur veya

Maksimum dis cap  Etiketleme makinesi kilavuzundan alinir beklenmedik sekilde bélinir

Sarilma yonu Once ust, alt, sag veya sol; sema ekleyin Etiketler ters uygulanir

SR:;?SIK)aglna etiket Kesin sayi, or. “rulo basina 250 etiket” Kisa rulolar ve sik duruslar

Satunlar Etiketleme makineleri igin tek stutunlu Cok sirali rulolar beslenmez

Bosluk ve tastyici Etiketler arasi bosluk; ylksek hiz icin PET SensoOrun algilamamasli veya
tastyici tastyicinin kopmasi

Termin baslangici Tasarim onayindan sonraki is glnleri Dolum tarihinin kaciriimasi

Yukaridaki her satirin kamuya acik bir kaynagi vardir:

[18]

StickerGiant’in rulo sonlandirma kilavuzu= dort sarim yonu sunar.

Onun kiiclk rulolar makalesi™ varsayilan olarak siparislerin daha kiiciik rulolara bdlinebilecegini
dogrular. Ozel talimatlarin yeniden siparislere aktarilmadigini da belirtir.

VistaPrint® tek stitunlu rulolarin hem otomatik hem manuel etiketleme makineleriyle ¢alistigini
belirtir.

El ile uygulama icin siparis vermeden dnce cekirdek boyutunu ve sarim yéninu onaylayin.

Dijital prova genellikle sarim yonunu gostermez. Bunun yerine siparise etiketleme makinesinin
semasini ekleyin.

Adim 4: Tasarimi ve mevzuat metnini baski oncesi kontrol edin


https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B/section-175.125

Baski CMYK ile yapilirken monitérler RGB gosterdigi icin renk, ekran ile rulo arasinda degisecektir.
StickerGiant'in prova rehberi?? liretimden énce tasarim dosyasinin incelenmesini ele alir. PDF prova
bir renk numunesi degildir. Marka rengi dnemliyse fiziksel bir numune isteyin ve kabul edilebilir
sapma payini yazili olarak kararlastirin.

YUklemeden 6nce renkleri CMYK'ye dénustiran, yazi tiplerini kontura cevirin veya gémun ve tasma
pay! ekleyin. Beyaz alt baski vektor dosyasini izledigi icin seffaf etiketlerde vektor tasarim saglayin.
Barkodlari, sessiz bdlgeleri bozulmadan tam boyutta tutun.

Etiket metni markanin sorumlulugundadir ve iki gincel kural gida etiketlerini etkiler:

Su diizenleme uyarinca: California AB 660, 2026 yili Temmuz 1 tarihinde veya sonrasinda uretilip
California’da satilan gidalarda “BEST if Used by” veya “USE by” tarzi ifade kullaniimali; “sell by”
ifadesi kullaniilmamaldir.

The FDA gida izlenebilirligi kuralinin® baslangictaki uyum tarihi 2026 yili Ocak 20 idi. Kongre daha
sonra FDA’e bunu 2028 yili Temmuz 20 tarihinden dnce uygulamama talimati verdi; dolayisiyla
etiketlerdeki parti kodu alanlari artik 2026 gecis tarihiyle karsi karsiya degildir.

Nihai ifadeyi kendi mevzuat danismaninizla teyit edin.

Adim 5: Provayi onaylayin, ardindan hacimli turetimden once pilot uygulayin


https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods

Uretim siiresini 6demeden degil, tasarim onayindan itibaren hesaplayin.

Etiketler bir etiketleme makinesine besleniyorsa gercek kapla gercek hatta kisa bir pilot uygulama
yapin. Ardindan pilot siseleri, Griinin maruz kalacagi ayni soguk veya islak donguden gegirin.

Pilot miktari, Uretim sliresi ve varsa acele Uretim secenegi teklifte belirtilir. Yazili teyit alana kadar
bunlari beklemedeki bilgiler olarak degerlendirin.

Adim 6: Hatta ulasmadan once her sevkiyati inceleyin
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Kontrol Referans yontemi Uyari

Bekleme sureleri farklidir;

Soyma yapismasi ASTM D3330/D3330M-04(2025); FINAT FTM 1 yéntemi belirtin

Mrekkep Her rulonun ilk ve son etiketi Uzerinde bant testi Basarisiz rulolan kanit olarak
tutunmasi saklayin
Kesim derinlidi Kesim hatti boyunca isaret: duz cizgi fazla derin, Etiketleme makinesine
g kesik cizgi ise tam kesilmemis demektir yuklemeden once kontrol edin
Gercek kap Uygulayin, 24-48 h bekleyin; ardindan soguk veya Yalnizca test edilen kosullar
Uzerinde bag Islak ortama maruz birakin icin gecerlidir
.. ISO/IEC 15416:2025 derecelendirmesi; GS1 Genel Her baski partisini

Barkod kalitesi o .

Spesifikasyonlar derecelendirin

ASTM D3330™' basinca duyarli bantlarin soyma yapismasini élcer. Soyma degerlerinin nihai kullanim
performansina dogrudan karsilik gelmedigini belirtir.

FINAT test yontemleri®® FTM 1 (180° soyma) ve FTM 9 (ilmek yapiskanli§i) yontemlerini icerir.
Yontemler arasindaki bekleme sureleri farkli oldugundan, spesifikasyonda yalnizca “soyma testi
yapildl” demek yerine kesin yontem belirtilmelidir.

isaretleyici kesim kontroli, LP Automation daha énce atif yapilan kilavuzu izler.

Dogrusal barkodlar ISO/IEC 15416:2025 kapsaminda derecelendirilir*”. Sembol boyutlari ve asgari
kalite GS1 Genel Spesifikasyonlarindan®® alinir; siirim 26,0, Ocak 2026’de yayimlanmistir.

Bu tablodaki hicbir sey bu etiketler icin bir fabrika test sonucu degildir. Bunlar, ilk siparisten 6nce
yazili olarak Uzerinde mutabik kalinacak kabul kontrolleridir.

Rulo etiket siparisi vermeden once neleri
karsilastirmalisiniz? 1

Teklifleri ayni etiket boyutu, malzeme, ylUzey islemi, miktar ve rulo geometrisiyle karsilastirin.
Belirtiminiz icin minimum siparis miktarini ve Uretim siresini yazili olarak onaylayin.

Spa, premium veya Islak kullanim ambalajlari icin numune kalinligini, ¢izilme direncini, renk
dayanikhligini ve Grinln karsilasacagi alkol maruziyetine karsi direnci kontrol edin. Malzemeyi ve
yluzey islemini yalnizca gorinuse gore degil, bu kosullara gore secin.

Avrupa’ya satis yaplyorsaniz veya geri donusturulebilirlik iddialarinda bulunmayi planliyorsaniz, geri
donusumde yapistiricinin ayrilmasi hakkinda sorun. Avery Dennison’in AD CleanFlake uUrunu PET akisi
icin RecyClass teknoloji onayi®* ni 2025 yili Eylil ayinda ald.

AWA'ya gore, Label & Narrow Web tarafindan bildirildigi Gzere, taslyicisiz etiketler 2025 yilinda
kUresel basinca duyarl etiket hacminin yaklasik 6 %’si ile nis bir Griin olmaya devam ediyor. Label &

Narrow Web®?,

Smithers™* ambalaj etiketleri pazarinin 2025 yilinda $48,3 milyar dolardan 2030 yilinda $57,5 milyar
dolara buyUyecegini 6ngoriyor. Benzer bir donemde dijital baskinin, 2024 to 11,3 % yilinda etiket
hacminin 7,0 %’indan 2030 yilinda $57,5'ina yukselmesi bekleniyor.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods
https://webstore.iec.ch/en/publication/104756
https://www.gs1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications

Yeniden siparisler icin tek sayfalik bir rulo spesifikasyonu saklayin. Goébegi, dis ¢api, sarim yonin,
rulo basina etiket sayisini, malzemeyi, bitisi ve onaylanmis prova dosyasini listelemelidir. Ozel
talimatlar otomatik olarak tekrarlanmadigi icin bunu her yeniden siparise yapistirin.

Tasima sirasinda etiketlerin ezilmemesi veya kenarlardan kalkmamasi icin rulolarin nasil
paketlendigini sorun. Dolum tarihi degistirilemiyorsa, dosyada onayli numunesi bulunan ikinci bir
nitelikli kaynak bulundurun.

Teklif istemeden Once Neleri Hatirlamalisiniz? 1

 Yiyecek ve kisisel bakim, butik etiket talebinin buyiik boliiminu olusturur — gelirin
yaklasik 44,9 %’'u ve 29,4 %'0 (Kaynak)

* Ayni spesifikasyon icin teklifleri karsilastirin — boyutu, malzemeyi, yuzey islemini, miktar
ve rulo geometrisini eslestirin

e Ambalaj rulo etiketleri genellikle standart bir gébekte gonderilir — 3 in (Kaynak)

e Rulo basina etiket sayisini belirtin — uygulama is akisiniz icin sayiyi kararlastirin ve bunu
her sipariste tekrarlayin

e California tarih ifadelerine iliskin kurallar artik etiketler icin gecgerlidir — yururluk
tarihi: 2026 yil Temmuz 1 (Kaynak)

* FDA gida izlenebilirligi uygulamasi ertelendi — 2028 yili Temmuz 20 tarihinden 6nce degil

(Kaynak)

Rulo Spesifikasyonunuzu Teklife Donusturmeye Hazir
misiniz? T

Dogru goriinen ancak sikisan, kalkma yapan veya yanls gobekte gelen bir rulo etiket, etiketlerin
kendisinden ¢ok daha fazlasina mal olur. Kaptan ve ortamdan baslayin. Ardindan ylzey malzemesini,
yapistiriciyi ve bitisi sabitleyin; sonra gébegi, dis capi, sarim yoninu ve rulo basina etiket sayisini
yazin. Provayi onaylayin, gercek hattinizda pilot uygulama yapin ve teslimatta her ruloyu inceleyin.


https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods

MOQ, Uretim suresi ve malzeme secenekleri yalnizca yazili teklif ve provada teyit edilir, asla
varsayllmaz. Ozel rulo etiket teklifinizi talep etmek icin kap tiriintz{, etiket boyutunu, miktari ve
uygulayici bilgilerinizi génderin.

M40VER4 Kilavuzu: Rulo ve tabaka etiketler karsilastirmasi, 2026-07-08.

PIPW Consulting: Butik etiketler pazari uygulama paylari, 2025 verileri. €

®)Laguna Digital: Baskidan sonra rulo cikartmalar neden kivrilir, 2026-09-12. ¢

®lonlineLabels Uriin Sayfasi: Malzeme ile laminat karsilastirmasi. €

"0nlineLabels SSS: 3 inclik cekirdek, beyaz alt baski, 2025-07-14. €

"I p Automation: Gobek yakininda uzun etiket kivrilmasi; kesim derinligi kontrolleri, 2024-10-01. «

"2IResource Label Group: Etiket uygulama sorunlarini giderme; yapistirici kiirlenme siiresi,
2022-05-20. ¢

3StickerGiant Spesifikasyonu: 2,4 mil beyaz BOPP, tasiyici, sicaklik, UV sinirlari. €
1SheetLabels: Gimus BOPP kalinligi ve kullanim sicakhigi araligi. €
"IprintRunner: BOPP secenekleri ve kagit sinirlari. €

"®leCFR 21 CFR 175: Béliim 175,105 gida ambalaji yapistirici kosullari. €

"MaCFR 21 CFR 175.125: Gida yiizeylerine uygulanan basinca duyarli yapistiricilar. €
18IStickerGiant Rulo Sonlandirma: Dért sarim yénu, 2026-07-17. €

"StickerGiant Kiicuk Rulolar: Varsayilan rulo bélme ve yeniden siparis talimatlari, 2026-07-16. €
2olistaPrint ABD: Tek siitunlu rulolar; rulo etiketler sayfasindaki miktar aralig. €

?StickerGiant Prova Kilavuzu: CMYK ile RGB karsilastirmasi ve prova incelemesi, 2026-06-03.
Zlcalifornia AB 660: Temmuz 1, 2026 tarihinden itibaren tek tip gida tarih ifadeleri. €

PYEDA izlenebilirlik Kurali: Uyum tarihi gecmisi ve uygulama ertelemesi. €

3IASTM D3330: Basinca duyarli bandin soyma yapismasi, 2025 yeniden onayl. €

POEINAT Test Yontemleri: FTM soyma, ayirma ve yapiskanlik yéntemleri listesi. ¢

2SO/IEC 15416:2025 kapsaminda derecelendirilir: Dogrusal barkod baski kalitesi derecelendirmesi,
dclncd baski. €

1GS1 Genel Spesifikasyonlarindan: Striim 26,0 barkod boyutlandirma ve kalite kurallari. €

B abel & Narrow Web: AD CleanFlake RecyClass PET onayi, 2025 yili Eylil. €



B2 abel & Narrow Web: Kiiresel PS hacminin yaklasik 6 %'si tasiyicisiz, 2026-10-02. €

BASmithers: Ambalaj etiketleri pazari ve dijital pay tahmini: 2030. ¢

Product Option



