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Details

SEO bashgi: Ozel Kagit Tip Ambalaji | 2 Parcal Teleskopik Kutular Meta aciklamasi: Mumlar,
kozmetikler ve hediyeler igin 2 parcali kagit tlp kutulari belirleyin. Teklif istemeden dnce uyumu,
ylzey islemlerini, numune surecini, kalite kontrollerini ve sevkiyati karsilastirin.

Ozel 2 parcali teleskopik kagit tiip kutulari, cikarilabilir ve iist iiste binen kapakh silindirik
bir govdeden olusur. Mumlar, paketlenmis kozmetikler ve hediyeler icin Urin uyumu,
aciima hissi ve grafik yerlesimiyle baslayin; ardindan malzemeleri, korumayi, siparis
kosullarini ve teslimati projeye ozel teklif ve fiziksel numune ile dogrulayin.

Marka kuruculari, ambalaj satin almacilari ve urun ekipleri i¢in: Sunumun ilk satin almanin
otesinde 6nem tasidigi durumlarda bu formati degerlendirmek faydalidir. Kaldirlarak agilan kapagin
altinda gérinen bir mum kavanozunu, uyumlu bir ic parcayla sabitlenen cilt bakim sisesini veya
geleneksel katlanir karton kutu olmadan sunulan bir hediyeyi distndn. Her uygulama icin ayri uyum
ve koruma degerlendirmesi gerekir.



Ozenli bir dis goriiniim, rahatsiz edici aciimay telafi edemez. Gevsek kapak, sallanan sise
veya ¢izilmis baskili yuzey, amagladiginiz deneyimi zayiflatabilir. Bu sorunlari dolumdan sonra
kesfetmek ek ellecleme, yedek ambalaj ve lansman belirsizligi de yaratir.

Pratik ¢6zlim, ambalaji bir butun olarak onaylamaktir: Grln, i¢ parca, tUp govdesi, kapak ve sevkiyat
kolisi. Bu sayfa, Custom Boxes / Custom Paper Tubes kategorileri altindaki Ozel 2 Parcali Teleskopik
Kagit Tup Kutular konusunu kapsar. Bu urun icin dlctler, malzeme 6zellikleri, sertifikalar, MOQ, tretim
suresi, birim agirlik ve performans sonuclari henliz dogrulanmamistir.

Ry 7

Temsili tlip ve ylzey islemi konseptleri; gosterilen yapilandirmalarin fiziksel uyum dogrulamasindan
gecmesi gerekir.

Satin alma rehberini inceleyin

e Bunu 2 parcali teleskopik kutu yapan nedir?

o Uyumu ve okunabilir grafikleri nasil belirlersiniz?

e Hangi yuzeyler ve kapatma ayrintilari numunelenmelidir?
e Grafik 6n kontroll neleri cézmelidir?

e Numune ve Uretim onayi nasil yuratulmelidir?
¢ Hangi kalite kontrolleri satin almayi korur?

e Hangi ambalaj secenegi satin alma 6nceliklerinize uyar?
o Sevkiyat ve tekrarli siparis riskini nasil kontrol edersiniz?
e Tedarik kararina neleri dahil etmelisiniz?

e Uriin brifinizi numuneye hazir bir spesifikasyona dénastirin

Bunu 2 parcal teleskopik kutu yapan nedir? T

Belirleyici 6zellik, gévde ile ¢ikarilabilir kapak arasindaki iliskidir: kapak gévdenin Uzerine biner ve
icerikleri gostermek icin kayarak cikar. “2 parcal teleskopik” ifadesi, dogrulanmis duvar kalinligini,
sarim yontemini veya malzeme sinifini degil, acilma yapisini tanimlar. Bu yapisal ayrintilar onayli



spesifikasyonda yer almalidir.

Bu Urin itmeli dagitici, digli kap veya endistriyel posta tlpu degildir. Dogrudan dagitim, 6zel kilitleme
mekanizmasi veya dis koli olmadan sevkiyat gerektiren projeler, tim silindirik ambalajlarin ayni
davrandigi varsayimi yerine ayri bir yapisal degerlendirme gerektirir.

Sunumu urin muhafazasindan ayirin

Maharlt bir cilt bakim sisesi veya mum kavanozu icin tupu, birincil kabin cevresindeki ikincil ambalaj
olarak degerlendirin. Cay, kahve veya diger kuru Urlnlerde dis ambalaji secmeden 6nce mihdrld bir i¢
torbanin gerekip gerekmedigini belirleyin. Roastar’in kagit tiip Griin rehberi™ bu ayrimi tiipleriyle
birlikte koruyucu torbalar ele alarak gdsterir; gidaya uygunluk ve geri donustim iddialari kendi
yapilandirmasi icin gecerlidir, bu Grine otomatik olarak uygulanmaz.

Kapasite, desteklenen yuk ve sigan Urin sayisi gercek Urlin élcllerine, dolu duruma ve numune
dogrulamasina gore belirlenmelidir. Dolu bir tip fotografi, kapasite spesifikasyonu veya tasima
korumasi kaniti degildir.

Uyumu ve okunabilir grafikleri nasil belirlersiniz? 1

Satilabilir durumdaki eksiksiz Urinle baslayin. En genis kapatma bolimunu, etiketi, koruyucu ambalaji
ve yaninda paketlenen tim bilesenleri dahil edin. Olclleri milimetre, kiitleyi gram cinsinden kaydedin;
ardindan kullanilabilir ic alani bitmis dis zarf élctlerinden ayirin.

Saglanacak veya dogrulanacak

Spesifikasyon alani Onay amaci

bilgiler
e Maksimum genislik veya ¢ap ve toplam Tupe girmesi ve tupten ¢ikmasi
Urln olculeri . . S A
yukseklik, mm cinsinden gereken gercek nesneyi belirlemek

ic cap ve kullanilabilir yikseklik, mm ic parcayi, ambalaji ve boslugu
cinsinden; numune onay! bekleniyor hesaba katmak

Raf konumunu, depolamayi ve
sevkiyat kolisine uyumu kontrol

Kullanilabilir ic dlctler

Kapal toplam cap ve yukseklik, mm

Bitmis dis olculer cinsinden; cizim bekleniyor

etmek
I Ortiisme derinligi ve amaclanan acilma Erisimi, kapak tutuculuguyla
Kapak iliskisi L :
hissi; numune bekleniyor dengelemek
el . . . Ellecleme testlerinde
Dolu durum urun ku_’gle5| .(g), yonlendirme ve ic degerlendirilecek yapilandirmayi
parca dizeni
tanimlamak
: Govde ve kapak sablonlari, ek yeri Montajdan sonra temel bilgileri
Grafik alani o P
konumlari ve gizli alanlar gorundr tutmak

Bu alanlar, ilan edilmis boyut sinirlari degil, bir spesifikasyon ¢ercevesidir. Gergek Uriin ve i¢ parcayi
test etmeden dis Olculeri ic uyumun yerine koymayin veya evrensel bir bosluk payl uygulamayin.

Acilma hissi de fiziksel olarak incelenmelidir. Paper Tube Co.’nun kapak uyumu aciklamasi” kagit ve
depolama kosullarinin siki gecmeyi nasil etkileyebilecegini aciklar. Projeniz icin kabul edilebilir aciima
ve tutma davranisini kararlastirin; tum kabul 6lcutu olarak yalnizca “siki” ifadesine guvenmeyin.



Grafikleri kapak kapaliyken ve cikariimisken inceleyin. Onemli metin értiismenin altinda
kaybolmamali; gévde ve kapak Uzerinden gecen bir grafik, montaj hizasi acisindan
degerlendirilmelidir. Okunabilirlik yalnizca diiz ekran énizlemesinde degil, kavisli fiziksel ylizeyde de
degerlendirilmelidir.

Hangi yuzeyler ve kapatma ayrintilari numunelenmelidir? T

Kraft gérinumu, baskili beyaz sargilar, mat veya parlak yuzey islemleri, folyo detaylari, kabartma ve
secici efektler tartisiimaya deger yonler olarak 6ne ¢cikmaktadir. Bunlar teklif icin aday seceneklerdir;
bu Urln icin onaylanmis bir secenek listesi degildir. Onerilen kagidi, dekorasyonu ve ylzey islemini
birlikte gdsteren bir numune talep edin.

Ek yerinde, acikta kalan kenarda ve Ust Uste binen kapak alaninda gérunimu karsilastirin. Duz
numune Uzerinde ¢ekici goriinen bir ylzey islemi, kapagin govde lzerinde kaydigi yerde daha fazla
inceleme gerektirebilir. Onayli numunede kabul edilebilir cizilmeyi, yapistirici géranurligind ve kenar
gorunimuna belirtin.

Arka klips donanimi bu teleskopik iiriin konseptinin parcasi degildir. ilgili kapatma kararlari kapak
ortusmesi, temas ylzeyleri ve ayrica belirtilen muhur etiketidir. Dekoratif muhur, hava gecirmezlik
veya ¢ocuk guvenligini kanitlamaz; bu Grin icin bu 6zelliklerin hi¢biri dogrulanmamistir.
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Tedarik iddialarini bertaraf iddialarindan ayri tutun

FSC sertifikasyonu, sorumlu tedarik ve gézetim zinciri strecleriyle ilgilidir; bu durum su belgede
aciklanmistir: FSC'nin kadit ve ambalaj rehberi. Sertifika gerekiyorsa, énerilen tedarik icin belgeleri
isteyin ve grafikleri onaylamadan dnce gecerli iddiayl dogrulayin. Bu Urln icin FSC sertifikasi burada
dogrulanmamistir.

Ayni sekilde “kagit bazli” ifadesi evrensel geri donlstirilebilirlik, kompostlanabilirlik veya belirli bir
karbon azaltimi anlamina gelmez. Sargilar, kaplamalar, yapistiricilar, astarlar ve i¢ parcalar dahil
olmak Uzere tim yapiyr amaclanan geri kazanim yoluna goére degerlendirin. Daha fazla bariyer
korumasli, malzeme ayirma acisindan 6dunlesim yaratabilir.

Gida temas sinirini belirleyin

Sulu veya yagl gidalarla dogrudan temas icin 21 CFR 176.170"™! belirtilen kosullar altinda ilgili kagit ve
karton bilesenlerini ele alir. Bu, her kagit tiip veya gida uygulamasi icin genel bir onay degildir.
Destekleyici belgeleri istemeden once gida turinu, temas kosullarini ve eksiksiz malzeme sistemini
tanimlayin.

Standart kagit yapisi su gecirmez kabul edilmemelidir. Nem, yag veya oksijen korumasi 6nemliyse
gerekli bariyer islevini belirtin ve uyumluluk ile performans testleri isteyin. Tek basina 6nerilen bir
astar, raf dmru kaniti degildir.

Grafik on kontrolu neleri ¢cozmelidir? 1T

Grafikleri kesinlestirmeden 6nce yapiyl onaylayin. Tasarim onayindan sonra capl, kapak derinligini
veya sargl yapisini degistirmek gorindr alani ve ek yeri iliskisini degistirebilir. Gorsel olarak benzer bir
tedarik¢i dosyasini uyarlamak yerine projenin gergek gévde ve kapak sablonlariyla calsin.

* Geometri: hangi dosyanin gévdeye, hangisinin kapaga ait oldugunu dogrulayin.
* Yerlesim: ortisme bolgelerini, ek yerlerini ve kapaliyken gizlenen alanlari belirleyin.


https://fsc.org/en/businesses/paper-and-packaging
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176/subpart-B/section-176.170

e Okunabilirlik: kiicik metinleri ve ince ayrintilari hedef baski boyutunda inceleyin.

e Renk: amaclanan proses veya spot renkleri ve fiziksel onay referansini belgeleyin.

« Ozel yiizey islemleri: metal folyo, kabartma veya lokal islem alanlarini ayri ayri belirleyin.

o iddialar: desteklenmeyen sertifika isaretlerini, performans iddialarini ve bertaraf vaatlerini
kaldirn.

e Versiyon kontrolu: Onaylanan grafik revizyonunu ilgili yapisal ¢izimle eslestirerek kaydedin.

b
-

Dijital prova, icerik ve yerlesimle ilgili sorulari ¢dzebilir. Ancak secilen kagit Gzerindeki kapak
surtunmesini, yuzey hissini veya nihai rengi belirleyemez. Bu kararlar fiziksel numuneye birakin;
onaylanmis PDF'yi her Uretim 6zelliginin onayi olarak degerlendirmeyin.

Numune ve uretim onayi nasil yurutulmelidir? 1

Her kararin net bir referansi olmasi icin asamali onay kullanin. Asagidaki sira, onerilen bir satin alma is
akisidir; mevcut bir fabrika siireci veya garanti edilen teslim siresi iddiasiI degildir.

1. Uygulama brifini génderin. Uriind, élclleri, dolu agirligi, tasarim basina miktari, varis yerini
ve gerekli teslimat araligini belirtin.

2. Onerilen yapiyi inceleyin. 2 parcali yaplyl, ic uyumu, i¢ parca konseptini ve nakliye kisitlarini
dogrulayin.

3. Yapisal numuneyi degerlendirin. Gercek UGrlnu yerlestirip ¢ikarin; kapak kapanma hissini,
hareketi ve acikta kalan kenarlari degerlendirin.

4. Dekorasyonu onaylayin. Baskili numuneyi grafik tasarim ve secilen yuzey referanslariyla
karsilastirarak kontrol edin.

5. Uretim éncesi referansi kesinlestirin. Cizimi, malzemeleri, grafik revizyonunu ve kabul
kriterlerini birlikte kaydedin.

6. Uretimi mutabik kalinan sartlara gore yetkilendirin. Serbest birakmadan énce denetim,
paketleme ve sevkiyat gerekliliklerini dogrulayin.



Numune hazirligi, onay suresi, tretim, denetim ve tasimayi takvimde ayr gosterin. Teklif edilen
uretim suresi vans tarihi degildir. Grafik, malzeme veya yapi degisiklikleri, ilk tahmini sessizce
devralmak yerine glncellenmis bir takvimle ele alinmahdir.

Uriine 6zel minimum siparis miktari, (retim siresi veya birim agirhdi saglanmamistir. Onaylanan
yapilandirma i¢cin minimum siparis miktarini adet olarak, baslangic noktasi acikca tanimlanmis Uretim
suresini ve birim agirhigini gram cinsinden isteyin. Bu alanlar teklif veya 6lcim konulari olarak kalir.

Hangi kalite kontrolleri satin almayi korur? T

Oznel beklentileri gézlemlenebilir kontrollere déntstirin. “Premium kalite”, referans numunesi ve
kaydedilmis denetim kosullariyla desteklenen, gérundm ve islev icin Uzerinde anlasiimis sinirlara
donusmelidir. Numune alma plani, kusur kategorileri ve kabul esikleri siparis icin 6nceden
kararlastiriimalidir.

Kontrol incelenecekler Talep edilecek kanit
Olctiler ve uyum Ic haum, kapali olculer ve uriin Onayli cizime gore dlcumler
yerlestirme
Cikarma gucu, istemsiz ayrilma ve tekrarli Kayith yontem, mutabik kalinan
Acllma ve tutma . ;
kullanim davranisi cevrimler ve gézlemlenen sonuclar
. Baski hizasi, renk, yapistirici izleri, Denetim fotograflar ve referans
Gorunum M- S o :
sartinme izleri ve kenar finisajl numunesi karsilastirmasi
Montaj batinliga Taban baglantisi, kaplama yapismasi ve ~ Tanimlanmis kullanim kontrolleri ve
deformasyon kusur kayitlar

ilgili depolama kosullarina maruz kaldiktan

Cevresel tepki o
sonra uyum ve gorinim

Sicaklik, bagil nem, siire ve goézlemler

Test yapilandirmasi, prosedlr ve kabul

Dagitim korumasi Dolu tup, i¢ parca ve dis koli birlikte sonuclar

Bu Urlin icin sayisal gecme limitleri veya basarili test sonuclari belirlenmis degildir. Test dncesinde



onerilen kriterleri kaydedin; bdylece gérinuste iyi duran bir numune, tekrarlanabilir bir kabul kararinin
yerini almaz.

Dagitim planlamasi icin Westpak’in ASTM D4169 genel bakisi™ nakliye kaplarinin ve sistemlerinin
dagitim tehlikelerine karsi degerlendirilmesini acgiklar. Gercek rota ve tamamen dolu paket i¢in uygun
proseduru gorusin. Standardin anilmasi, bu tlpun standardi gectigi veya her siparis icin ayni test
dizisinin gerektigi anlamina gelmez.

Malzeme diizeyindeki sikistirma veya kagit ¢ekirdek olctimleri, komple paket tasimaciligi testlerinden
farkli sorulara yanit verir. Dekorlu perakende tup icin endustriyel bir cekirdegin yuk degerini
kullanmayin. Kirillabilir iceriklerde koruma, gercek oélcilere, dolu duruma ve numune dogrulamasina
bagh kalr.

Hangi ambalaj secenegi satin alma onceliklerinize uyar? 1

Alternatifleri yerine getirmeleri gereken ise gore karsilastirin. Sarim yéntemi, acilma yapisi ve bariyer
konstriksiyonu farkli spesifikasyon eksenleridir; bunlar birbirini dislayan Grtn kategorileri olarak ele
alinmamali veya desteklenmeyen tek bir dayanim puanina goére siralanmamalidir.

Temel satin alma
odunlesimi
Kapak uyumu ve bos

Secenek Karsiladigi oncelik Dogrulanacaklar

2 pargali

Silindirik sunum ve Oriin uyumu, finisaj ve

tgleskoplk kagit cikanlabilir kapakh acilis amba_IaJ depolama paketlenmis sevkiyat olculeri
tap hacmi

Katlanir karton Montaj 6ncesi diz Farkli sunum ve montaj Koruma, montaj cabasi ve
kutu depolama gereklilikleri toplam teslim maliyeti

Urlin uyumu ve oranlari
uzerinde daha az
ozgurlak

Olcl bulunabilirligi, etiket
yerlesimi ve yeniden tedarik

Ozel etiketli Mevcut bir 6lci etrafinda
stok tup markalama



Temel satin alma

Secenek Karsiladigi oncelik sdiinlesimi Dogrulanacaklar
Bariyer -~ y . y
kaplamall Belirtilen nem, yag veya Ek malzeme ve geri Temas uygunlugu, sizdirmazlik
kompozit kap oksijen korumasi donustm karmasikligi  ydntemi ve bariyer sonuclari
. Uyumlu kati Farkli mekanizma ve Doldurulmus Gran icin dozajlama
[tmeli kagit tip formdilasyonun formulasyon testleri; bu Grtn kimliginin
dozajlanmasi gereklilikleri disindadir

Sunum ve acilis deneyimi, gereken alani ve spesifikasyon ¢alismasini hakli ¢ikariyorsa 2 parcali
formati secin. Diz depolama, dogrudan dozajlama veya dogrulanmis bir bariyer sistemi temel
gereklilikse farkli bir yapi secin.

One cikarilan birim fiyatlar yerine eksiksiz teklifleri karsilastirin

Custom Paper Tubes’ fiyatlandirma kilavuzu'™® , 6zellestirmenin ambalaj maliyetini etkiledigini belirtir.
Uygulamaya 6zel bir teklif talep edin.

Tekliflerde tup, i¢ parca, dekorasyon, kurulum, numuneler, testler, dis koliler ve navliunun ayri
gosterilmesini isteyin. Haric tutulanlari ve teslimat sartlarini kaydedin. Gérlnen tasarrufun yalnizca
eksik bir bilesenden veya farkli bir sevkiyat kapsamindan kaynaklanmadigindan emin olmak igin ayni
miktarlari ve grafik sayisini karsilastirin.

Sevkiyat ve tekrarh siparis riskini nasil kontrol edersiniz? 1

Sert tupler, monte edilmemis katlanir kartonlar gibi diiz depolanamaz. Dlsuk bireysel agirligin ucuz
teslimat anlamina geldigini varsaymak yerine koli élcUlerini ve depo alanini erken degerlendirin.
Navlun, dénerilen paketleme duzeni ve varis yerine gére hesaplanmaldir.

Yararli bir dis érnek, Smurfit Westrock’un Lismore tiipi yeniden tasarimi™érnegidir; burada mevcut
sevkiyat kasalariyla uyumlulugu korumak icin tlp yuksekligi ayarlanmistir. Satin alma acisindan ders,
perakende ambalajini ve lojistigi birlikte degerlendirmektir; bu érnek, bu Urln icin esdeger cevresel
veya sevkiyat sonuclarini kanitlamaz.



Kirilgan Grdnler icin koruyucu bir dis koli ve uygun i¢ sabitleme ¢6zimini degerlendirin. Ambalajin
hedeflenen dolu halinde hareketi, kapagin yerinden ¢ikmasini ve ylzey temasini test edin. Koli basina
tUp sayisi gercek olculer, dolu durum ve ambalaj numunesi dogrulamasina gore belirlenmelidir.

Tekrarlanan siparislerde onayli numuneyi, ¢izimi, tasarimi ve ambalaj spesifikasyonunu saklayin.
Ozellikle kagit, ylzey islemi, ic parca veya kapatma degisiklikleri olmak (izere hangi degisikliklerin
yeniden onay gerektirdigini belirleyin. Kusurlarin nasil bildirilecegi, hangi kanitlarin gerekli oldugu ve
degisim ya da diger telafilerin nasil ele alinacagi konusunda anlasin.

Tedarik kararina neleri dahil etmelisiniz? 1

* Seri Uretimden énce fiziksel deneyimi onaylayin. — ic uyum, kapak hissi ve baskili
gorunim numune onayinin parcasidir.

* Teslim edilen konfigiirasyonlar karsilastirin. — Yalnizca tip fiyatlarini degil, ic parcalari,
yuzey islemlerini, denetimi, ambalajlamayi ve navlunu da karsilastirmaya dahil edin.

e Performans iddialarini kanita dayali tutun. — Gida temasi, bariyer korumasi, geri dondsim
ve tasima uygunlugu segilen yapi icin desteklenmelidir.

e Avrupa'ya satis yaparken AB ambalaj takvimini dahil edin. — PPWR genel olarak 12
Agustos 2026 tarihinden itibaren uygulanir; minferit yakimluliklerin kendi uygulama takvimleri
vardir (Kaynak'™®).

Kagit yapisi tek basina mevzuata uygunlugu gostermez. Hedef pazari, amaclanan temas kullanimini,
malzeme belgelerini ve geri kazanim talimatlarini tedarik brifine ekli tutun. Boylece uygunluk
incelemesi, tasarim onayinda sonradan eklenen dekoratif bir iddia degil, tanimli bir satin alma gorevi
olur.

Uriin brifinizi numuneye hazir bir spesifikasyona doniistiriin


https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en

T

2 parcali teleskopik tup, Urin0 yalnizca gorsel bir tasarimda gekici géstermekle kalmamali; sunmayi,
cikarmayi ve tasimayi da kolaylastirmalidir. En guclt satin alma karari, onayl numuneyi 6lculebilir
spesifikasyonlara, gercekci siparis kosullarina ve test edilmis bir ambalaj diizenine baglar.

Uriin dlcileri, yukli kiitle, tasarima gore adet, grafik tasarim dosyasi, varis noktasi ve
gereken varis zaman araligini belirterek projeye 6zel bir teklif talep edin.

MRoastar kagit tipleri: Ureticinin 2 parcali formati ve istege bagl koruyucu ic torbalar hakkindaki
yonlendirmesi; spesifikasyonlari ve iddialari bu Grane aktariimamistir. €

“paper Tube Co. kapak uyumu: Ureticinin gerilimli gecme farkliliklari ve ¢cevresel kosullarin kagit
bilesenler Uzerindeki etkileri hakkindaki aciklamasi. €

BIESC kagit ve ambalaj: Sorumlu kaynak kullanimi ve zincir izleme sertifikasyonuna iliskin resmi
aciklama; bu Urln icin belirlenmis bir sertifika bulunmamaktadir. €

“leCFR gida temasli bilesenler: Belirtilen kosullarda sulu ve yagli gidalarla temas eden kagit ve karton

bilesenler icin mevzuat referansi. €

BlWwestpak dagitim testleri: Laboratuvarin ASTM D4169 aciklamasi; tamamlanmis bir test veya Griin
sertifikasyonu olarak degil, test cercevesi olarak alintilanmistir. €

®ICustom Paper Tubes fiyatlandirmasi: Ozellestirme ile uygulamaya ézel teklifler arasindaki iliskiyi
aciklayan Uretici yonlendirmesi. ¢

"Lismore ambalaj vaka calismasi: Smurfit Westrock'un, tip ylksekligini mevcut sevkiyat kolilerine
uyarlamasina iliskin musteri 6rnegi; bu Urine ait bir vaka ¢alismasi degildir. €

®lAvrupa Komisyonu PPWR genel bakisi: Genel uygulama ve yasam donglsi gerekliliklerini kapsayan
resmi ambalaj atigi yonlendirmesi; minferit yiktamlilikler icin uygulanabilirlik incelemesi gerekir. €

Product Option



